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Ia Patente de Introduccion a que se refiere la pre-

‘sente memoria desriptiva y adjuntos planos esta destina-

%’da a garantizar la propledad y explotacion exclusiva del
/ objeto de la misma consistente en "un procedimiento de

fabricacion de mallas con agujero cuadrado, para labores!

° / Ls fnhriyacion actual de mallas, presenta una gran
seme janza coh la fabricacion de redes, por tener los ague
Joros ae 1;£al forma que aquellas, o sea, roﬁboidalos.'Pa
ra que lamnlla tensn el agujero cuasdrado se ha tenido que

Lo hacer oxprbresnmonto por procedimeintos manuales, por no

haber procpdimiehtoa mecanicos que conatruyan las mallas
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som esta formm de agujero mdrado.

Sadido es, que dada la confipurecion 4¢ las mallas
con agujero rombeidal, no pusden ser utilizadas pars aqus~
110 gque tenga que presentar una uniformided en su ascabado,
a no Ser que sean construidas por medios mecanisos, y aun
en ostas eondiciones cusndo son utilisades pers labores,
como cortinas, Disillos, stc., ¥ en estas sé bordan o la-
bran, presentan la aprioncia de un monton de hilos, por
su tendencia a juntarse no pudiendo tener una regularidad
en su forma ni estar en un plano 1likso, sino lleno de ru-
gosidades y sbultamientos a mas d¢ una caida imperfecta,
por muy bien gue easta se corte, dedido a la deformidad de
los rombos que la emntw.

Unisamente pueden salvarse estas dificultadea cuando
la malls preasnta ol agujero en formm de cuadrgy no con-
siguiendoss hacer de esta forma mas que por medios manuale
como hemos indicado anteriormente, o sea exprofesamente
construida con esta forma de agujeros, pero tal fabrica~-
cion las hace inesteticas, por cuanto el trabajo mamual

presenta irregularidades, que tienen como consécuencia,

1a desigualdad entre sus cuadros, alendo unos mayores que

otros y no siendo perfectos, encontrandose en estas, cons
truidas de esta forma, los mismos inconvenientes que los
enumerados para las msllaes de agujerc rodiboidal, tales
como la desigusldad de saida y las rugueces y sbultanien-
tos, siendo de todo punto imposible el utilisarlas como
trepa para la formsoion de cualquier dibujo labrado o
bordado, pues presenta como repetidamente indicamos una
desigusldad entre sus mallas, tanto en sus conjuntos de
lineas perfectamente verticales y horisontales, como tam
bien los ousdros mismos dentro de cada una de las lineas
o mallase

Por otra parte, hasta la fecha no es conocida maqui
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na alguns ghe haga la malla con el agujero en forma de
cusdrg, y por todos los motivos expuestos, es por los gque
el recurrente presenta en Lspafia un nuevo procedimiento
de fabricacion de mallas con agujero cuadrado, en lineas
verticales y horizontales en la direccion de la plesza,
el cual utilizando la malla vulgarmente conocida de agu~
Jero romboidal, y con las manipulaciones, cortes y unlo-
nes decritas a contihuacion, reivindica para s este pro-
do&im&qnto conocido en el extranjero, con el cual obtle-
ne la malla con el agujero cuadrado, y con la cual, pus-
den hacerse toda clase de labores y confecciones como 81
se tratara de ¢ ualquier otra clase de tiejido, por pre-
sentar una caida porrecta,:una construecion 1g?al, sine-
trica y esmerada fuera de todo abultamiento o arrugss y
una caida uniforme o sea on planos y lineas perfectamente
horizontales y verticales.

El procedimiento que se sigue en la construccion de
estas mallas se indica a continuacion sn la presente me-
moria descriptiveauxiliada para su mejor comprension de
de los planos ndJugto:.

Fabricada la malla en la forma vulgsrmabte conocida
con el agujero romboidal Fig. 1A, (apaiaaAa). se separa
la pleza de la maquina y se procede a doblarla por sus
extremos laterales, doblandose a su ver la plesa longitu=
dinalmente. Una vez en eata forma doblada se le cologa en
unos aoportes y se le eatirs,/con cuya manipulacion for-
talecemos al nudo y le quitamos todo éi apresto posible
a la pieza, ya en estaa condiciones so‘dcap&llgn Y 80 ox-
tiende, quedando en la misma forma que cuando se le saco
de la maquina,

Ahora se proceds a cortarla en la forme expresada
por la Fig. 18, (Apaisada), o sem, que se cortars primee
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meramente el triangulo cuya ipotenusa es-AA~, separando-
8® este troxo que no se aprovecha, luego se procede a con
tar en uno de los lados -Ay B= , inferior o superior, tan
tos agujeros romboidales como cuadros tenga gue toncr-la
malla de ancha, cortandode en la direccion paralela a «A,.
con lo cual tendremos una plega formada por =AAwywhBw ,
«BBe y -BA-; A partir de -B- ge cuentan tantos cuadros
como se contaron la vez anterior cortando en la direccion
de ~AAe por «BBe, con lo cugl tendremoa otra plesa fore
mada POr ~BBe , «~BC=, =(C=, ~CB=, igual a la anterior, y
asi sucesivamente hasta terminar con la pleza sn cortes
iguales a los expligados,

Ya cortada la malla en patnl piesss, se unem de la
forma que expresa la Fig, 28,, 0 sea, el extremo ~AB-
inferior o superior, con el extremo -BC-, superio® o in-
ferior rospoetivnmcntog el -BC~ inferior o superior con
el siguiente corte.o plesa y asi sucesivamente hasta unir-
las todas cuidando de encuadrar las lineas de mallas ho=
fizontales y verticales, con lo cual tendremos formada
la malls con el agujero cuadrado tal como la expresa la
Flg. 5%, ya unidi y acabada,

Con el procedimiento descrito tenemos pues formeda
la malla para lsbores , con el agujero cuadrado Y la
cual podra ser utilizsda en todos aquellos usoa sn que
tenga aplicacion esta clase de tajidos , presentando una
caida perfects y un ﬁaraloltsmo uniforms entre todos sus
cuadros e 1gu11d;d entre 1os mismos por lo que taubien
podra emplearss como trepa o trabazon tanto en las labo-
res de bordado como de labrado,

Ia malla podra ser fabricada de aquellos materials
que permitan su construcecion, sin limitacion del numero
de mallas, ancho de las miamas, numero de agujeros, yni
dimensiones ds }os mismos, 108 que podran ser en todo moe
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mento variables segun las exigenciés comerciales, asi co=
mo lo8 coftes que de ellas se hagan, la direccion ni el
numero de ellos podra altorar los fines esenciales de la
presénte patente,

0= 0=0=0x0=0=D~0=D=0=0=D=0=0=0=0

NOTA

SRR ImE

Loa puntos nuevos que se presentan para que sean obe
Jeto de reivindicacion en la presente patente de Introw
duécion que por DIEZ aflos se solicita en ilspafia, son:
18,- Un procedimlento de fabricacion de mallas con agu-
Jeros cusdrados, para labores, caracterizada, por que
construida la malla mecanicamente en formas de red, o sea,
con el agujero romboidal, expresada en la Fig. 13,, se
la dobla uniendo> sus costados laterales, y por su mitad
en sentido longltudinal, estirandola por medio de sopor-
tes con lo <me se fortalece al »do y se le quita el apres-
to que pudieran presentar los hilos.
28,- Un procedimiento de fabricacion de mallas oon aguje=
ro cuadrado, para labores, caracterizado, por que extendie
da la malla d;spues de pasada por la manipulacion de la
reivindicacion 18, se extlende haciendo los cortes expre=
sadoa por la Fig. 18, (apaisa da),la cual, separado el tri=
angulo que tiene por hipotemusa el lado -AA=-, sSe¢ cuentan a
partir de uno de sus extremos tantos agujeros como cuadros
tenga que tener de ancho, cortando paralelamente a =Ale,
por =-BBe, «CC=, y asi sucesivamente hasta terminar con la
longitud de la pieza en la que gqusdara el triangulo que
tiene por hipotenusa el lado =CC=, que servira de punto
de emplece para los cortes sucesivos,
Sa.~ Un procedimiento de fabricacion de mallas con aguje=
ro cuadrado, para labores, caracterizado, por que una vesz

preparada la malla y cortada segun las reivindicaciones
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140 18, y 28, se unen los extremos de estos cortes o plezas
expresados en la Fig, 28, o sea,=-AB=~ superior, con =BC=,
inferiors -BC- superior con el siguiente inferior y asi
sucesivamente hasta formar la piogn de malla con agujero
cggdrado exprésado por la Fig, 3%,, formando lineas per=-
145 fgéﬁaiénto horizontales y verticaless y | |
42,-"UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MALLAS CON AGUJE-
RO CUADRADO, PARA LABORES"= de conformidad en un todo en
lo esencial y fines industriales a lo descrito en la pr e-
sente memoria descriptiva y graficamente repre%ontgdo en
'150 - las figugas del adjpnto plano para su mejor comprension.
Esta memoria'canata de SEIS hojas escritas o mecano-
grafiadas por una sola cara,
Valencia 28 de Junio de 1935

Por autorizacion del interesado,
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