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PATENTE DE INVENCION

por 20 aflos

pura "Un sistema de pavimentacidén estratificada con base

de Oemento y cubiel‘ta de goma"---—-----an-.---qncuq---q

a favor de la: SOCIETA ITALIANA PIRELLI, de naocionalidad

Y residencla italianas,
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Son oonocidos diversos tipos de pavimentos que tienen
la capa de reocubrimiento de goma eldstica dispuesta sobre
una base, generalmente de cemento convenientemente nivela=
da. Ba el oaso de que dicha capa de recubrimiento estd
constitufda con elementos de reducidas dimensiones { baldo=
sas, bloques o0 semejantes) la fijacién a lg base tiene lu-
gar por hundimiento parcial de tales elementos en el cemene
to todavia fldido, que los retiene fuertemente después de
fraguar. Para favorecer 1la adhesidén, ocada elemento estd
formado por uns oapa inferior de ebonita de espesor adecus=

do unida y vuloanizade con una caps superior de goma. E1
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pavimento que se obtiene presenta sin embargo numerosas
uniones, y no permite o dificulta en gran manera la eje-
cucién de dibujos variados a tono con el lugar., Cuando
el recubrimiento estd constitufdo por elementos tales co=
mo planchas, hojas o andlogos de dimensiones relativamen-
te grandes, resultan valorizadas las propiedades decorati-
vas de la goms eldstica y existen pocas uniones, peroc se
presenta dificultosa ls adhesidén al subsuelo que requiere
el empleo de colas o méstics especiales y la intervencién
de mano de obra especializada, y ademds muchas veces se
producen desprendimientos. Por otra parte, las dimensiones
exoesivas de los elementos no consienten fabricarlos con
uns bage de ebonita. En la patente de invencién n? 136.477,
de la misma solicitante, ya se describié un método aspropia=-
do para eliminar en parte estos inconvenientes, especialmen-
te en el caso de pavimentacidén econémica.

Constituye el objeto de la patente a que se refiere
la presente memoris descriptiva un sistema de pavimentacién
gue elimina totalmente tales inconvenientes, y hace posible
la aplicacién de elementos de goma de dimensiones importan-
tes a la pavimentacién de cualquier género. Segin la in-
vencién, en la pavimentacidn estratificada, compuesta de
una base de cemento o de mortero de cemento y una cubier-
ta de goma de elementos de grandes dimensiones, se intro=
duce entre la base y el recubrimiento una capa intermedia
independiente, de pequefios elementos formados de ebonita,
los cuales son fijados por una cara & la base de cemento

Yy por la otra al recubrimiento de goma.
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Para asegurar un afianzamiento sélido entre la ebonie
ta y la base después del fraguado de esta dltima, los ele=-
mentos de la capa intermedia presentan en la cara de contao--
to con el cemento estrfas o nervios de cualquier forms y na-
turaleze, mientras que la adhesién del recubrimiento de goma
& la capa intermedia se asegura preferiblemente con solucio-
nes sutovulcanizantes de goma. Aunque de esta manera la
adhesién de la goma de recubrimiento a la ebonits inferior
resulta suficientemente sélida y superior en general a la
que se logra entire la goma y el cemento con el suxilio de
midsties o adhesivos de varias clases, se ha encontrado que
es conveniente, sobre todo en el caso de pavimentaciones
sometidas a esfuerzos muy gravosos, formar a su vez dicha
capa intermedia con una capa inferior de ebonita, eventual=
mente estriada o bien provista de salientes, y una capa su-
perior de goma eldstica, adherida a la anterior con prefe=-
rencia en crudo y vulcanizada,

Es fdoil darse cuenta de que la pavimentacidén segin
la invencién valoriza totalmente las propiedades decora-
tivas de la goma eldstica y de que posee pocas uniones en
la superficie, mientras que su adhesidn & la base de cemen=-
to viene realizada por medio de baldosas de ebonita encla-
vadas en dicha base, lo ocual asegura al conjunto uns soli=-
dez nunca alcanzada en pavimentaciones de esta clase., Co=
mo es natural, el procedimiento para la fabricacién de los
elementos constitutivos de la pavimentacidn, asf{ como los
métodos seguidos en la colocacién pueden variar, varian-

do en consecuencia las formss de poner en prictica la in-
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vencidn sin salirse de los 1{mites de la mismsa,

fn el dibujo adjunto se ha representadc esquemiticamen=
te la viste en seccidén de una pavimentacién tfpica segin la
jnvencién. Bn ella el recubrimiento de goma eldstica 1, con-
venientemente colorado o decorado y ya vulcanizudo, descansa
gobre la capa intermedis compuesta de baldosas de dos capas,
la de goms 2 y la de ebonita 3., Ia de ebonita se encusentra
en contacto con la base de ocemento 4 y estd provista de ner=
vios 6.

los elementos constitutivos de la cubierta 1 son con
preferencia hojas de 1 metro o més de ancho por 4 a 5 o
mis metros de largo. Su espesor, dada la presencia de la
capa intermedia, puede ser muy reducido y llegar a 1l mil{-
metro o a menos., Naturalmente, segin las exigencias de
los diversos casos prdcticos, el espacio de que se dispon=
ga u otras particularidades, las referidas hojas podrén ser
fabricadas de dimensiones mayores o menores por los métodos
conocidos en la industria de la goma,y las hojas ya vulca=
nizadas podrédn, si es menester, ser reducidas a dimensiones
menores.,

I1os elementos de la capa intermedia se fabrican asi=
mismo por los métodos normales en la industria de la goma,
por ejemplo en moldes o en prensas, ya sea bajo su forms
definitiva, ya sea en placas de grandes dimensiones que
se cortan ulteriormente, Con preferencia se recurre al

empleo de desperdicios de goma reducidos a polvo para la
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fabricacién de la parte de ebonita 3, haciendo sufrir s

la misma por ejemplo una semivuleanizacidén en un molde de
émbolo, después de lo cual se procede a la vulcanizacidn

a fondo en otro molde superponiéndole la capa superior 2

de goma eldstica. Se puede no obstante partir tambiédn de
la mezcla normal de ebonita, forrada en crudo con uns hojfw
de mezola de goma y vulcanizada luego por un método apro= B
plado cualquiera,

Los nervios de enclavamiento 5 de las baldosas de
ebonita se obtienen con preferencia por estampacidn du-
rante la vulcanizacidén de los materiales que constitue
yYen las baldosas. 3Se puede recurrir sin embargo en cier-
t0s casos a constituir los nervios de otros materiales y
vuleanizarlos conjuntamente con el cuerpo de las baldosas
o bien pueden engancharse a éstas del modo descrito en la
patente de introducecidén n° 134.046.

La coloocacién del pavimento se realiza del modo que
sigus:

Se echa primero la capa de mortero de cemento 4, sue
ficientemente fliida, y antes de que éste inicie el fra-
guado se disponen encima, en contacto unas con otras, las
baldosas de 1la capa intermedia, de ebonita solamente o de
ebonita y goma, de modo que los nervios 5 queden hundidos
y enclavades en el mortero, En ouanto este ¥ltimo ha frae
guado, se procede perfectamente a una nivelacién de la su=
perficle vista de la capa intermedisa con cualguiera de las
méquinas conocidas empleadas en la construceidn de o tras

clases de pavimentos., Esta operacién es particularmente
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Util en el caso en que las baldosas de la capa intermedia
estén construfdas totalmente de ebonita. Después de nive=
larla ge pule perfectamen te ¥ se deja secar la superficie
de la pavimentacidn, con el objeto de que se pueda apliecar
& la misma el adhesivo ¥ el recubrimiento de goma.

El adhesivo estd constitufdo por una solucidn auto-
vulcanizante de gama s]éstica, que se dispone sobre la Sue
perficie por vertimiento, pulverizacién u otro medio, y se
de Ja secar, Se extiende luego encimsa el recubrimiento de
goma elistica la superficie inferior del ocual puede estar
impregnada con la solucidn autovuleanizante, Despuds de
un reposo de unas 24 horas, la pavimentacidn puede ya ser
utilizada,

91 se oree conveniente, se puede tambidn acelerar 1la
vulecanizacidén del adhesivo calentdndolo convenientemente
pPor ejemplo por medio de cilindros calientes que se hacen
pasar reiteradamente por encims del Tecubrimiento de goma.
Para obtener una mejor adhesidn del recubrimiento a la oa=-
pa intermedia es en general preferible realizar el cilin-
drado eventualmente solo en frio.

Se ha de entender que la manera de aotuar descrita,
adn cuando parece la preferible, no es exclusiva puesto
que la inveneidn puede ser puesta en prictica de diversos
modos, tanto por lo que se refiere a la fabdricacidén de sus
elementos como a su colocacién, a la compogicibén de los
adhesivos utilizados Y otras partiocularidades, sin que

Se rebasen los lfmites de la patente.
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NOTA

Por la patente de invencidn a que se refiere ls pre=~
sente menoria descriptiva se REIVINDICA:

l.~ Ia propiedad y la explotacidn exclusiva de un
sistema de pavimentacidn estratificads con una base de
cemento y un recubrimiento de goma constitufdo con ele-
mentos de dimensiones relativamente grandes, caracteriza=
do por el hecho de que se interpone entre la base y el re-
cubrimiento uns capa intermedis independiente de pequefios
elementos formados total o parcialmente de ebonita, los
cuales se fijan por una cara a la base de cemento y por
la otra al recubrimiento de goma,,

2.~ La propiedad y la explotaciédn exclusiva de un
sistema de pavimentacidn tal como se ha especificado en
la reivindicacidn 1, caracterizado por el hecho de que
los elementos empleados en la constitucidén de la capa in-
termedia presentan en su cara que queda en contacto con
el cemento estrfas o nervios de cualquier forma y natura-
leza, por medio de los cuales se asegura un sélido afian-
zamiento a la base después del fraguado de la misma.

Se~ La propledad y la explotacién exclusiva de un
sistema de pavimentacidén tal como se ha especificado en
las reivindicaciones 1y 2, caracterizado por el hecho de
que los elementos empleados en lg constitucidén de 1s capa
intermedia estdn compuestos de una capa inferior de eboni-

ta, eventualmente estriada o provista de nervios, y una oa-
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pa superior de goma elédstica, adaptadas entre s{ oon pre=
ferencla en crudo y vulcanizadas,

4,~ la propiedad y la explotacidn exclusiva de un
sistema de pavimentacidn tal como se ha especificado en
las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por el hecho de
que la adhesidn del recubrimiento de goma s la oapa intere
media es asegurada mediante el empleo de soluciones de go=
ma autovulecanizables,

b.- la propiedad y la explotacidn exclusiva del obe
jeto de la patente, sean cuales fueren las cirocunstancias
que c¢anourran con su esencislidad definida en las anterio-
res relvindicaciones, oual objJeto es:

"Un sistema de pavimentacidén estratifiocada con base
de cemento y oubierta de goma'",

Consta la presente memoria de ocho hojas foliadas,
escritas por una 80la ocara.

Barcelona, 1l? de Junio de 1935,

P. p. de la: S0CIETA ITAIIANA PIRELLI,
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