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P ATM'JE DE INVENCION 

por 20 años

para "Un procedimiento mecánico para a lis a r  y remarcar b i ­
dones de plancha m etálica” -------------------------------------------------------

a fav°r  de: LUBRICANTES, Sociedad Anónima, de nacionalidad
y residencia españolas.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente memoria descriptiva  se re fie re  a una pa­

tente de invención que está destinada a garantizar la  pro­

piedad y la  explotación  exclusiva de un procedimiento mecá­

nico para a lis a r  las  planchas m etálicas de los  bidones cons- 
6 truidos con e l la s ,  criando dichos bidones llevan  re liev es  o

huecos producidos por las  marcas que se suelen acuñar en los  
mismos.

El mismo procedimiento, con c ierta s  variantes de carác­
ter a ccesorio , sirve para remarcar o marcar de nuevo lo s  pro 

10 p íos bidones, mediante re liev es  o huecos producidos en las

planchas con que los  míanos están construidos, según se ex­
p licará  después.
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El procedimiento de que se trata consiste esencialmente 

en someter la  parte de plancha de cada bidón que lleva  produ— 

15 cida la  marca en re liev e  o en hueco a la  acción  de prensa 

que tiene e l ú t i l  compresor plano, aplicando por la  parte 

opuesta a la  que actúa dicho ú t i l  un brazo resisten te  que 

tiene una cabeza o terminal a modo de pequeña platafoima 

por cuya resisten cia  se o frece oposición  a la  acción  del *

,20 ú t i l  compresor de la  prensa, de modo que la  plancha del b i ­

dón queda sometida a la  acción  de este ú t i l  por una parte y 

a la  indicada resisten cia  por la  otra , resultando e l aplana­

miento y e l  alisado o laminación por aplanado de lo s  r e l ie ­
ves o huecos que constitu ían  la s  marcas.

25 En lo s  dibujos adjuntos se representan los  medios y

las maneras como se realizan  las operaciones indicadas.

Para e l lo  se u t i l iz a  una prensa de to rn illo  1 (fig u ­
ra 1) dispuesta en un fuerte montante 2 con e l acoplamiento 

de rosca y tuerca establecido en 3-4 del cabezal de dicho 
30 montante 1 que tiene forma curvada para dejar por debajo

de la  curva espacio lib re  para la  colocación  da los  bidones.

La re ferida  prensa lle v a  su jeto en 5 un brazo r e s is ­
tente 6, debidamente curvado y presentando en una extremi­

dad una parte plana 7. La curvatura de este brazo permite 
35 in trod u cirlo  por la  abertura 8 o vertedero del bidón 9,

aplicando la  parte plana 7 por debajo de la  su p erficie  don­

de están producidas las  marcas en hueco o en re lie v e , que 
en este caso se supone que se hallan en la  tapa de dicho 

bidón, y encarándose sobre dicha su p erficie  e l  ú t i l  plano 10
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40 que lle r a  la  prensa en la  parte in fe r io r  do la  rosca 3.

Si estando e l bidón en esta d isposición  se actúa con 

la  prensa de t o m il lo ,  haciendo descender e l ú t i l  plano 10, 

éste comprimirá la  plancha en la  parte que lleva  las marcas 

en hueco o en re lieve  entre s i mismo y la  parte plana 7 del 

45 brazo 6, y por la  fuerza de dicha compresión quedará a lisa ­

da la  plancha y desaparecidas la s  marcas que la  misma os­
tentaba.

Si se quiere remarcar e l bidón con nuevas marcas, se 

dispondrá un cuño apropiado sobre la  plancha del bidón, por 

50 encima de la su p erficie  correspondiente a la  parte plana 7 

del brazo 6, y sobre esta parte plana se colocará la  matriz 
correspondiente a dicho cuño o un só lid o  de materia blanda 

como por ejemplo y ventajosamente de goma elástica*

En la  figura 2 se demuestra la  manera como se realizan  

55 las operaciones de que se ha hecho mención, cuando las mar­

cas se hallan producidas en e l fondo del bidón. En este caso 
e l brazo 6 es de espiga recta , curvándose en 11 hacia e l ter­

minal plano 7 del mismo brazo. Este brazo 6 llev a  en su par­

te in fe r io r  una rosca 12 que se a to rn illa  a una hembra 13 
60 (figura  1) empotrada en e l suelo.

En las figuras 3, 4 y 5 se representan las formas del 
brazo 6, cuando se ha de actuar en bidones que llevan  res­

pectivamente las marcas: en la  parte la te ra l, cerca del ver­

tedero; en e l fondo o en la  tapa, hallándose e l vertedero 8 

65 dispuesto lateralm ente, y en la  parte la te ra l del bidón, cuan­
do tiene e l vertedero 8 situación  también la te r a l .
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En estos cuatro casos (figuras 2, 3, 4 y 5) e l remar­

cado de la  plancha se ejecuta de un modo análogo al ex p li­

cado para e l  caso representado en la  figura 1.

70 En lo s  ejemplos antes expuestos correspondientes a las

figuras 3 y 4, e l brazo 6 se f i j a  mediante una placa perfo­

rada 14 y con pernos que se pasan por otras perforaciones 15 

establecidas en e l montante 2 de la  prensa 1; en e l  ejemplo 

de la  figura 5, la  placa 14 se f i j a  como lo  demostrado en 5 
75 de la  figura 1.

Combinadamente con e l lo s ,  en lo s  brazos 6 pueden dispo­

nerse para su mayor res isten cia  toda suerte de refuerzos, * 
como tornapuntas y cualesquiera o tros .

N O T A

Por la  patente de invenoión a que se re fie re  la  presen- 
80 te memoria descriptiva  se JEI VINDICA:

1.** La propiedad y la  explotación  exclusiva de un pro­

cedimiento mecánico para a lisa r  y remarcar bidones de plan­

cha m etálica, que esencialmente consiste  en someter la  parte 

de plancha de cada bidón que llev a  produoida la  maroa en re - 
85 l ie  ve o en hueco a la acción  de xana prensa que tiene e l  litiL* 

compresor plano, aplicando por la  parte opuesta a la  que ac­
túa dicho ú t i l  un brazo resistente que tiene una cabeza o 

terminal a modo de pequeña plataforma por cuya resisten cia  

se ofrece  oposioión  a la  acción del ú t i l  compresor de la 
90 prensa, de modo que la  plancha del bidón queda sometida a 

la  acción  de este á t i l  por una parte y a la  indicada r e s is -
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tencia por la  otra , resultando e l aplanamiento y e l a lisado 

o laminación por aplanado de los re liev es  o huecos que cons­
titu ían  las marcas.

95 2 .-  La propiedad y la  explotación  exclusiva del r e fe r i ­

do procedimiento, ta l como se ha consignado en la  re iv in d i- ** 

caoion precedente, aplicado a obtener nuevas marcas en lo s  

bidones, disponiendo un cuño sobre la  plancha de I ob mismos, 

correspondientemente encima de la parte plana del brazo de 
100 res isten cia  y encarado en su reverso por debajo del ú t i l  de 

compresión plano de la  prensa, disponiendo la  matriz re la ­

tiva o un cuerpo blando sobre dicha parte plana del brazo 
de res is ten c ia .

3 . -  La propiedad y la  explotación  exclusiva del ob jeto  
105 de la  patente, sean cuales fueren las circunstancias que con­

curran con su esencialidad defin ida en las anteriores re iv in ­
d icaciones, cual ob jeto está constituido por:

"Un procedimiento mecánico para a lis a r  y remarcar b i­
dones de plancha m etálica".
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Consta la  presente memoria de se is  hojas fo lia da s 
oritas  por una sola oara.

Baroelona, 19 de Junio de 1935.
P. p . de: LUBRICAME3, Sociedad Anónima,
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