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M i S M O H I A  D I  S í¡ R I  H  I  V i  Y D I B U J O S  

qu« se acampanan á la solic itud  de una latente de inven- 

oián á favor de Dn. francisco CASALS CüIBGHIÜA, residen­

te en Tayá (Barcelona)*--------------- -----------------------------—

*************************
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por "ÍKOÜKDIMUÍIWO ¿ABA Vmih'lüAd t  QBftSBBH idAfOS PB38X0B BB 

JAS COIiBUCOIOflES PE £AS XBBUftKtXJU.» COI? BQOBOMU PB FINIDO" , 

á favor de Pn« Francisco GAüALB UtiliiCEjüúLA» de nacionalidad

espa&ola, residente en Tayá (Barcelona) oalie de Pi y Marga 11,
/

Bfi 67*

************** ********

¿a Patente de Invención ó que se refiere Xa presente me­

moria descriptiva, está destinada á garantizar Xa propiedad y 

Xa explotación axsluslva» en España y sos colonias, da «a pro* 

oedimiento para purificar y obtener mayor presión an Xas eon-
t

5 9 duoaiones de gas indostriaX, oon economía de finido*

Se rauy oorriente 0*0 entrar el gae del alambrado o indus­

tria l a a s u y  pooa presión, insuficiente a veces el uso que sa 

la destina y conteniendo impurezas o suciedades que obstruyan 

los orlfioios de salida,

10, El procedimiento que se desoribe persigue la  finalidad

da aumentar ésta dafioiente presión, limpiar o f i lt ra r  al 

fluido y de jarlo en buenas oondioiones para obtener una s a li ­

da o orí atante y fuerte y una llama olera.

Consiste esencialmente en interponer en la  eondueoión y, 

15, para mós comodidad, en el tubo de goma de entrada de fluido

al aparato, un dispositivo, de tamaño variable, que tiene por 

objeto fi lt ra r  y retener el gas, para limpiarlo y darle mayor
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presión. aontiene éste oisposltive &n su interior una porción 

de algodón en rama, más o tóenos apretado limitado «  cade taño 

SO. do loa lados por una rodaja de esponja natural, otra da seda 

y un diseo metálico o de material apropiado provisto da ori­

fic ios.

¿•tos dispositivo» pueden tener muy variada forma y ta­

maño} en el dibujo adjunto, y a título de ojeraplo solamanta , 

£5. se presenta uno de ellos, en aacoión longitudinal.

ástá oonstluido por un tubo, cilindrico o prismático, 

una de aayas mitades, 1, ter alna en rosos, 3, para unirse oon 

la  otro, 3, de mayor grueso, reduciéndose ambas partes de 

diámetro en les extremidades, 4, para formar une terminación, 

30* $» adecuada s le aoleoeoián de le goma, la  entrada de gas se

baos por le  parte más delgada, en ls  dirección de la  flecha. 

Bu el interior y ajustándose a los diámetros respecti­

vos, hay dispuesto en primer término, siguiendo la  direoaiáa 

del fluido, indicada por m& fleche, un disco, 6, de metal o 

3 5 . cusiquier otro material «propósito, provisto de o rific ios, 7* 

a continuación, y adosado a éste, una rodaja de sede natural, 

10, y luego otra, .¿áa gruesa, de e8¿¿ouj«, 11, también natural. 

Á ls  salida, y en la míeme di aposición, hay otra capa de es­

ponje, 11, una sedo, 10, y otra disco metálico» 8, con o ri- 

40. fíe los, 2. 2n la  parte centre! y entre datas serles de roda­

jas, hay algodón en rama, 13, raáe o menee prensado, según la  

presión que se desác, que estará en reí adán directa oon la  

cantidad de algodón interpuesto.

n los orificios de los discos d© entrada, 8, y úa salida, 

4 6 . a, están debidamente calibrados pere que el arca oorreepon- 

diente a 1» suma de los da ls  entrada, sea menor que le  de 

los de la  salida, disponiendo dichos orificios en mayor núme­

ro y menor diámetro a le  entrada, para fac ilita r el paso, y
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en menor cantidad y mayor tamaño a la  salida, para que salga 

más directo y oon mayor presión e l gas retenido en el dispo­

sitivo filtrador.

La economía Ae finido que se oite, se obtiene porque 

siena© más puro y a mayor presión el gas filtrado* la  llama

es de más colorios* necesitándose menos tiempo para ouálquier 

55, operación determinada, aminorando, por lo  tanto, el oonsomo 

de fluido*

s o s a *

3e reivindica como objeto de ésta ?attntst

I » ,  Un procedimiento pare purificar y obtener mayori
presión en les conducciones de gas industrial, con economía

• < ' > * *

60» do fluido, consistente en interponer en la conducción, eon 

preferencia cerca da leo puntos de solide de loo aparatos y 

en el tubo de gema* pera su enchufe a la canaria, un dispo­

sitivo de temado* natural y forma variables* que contiene en
•i

su interior algodón en rama, limitado a cada uno de los l s -  

65, dos por rodajas de esponja natural, seda y un díaos provisto
. t i

de orific ios, cuyo tubo se estrecha en ambos lados y forma 

terminación adecuada para recibir la  goma o la  cañería Ae 

oonduooión,

%ü0 £ 1 procedimiento de la  anterior reivindicación carao
4

70, tarreado porgue en el dispositivo aliado, los orificios do 

lo » discos de entrada y salida, tienen sumado* mayor ar*a en 

la entrada y están dispuestos en mayor cantidad y menor diá-
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metro que en el disco de salida*

8

3*, El procedimiento citado anteriormente* oareoteri- 

76 , sedo porque pera «amontar la presión, la mitad del diaposi­

tivo oorreapontiente a la salida es de mayor grueso que la  

otra mitad* con la qua se une por medio de una rosca, faci­

litando ésta disposición el recambio de loa elementos que 

contiene*

8 0 . 4®. * PROCEDIAIMTO PARA PURIFICAS Y OBTENER ¿¿AYOS PR8-

ÍJIOS SU LAS CONDUCCIONES LE GAS INDUSTRIAL, SOS ECOROSIA BB 

FLUIDO* *

B a rce lo n a  1* de Jun io de 1 ,9 3 5 ,  
P , A.
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