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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

p ara  un MODELO DE UTILIDAD, por v e in te  añ os, por:

"UNA CAJA PARA EL TRANSPORTE DE BOTELLAS", que se so ­

l i c i t a  a fa v o r-d e  ABAYKER, S . A . , en tid ad  de n acio n a­

l id a d  e sp a ñ o la , r e s id e n te  en B a rc e lo n a , c a l l e  de S i­

c i l i a  ns 402.

---- --- 0O0 --------

E sta  s o l ic i t u d  se r e f i e r e  a un procedim ien ­

t o  p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de c a ja s  de m a te r ia l p lá s t ic o  

d e stin a d a s  a con ten er y tr a n s p o r ta r  b o t e l la s .

Se conocen ya muchos t ip o s  de c a ja s  de e s ta



c la s e ,  l a s  c u a le s ,  in v a ria b le m e n te , se fa b r ic a n  por e l  

p rocedim ien to  de moldeo por in y e c c ió n , en e l  c u a l, en 

un molde adecuado, se in y e c ta , d irectam en te o no, una 

ca n tid a d  de m a te r ia l p lá s t ic o  co rresp o n d ie n te  a l a  n e- 

c e r a r ia  para form ar l a  c a ja .

E ste  sistem a de fa b r ic a c ió n  a d o lece  de in ­

co n v e n ie n te s . E l equipo de moldeo por in y e c c ió n  es ca­

ro  por su p ro p ia  n a tu r a le z a  y ,  tam bién de fu n cio n a ­

m iento d e lic a d o .

Se conoce tam bién un procedim ien to  de mol­

deo de m a te r ia l p lá s t ic o  denominado de moldeo por 

so p lad o . En é l ,  se eg tru ye  a t r a v é s  de una h i le r a  o 

m a triz  de l a  máquina de e x tr u s ió n , un tubo de mate­

r i a l  p l á s t i c o ,  que m ien tras se h a l la  to d a v ía  en e s­

tado  c a l ie n t e ,  es in f la d o  m ediante un chorro de a ir e  

que s a le  de una hendidura s itu a d a  ju n to  a l a  de e x tr u ­

s ió n  y h a c ia  e l  i n t e r io r  de é s t a .  Al s e r  h inchado, e l  

tubo se a co p la  por fu e r a  co n tra  l a s  p ared es d e l molde, 

cuya forma ad o p ta , y  d el que puede e x tr a e r s e  una vez

e n fr ia d o  su fic ie n te m e n te
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E ste  proced im ien to  de moldeo por soplado es 

de gran  p ro d u cció n , y  no n e c e s it a  más que una máquina 

de e x tru s ió n  que es una máquina de c o n stru cc ió n  ro b u s­

t a  y  de manejo poco d e lic a d o .

S in  embargo, e l  p rocedim ien to  de moldeo por 

soplado  se ha lim ita d o  h a sta  ahora a l a  fa b r ic a c ió n  

de un número r e s tr in g id o  de o b je to s , por ejem plo , pe­

l o t a s ,  s a c o s , b id o n e s, e t c . ,  es d e c ir ,  de cuerpos hue­

cos o sem i-huecos. La a d ap tació n  de e s te  v e n ta jo so  

p rocedim ien to  a l  moldeo de c a ja s  para b o t e l la s  no r e ­

s u lta b a  e v id e n te , en modo a lgu n o , en v i s t a  de l a  forma 

cuadrada de e s ta s  c a ja s  que, además han de e s t a r  pro­

v i s t a s  de a b e rtu ra s  p ara  con ten er l a s  b o t e l la s .

E l o b je to  de e s ta  s o l ic i t u d  es c re a r  un p ro­

ced im ien to  de moldeo por soplado que hace p o s ib le  l a  

fa b r ic a c ió n  de c a ja s  p ara l l e v a r  b o t e l l a s ,  s in  más 

que una s e n c i l l a  op eració n  de c o r te  p o s te r io r  a l  mol­

deo, que d e ja  l a  c a ja  completamente acabada.

E sto  se con sigu e tam bién g r a c ia s  a l a  con­

f ig u r a c ió n  e s p e c ia l  de l a  c a ja  p o r t a - b o t e l la s ,  c o n f i­
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gu ra ció n  que puede a p r e c ia r s e  en e l  d ib u jo  ad ju n to .

Con r e f e r e n c ia  a e s te  d ib u jo  se e x l ic a r á  

a co n tin u a ció n  e l  procedim ien to  de fa b r ic a c ió n  de e s ­

t a s  c a ja s .

Se p a rte  como en lo s  proced im ien tos,'J iab i- 

t u a le s ,  de una manga de m a teria  p lá s t i c a  en estad o  

de se m i-fu sió n  que b a ja  v e r tic a lm e n te  desde la tm áq u i­

na de e x tr a c c ió n  h a sta  in tr o d u c ir s e  en un molde a b ie r ­

to  cuya forma corresponde evidentem ente a l a  de l a  ca­

j a  m ostrada en l a  f ig u r a .  Al l l e g a r  e s ta  manga a l  fo n ­

do d el m olde, á s te  se c ie r r a  por e l  cen tro  h erm ética­

mente y ,  en e l  mismo momento, se in s u f la  a lo s  dos 

la d o s  a ir e  a p re s ió n  que o b lig a  a e s ta  manga de mate­

r i a  p l á s t i c a  a op rim irse  co n tra  l a s  p aredes d e l molde, 

adoptando l a  forma de é s t e .

E l molde produce dos c a ja s  - 1- y  - 2-  unidas 

p or una de sus p ared es - 3 - ,  como l a s  m ostradas en l a  

f ig u r a  19 , es  d e c ir ,  dos c a ja s  con l a s  a b e rtu ra s  - 4 -  

y  - 5 -  p ara l a s  b o t e l l a s ,  (que en e s te  caso se ha su­

p uesto  en número de c u a tro , dos en cada una) quedando
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ce rra d a s  por un v e lo  de m ateria  p l á s t i c a  producido 

durante e l  so p lad o . Después de desmoldeada l a  c a ja  en 

b ru to , e s to s  r e s a l t o s  Bon elim in ad os por c o rte  y  de­

sechados o aprovechados p ara una fu s ió n  p o s t e r io r .

De e s te  modo se o b tien en  ya l a s  a b e rtu ra s  - 4- , . ^ 5- ,  

f ig u r a  28 , que s ir v e n  p ara  l a  in tro d u c c ió n  de l a s  bo­

t e l l a s .

A l p ro d u cirse  e l  c ie r r e  d el molde l a s  dos 

p ared es de l a  manga se unen en su p a rte  m edia, o sea 

en l a  zona l i s a  - 3 -  que a s í  es de doble e sp e s o r .

Durante e l  moldeo de l a  p a rte  c e n tr a l  l i s a ,  

e l  m olde, que t ie n e  unas p a r te s  c o r ta n te s , d e ja  seña­

la d a s  l a s  p a r te s  - 7 -  formando a s í  l ín e a s  de r o tu r a . 

E sta s  p a r te s  - 7-  pueden a s í  r e t i r a r s e  con so lo  una l i ­

g e ra  p r e s ió n , o rig in á n d o se  de e s ta  forma lo s  huecos que 

s ir v e n  de a s id e ro  p ara  l a  c a ja .

De p r e fe r e n c ia ,  durante l a  o peración  de mol­

deo se produce tam bién una l in e a  de marcado - 8 - ,  en 

form a de l ín e a  de d ep resio n es d is c o n tin u a s , que f a c i ­

l i t a  e l  doblado d e l asa  a l a  p o s ic ió n  m ostrada en l a
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85 . -  f ig u r a  48 .

Se a p re o ia rá  ( f ig u r a  48) que una vez te rm i­

nada e s ta  o p eració n  de doblado, l a s  dos c a ra s ,'^ is a s  

- 9 - ,  - 1 0 -  que a n tes  estab an  una en l a  p ro lo n g a ció n  

de l a  o tr a , quedan ahora ad osad as, y  l a s  d o s 'c 'á ja s  

9 0 .-  - 1 - ,  - 2 -  a l  e x t e r io r ,  mostrando e s tá  d ltim a la -s 'a b e r­

tu r a s  - 1 -  - 5 -  p ara  l a  in tro d u c c ió n  de l a s  b o t e l la s .

Convenientem ente, se asegu ra  l a  c a ja  en l a  

p o s ic ió n  m ostrada en l a  f ig u r a  48 para e v i t a r  l a  se ­

p a ra c ió n  de ambas p a r te s  e n tre  s í .  E l lo  puede lo g r a r -  

9 5 .-  se m ediante l a  in s e r c ió n  de una p in z a , m e tá lic a  en e l

a s a , que l a  refo rm ará  a l  mismo tiem po, o asegurando 

e n tre  s í  ambas .caras - 9 -  - 1 0 -  mediante a d h e siv o , o por 

c u a lq u ie r  medio co n v en ien te .

Como puede v e rse  p or l a  d e s c r ip c ió n  que an- 

10 0 .- te c e d e , e l  in ven to  p rop orcion a  un procedim iento  de mol­

deo por soplado de c a ja s  p o r t a - b o t e l la s ,  perm itiendo 

de e s te  modo l a  fa b r ic a c ió n  rá p id a  y económica de e s ­

t a s  c a ja s ,  en c o n tr a s te  con lo s  procedim ien tos de mol-
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L as m o d ifica c io n e s  que puedan se r  in tro d u ­

c id a s  en e l  o b je to  d e s c r ito  s in  a l t e r a r  su eseqL C iali- 

dad c a r a c t e r í s t i c a ,  se entenderen. in c lu id a s  en e s ta  

s o l i c i t u d ,  sean c u a le s q u ie r a  l a s  c ir c u n s ta n c ia s  que 

concurran.

N o T A

D e s c r ito  su fic ie n te m e n te  e l  o b je to  d e*'esta  

s o l ic i t u d  se d e c la ra n  de novedad y  propiedad l a s  s i ­

g u ie n te s :

R E I V I N D I C A C I O N E S  

1 á . -  Una c a ja  p ara e l  tra n s p o rte  de b o t e l l a s ,  

fa b r ic a d a  m ediante un mát&do de moldeo por so p lad o , que 

c o n s is te  en p ro d u cir  una manga hueca de m a te r ia l p lá s ­

t i c o  ce rra d a  en to d as sg s  c a r a s , que s u fre  en su cen­

t r o ,  por c ie r r e  d e l moldetp una d ep resió n  tr a p e z o id a l  

con l a  base menor en l a  pared de doble esp esor que 

sep ara  a lo s  dos cuerpos huecos s itu a d o s  uno a cada 

la d o  de e s t a  d ep resió n  c e n t r a l ,  obteniéndose durante 

e l  moldeo p a r te s  d e b il i ta d a s  que corresponden a a b e r­

tu r a s  a p r a c t ic a r  en l a  c a ja  b ru ta  a s í  o b ten id a , y
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p rocedien dose a co n tin u a ció n  a l  c o r te  de l a  p ie z a  se­

gún e s ta s  l ín e a s  d e b il i ta d a s  de r o tu r a , doblándose lu e ­

go e l  conjunto según e l  e je  c e n tr a l  t r a n s v e r s a l  de l a  

p ie z a  en l a  zona de doble e sp eso r y  adosándose uno con­

t r a  o tro  l o s  dos cuerpos huecos que se encontraban an­

t e s  uno en l a  p ro lo n g a ció n  d e l o tr o . -

2& .-  Una c a ja  para e l  tra n s p o rte  de b o t e l l a s ,  

según l a  r e iv in d ic a c ió n  p rim era, que se c a r a c t e r iz a  

porque l a s  l ín e a s  de d e b ilita m ie n to  o r o tu r a  p ro d u ci­

das durante l a  o p eració n  de moldeo comprenden p a r te s  

redondeadas o e l í p t i c a s  que corresponden, despuás de 

r e t i r a d a s  l a s  mismas, a l a s  a b e rtu ra s  para l a  in tro d u c ­

c ió n  de l a s  b o t e l la s  en l a  c a ja .

3& .-  Una c a ja  p ara  e l  tra n s p o rte  de b o t e l la s ,  

según l a  r e iv in d ic a c ió n  p rim era, que se c a r a c t e r iz a  

porque l a s  l ín e a s  de d e b ilita m ie n to  o r o tu r a  p ro d u ci­

das en l a  zona c e n tr a l durante l a  o p eració n  de moldeo 

p erm iten  r e t i r a r  p a r te s  a la r g a d a s , cuyas a b e r tu r a s , a l  

e n fr e n ta r s e  después de d o b la r l a  p ie z a , forman e l  asa

de l a  c a ja .
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1 4 5 .-  43 . -  Una c a ja  para e l  tra n s p o rte  de b o t e l la s ,

según l a  r e iv in d ic a c ió n  p rim era, que se c a r a c t e r iz a  

porque l a s  l ín e a s  de d e b ilita m ie n to  comprenden una 

l í n e a  d isc o n tin u a  según e l  e j e  c e n tr a l  t r a n s v e r s a l  de 

l a  p ie z a  en b ru to , que f a c i l i t a  e l  d ob lez de-ambas 

1 5 0 .-  m itades de l a  c a ja  una h a c ia  l a  o tr a .

53 . -  Una CAJA PARA EL TRASPORTE DE BOTELLAS.

Todo conforme se d e sc r ib e  y  r e iv in d ic a  en 

l a  p re se n te  Memoria d e s c r ip t iv a  que co n sta  de nueve 

h o ja s  y  se i l u s t r a  con lo s  d ib u jo s  que l a  acompañan.

M adrid, a c in co  de Mayo de m il n o v e c ie n to s  

se se n ta  y s i e t e .
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