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D E S C R I P T I V A

de l a Patente de Introducc ión  s o l i c i t a d a  a fa v or  de i'on 

Luis GALLIS3Á Anquera de nacional idad  española ,  res iden  

te en Barce lona ,  p o r :  " UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICA 

CIÓN DE UN CARTÓN ESPECIAL PARA LA CONFECCIÓN DE ARTICULOS 

DE MARRO qUINERlA, ZAPATERÍA Y ANÁLOGOS

Esta memoria d e s c r ip t iv a  se r e f i e r e  a una patente de 

In troducc ión  destinada a garant izar  e l  derecho a la expío 

ta c ión  exc lus iva  de un procedimiento para la  f a b r i c a c i ó n  

de un cartón e s p e c ia l  que se u t i l i z a  en l a  c o n fe c c ió n  de 

5 a r t í c u l o s  de m arroquiner ía , zapatería y o t ros  muchos en lo s  

que t iene  aquel a p l i c a c i ó n .  El r e f e r id o  procedimiento se co 

noce y p r a c t i c a  en Checoeslovaquia,  pero hasta e l  presente 

no lo  ha s ido  en nuestro pa is  por l o  que e l  recurrente  que 

lo  va a e s ta b le c e r  aquí recaba,  a l  amparo d e l  v igente  Estai 

10 tuto sobre Propiedad I n d u s t r ia l ,  la  conces ión  de la  paten­

te que s o l i c i t a #

El procedimiento de que se trata c o n s is t e  en su esencia  

l id a d  en a p l i c a r  d i r e c ta  o indirectamente a una de la s  caras 

d e l  cartón  que haya de u t i l i z a r s e  para la r e a l i z a c i ó n  de
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aquel ,  una te la  afelpada de manera que e l  a fe lpado de la 

misma quede hacia la parte e x t e r i o r .  La f i j a c i ó n  de dicha 

te la  a fe lpada se l l e v a  a cabo con e l  empleo de una materia 

adherente de cualquier  composición .

Por lo  que se r e f i e r e  a l  cartón que se u t i l i z e  en este  

procedimiento y cuya ca l idad  y espesor podra'n ser v a r ia b le s ,  

presentara la  cara opuesta a la  que l l e v a  la t e l a  afelpada 

s in  recubrimiento alguno o r e cu b ie r ta  con una o mas capas 

de una pintura de composición vegeta l  o bien de una p in tu ­

ra a l  duco y también podra* i r  la  r e fe r id a  cara esioaltada o 

simplemente forrada de papel .  En todos l o s  casos  serán va­

r ia b le s  lo s  medios manuales o mecánicos con que se l l e v e  a 

cabo la a p l i c a c i ó n  d e l  recubrimiento que se adopte.

En cuanto a la te la  afelpada podra* ser igualmente de 

cualqu ier  c la s e ,  ca l idad  y c o l o r a c i ó n  y como ya se ha dicho 

anter iorm ente , se  f i j a r á  mediante un adhesivo cualquiera a-  

decuado, v e r i f i cá n d o s e  la a p l i c a c i ó n  de la materia adheren 

te que se u t i l i c e  y la de la  tela a fe lpada que se emplee 

por cualesquiera medios manuales y mecánicos que en cada 

caso se estimen convenientes .

En aq ue l los  casos en que la ín d o le  de lo s  a r t í c u l o s  a 

cuya fabricacio*n se dest ine  e l  cartón  fa br icado  de acuerdo 

con este  procedimiento lo  e x i j a ,  podrán f i g u r a r  entre e l  

cartón y la t e la  afelpada una o ma*s te la s  intermedias que 

variara*n en su ca l idad ,  c la se  y c o lo r a c ió n  a s í  como en lo s  

medios con que se f i j e n  a l  primero. .

Los cartones a s í  fa br icad os  poüra*n presentarse  en forma 

de hojas  de cualesquiera dimensiones, de t i r a s  o p lacas  de
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cualquier  con f ig u ra c ión  y tamaño.

Finalmente sera var iab le  cuanto no a l t e r e  cambie o mocil 

f iq u e  la e s en c ia l id a d  d e l  procedimiento d e s c r i t o .

------------------------------- N O T A -------------------------------

3e r e iv in d i c a  como o b je to  de esta  patente ;

l t i . -  Un procedimiento para la  f a b r i c a c i ó n  de un cartón 

prop io  para la  c o n fe c c ió n  de a r t í c u l o s  de marroquinería , 

zapater ía  y análogos,  que en su e sen c ia l id a d  co n s is t e  en 

adaptar a una de la3 caras d e l  car tón  que se emplee una te_ 

la a fe lpada ,  empleando para e l l o  una materia adherente cual 

quiera y u t i l i z a n d o  a l  e f e c t o  lo s  medios manuales y mecá­

n icos  que en cada caso se estimen conveniente^» y adecuados.

2u . -  El prop io  procedimiento de la  r e i v i n d i c a c i ó n  1, 

en el que la ho ja  de cartón por la cara opuesta a la  que 

l l e v e  la te la  afelpada podrá facu ltat ivam ente  i r  p t o v i s t a  

de una o más capas de pintura de composición veg e ta l  o quí 

mica,  de esmalte o simplemente re cu b ier ta  de pape l ,  de cía. 

se y c o lo r a c ió n  adecuadas.

¿ a . -  Una variante de l  proceaimiento de la  r e i v i n d i c a ­

c ión  1 que en su esenc ia l id a d  con s is te  en que entre la tje 

la afelpada y e l  cartón f ig u re n  una o xaás e n t r e te l a s ,  va­

r i a b l e s  en su c l a s e ,  ca l idad  y c o lo r a c ió n  y en la  forma 

como se f i jar ía  la  corresponaiente  hoja de ca r tón .

4G.-  Un procedimiento para la  f a b r i c a c ió n  de un cartón  

e s p e c ia l  para la  con fecc ión  ae a r t í c u l o s  de marroquinaría, 

zapater ía  y a n á log os ’' .



Conata la presente memoria descriptiva de cuatro hojas 

fo liad as, escritas por una sola cara.

70 Barcelona,25 de Mayo de 1935.
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