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"Un método perfeccionado y su aparato especial
neorrespondiente, para la alimentacién o carga
"del tabaco en las méquinas de fabricar cigarrillos

"o para el envasado del tabaco".

SOLICITANTE: WALTER KVERETT MOLINS, de nacionalidad norte-

CM-Mod. 6

Se

10.

15.

americana, residente en N2 2 kvelyn street,

Deptford, Londres, Inglaterra.

El presente invento se relaciona con un método,
y su aparato especial correspondiente, para la alimenta-
cién o carga del tabaco en las méquinas para fabricar
cigarrillos o de envasar el tabaco.

Ha venido hasta ahora siendo costumbre el ir
distribuyendo o alimentando de tabaco las miquinas para
1a fabricacién de cigarrillos cardando o peinando el
tabaco segin se va tomando de una masa irregular, y
derramidndolo sobre una superficie en movimiento para
formar con &l lo que suele llamarse una "manta" o "capa",
estando basado este método en el principio de que, a
medida que se vé formando la manta con el derrame del
tabaco, las consabidas irregularidades gque siempre existen
en toda masa de tabaco, tales como palillos, tallos

menudos, etc.. se van extendiendo, entremezclando,
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ste método conocido de alimentar o distribuir
el tabaco tiene el inconveniente de que el extendido de
la capa de tabaco por igual es més bien cuestidén de
casualidad, puesto que no hay factor de control o
compensacién. Por ejemplo, puede ocurrir gque cualesquiera
partes denses o espesas de la manta vayan recibiendo
sucesivamente partes densas del derrame, no existiendo
factor positivo alguno (aparte de la cuestidén de probabilidad)
gque asegure que las partes densas de la manta de tabaco
vayan recibiendo cantidades menos densas O sean més
ligeras de la derrama.

Donde quiera que en el curso de la presente
memoria se emplea el término "progresivamente" es para
dar a entender la direccidén general en que el aparato
alimentador v& efectusndo la alimentacidén o carga del
tabaco a la miquina de fabricar los cigarrillos o de
envasar o elaborar el tabaco.

Con arreglo a una forma de ejecucién del presente
invento se emplea para slimentar una maquina de fabricar
cigarrillos o de envasar tabaco, un método para ir
formando una capa de tabaco, distribuyendo éste progre-
sivamente hasta llegar a una posicién en que se acorta
la velocidad de alimentacién, aprisionendo al propio
tiempo el tabaco dentro de un conducto o camara que
abarca la zona o regién de reduccién de velocidad, de
tal manera que el apretado o compacidad del tabaco
se vaya realizando por la compresién misma producida por
dicha reduccién de velocidad en el interior del citado con-
ducto o camara.

Procederé ahora a hacer una descripcién detallada
del invento con ayuda de los dibujos que se acompafian.

La Fig. 1 es un corte en proyeccién de una
forma de ejecucién del aparato alimentador del tabaco

con arreglo al presente invento.
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La Fig. 2 es un corte parcial deﬂlg Fig. 1
dibujado a mayor escala.

La Pig. 3 es otro corte parcial de la Fig. 1
dibujado tambien a mayor escala y mostrando una modificacidn
del invento.

La Fig. 4 es una proyeccién de frente de 1la
Fig. 2 con partes arrancadas.

La Fig. 5 es un corte de otra modificacidén del
presente invento.

Los mismos numeros de referencia sirven para
distinguir piezas u 6rganos iguales en los dibujos
y en el curso de la presente memoria.

Con referencia a las Pigsd y 2, el tabaco
estid contenido en una tolva o depdsito de carga 1, donde
descansa sobre un rodillo 2 que va enviando la masa de
tabaco a un rodillo peinador o cardador 3. Este rodillo
peinador toma una cantidad de tabaco de la masa contenida
en 1la tolva 1 y la vad arrastrando consigo hacia arriba
en el sentido gue indica la flecha en las figuras. El
tabaco va dispuesto sobre la superficie del rodillo
peinador 3 en forma de "manta" cuya superficie es
barrida, por decirlo asi, por un dispositivo rastri-
llador oscilante 4 que lleva el mismo rodillo 3, de
cuya manera se grsdia la cantidad de tabaco que arrastra
0 lleva hacia arriba consigo este rodillo. Un rodillo
cepillador 5 que revoluciona en la direccidén indicada
en la Fig. 1 sirve para ir barriendo la superficie
de la manta o capa de tabaco que lleva el rodillo
peinador y para ir despidiendo hacia atrés todo el
tabaco sobrante que puede éste llevar consigo. En la
unién que se establece entre los rodillos 3 y 5 se puede
formar y mantener un rollo de tabaco del cual véa tomando
tabaco el rodillo peinador 3. Bl rastrillo 4 vé& dispuesto
de modo que rastrille e iguale el rollo de tabaco de la

manera que es sabida, mientras que un dispositivo prensador
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6 va prensando o apretando periédicamente el rollo de

tabaco contra la carda del rodillo peinador 3. El rastri-
llador 4 y el 6rgano prensador 6 no forman parte del presente
invento, pero se hace su descripcién por ser elementos
constitutivos del aparato que ayudan o contribuyen a ir
tomando y distribuyendo el tabaco de la tolva de carga 1l.

Después que el tabaco que lleva consigo el
peinador 3 ha pasado por debajo del rodillo cepillador
0 barredor 4, es conducido a un punto en que unos 6rganos
7 en forma de plias o peines de resorte 7 aprietan el tabaco
contra el rodillo peinador, mientras que un rodillo
escogedor 8 va dispuesto de modo que vaya recogiendo el
tabaco del peinador 3 y derraméndolo sobre la superficie
de un rodillo 1liso 9.

¥l rodillo 9 revoluciona a una velocidad tal que
las trizas o particulas de tabaco derramadas sobre la
superficie de dicho rodillo por el recogedor 8 no queden
sobrepuestas una en otra para formar lo que se llama una
manta 0 capa, sino de modo que se mantengan todo lo
posible materialmente sueltas. (este es el significado
que damos a la palabra "separadas" al referirnos a las
particulas o trizas de tabaco). Las particulas de tabaco
vertidas sobre la superficie del rodillo 9 vén pasando
por debajo de otro rodillo 10 que revoluciona en la
direccidén que se representa en las Figs. 1 y 2,‘pasando
luego por debajo de un cobertor 1ll. Por las citadas
figuras se verid que la superficie del rodillo 9, en
unién del rodillo 10, de la cubierta 11 y de las paredes
laterales 110 (véase Fig. 4) constituyen una cémara o
recinto a cuyo interior pasan las particulas de tabaco,
estando abierta la entrada de dicha cémara, mientras que
en el punto de salida de la misma hay situado un rodillo
de carda 12 que revoluciona en sentido contrario al rodillo
liso 9 e impide que vaya avanzando el tabaco.

La cubierta 11 vé levantada o doblada hacia
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arriba en el punto de admisién en la cémara, de modo que
forme una boca acampanada, mientras que por su otro
extremo va arrimada todo lo méas posible g1 rodillo de
carda 12 dejando que al propio tiempo pueda tener juego
libre la cubierta 11.

La cara o superficie interna de 11 es sensible~-
mente paralela a la sﬁperficie del rodillo 9, pero se ha
podido comprobar que se puede establecer una ligerisima
convergencia entre las superficies de ambos elementos
9 y 11 desde su punto de entrada al de salida, siempre
y cuando que esta convergencia no sea tan pronunciada
que llegue a producir un atranco o atascamiento en la
cémara.

Las particulas de tabaco son llevadas por el
rodillo 9 a la cémara de donde las impide salir el rodillo
de cgrda 12 cuya velocidad periférica es menor que la del
rodillo 9, en virtud de lo cual se va formando una mantilla
de tabaco en el sentido longitudinal de la cémara,
quedando al propio tiempo aprisionado el tabaco dentro
de determinados limites seccionales transversales por
las paredes de limitacidén de la citada cémara o conducto.
Bl rodillo 12 vé retirando el tabaco de la manta formada
en la cémara a una velocidad menor de la que el tabaco
entra en ella.

Por debajo del rodillo de carda 12 hay una
cubierta céncava 13 que no llega a tocar precisamente
en la carda del rodillo 12 y hace de raspador sobre la
superficie del rodillo liso 9, de manera gue la manta
o carpeta de tabaco se vaya desprendiendo del rodillo
de marcha répida 9 y arrastrando forzosamente por las
plas del rodillo 12 por el extremo opuesto al en que
se forms dicha manta; desde dicho punto, el tabaco que
vé recogiendo el rodillo 12 es llevado o pasado por
encima de la superficie de la cubierta céncava 13 de

donde lo retira el rodillo 14 para luego irlo derramando
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en una cubeta colectora 15 de la méaquina que constituye

el alimentador de ésta. La cubeta 15 que se representa
en los dibujos es del tipo conocido que tiene toda maquina
de fabricacibén de cigarrillos con barra de tabaco
continua, pero tambien puede emplearse en una maquina de
empacar o envasar tabaco, en la cual, se produce por
ejemplo, una tripa de tabaco continua.

La manta de tabaco que se v&4 formando dentro de
la antedicha cémara avanza continuamente hacia el rodillo
12, y en las formas de ejecucibén representadas en las
figuras 1, 2 y 4, con el fin de contribuir al movimiento
progresivo del tabaco hacia el rodillo 12, la cubierta
11 es llevada por las bielas 16 y 17 que hay montadas
en los arboles excéntricos 18 y 19, los cuales revolucionan
accionados por el intermedio de érganos cualesquiera
convenientes desde el mando principal de la méquina.
La rotacién de los A4rboles 18 y 19 tiene por objeto
mover la cubierta 11 de modo que siga una trayectoria
curvilinea para que se vaya arrimando y desviando
alternativamente de la superficie del rodillo liso 9, y
cuando esté tocando més de cerca la superficie del rodillo
9, se vaya desplazando la superficie inferior de la
cubierta 11 en el mismo sentido general que se desplaza 9.
Kl elemento 11 revoluciona a menor velocidad que el
rodillo 9, pero a una mayor velocidad que la velocidad
periférica del rodillo 12.

Es evidente gque en vez de moverse la cubierta
11 en la forma que queda descrita, podra ir sujeta en
posicién fija, en cuyo caso la manta de tabaco que se
elabora en la cédmara se irid desplazando progresivamente
hacia el rodillo 12 obedeciendo esclusivamente al
impulso del rodillo 12. La practica ha demostrado, sin
embargo, que da mejor resultado una cubierta mévil en
vez de ser fija.

Con arreglo a una modificacion del invento
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representada en la Fig. 3, la cubierta 11 va reemplazada
por un juego de rodillos yuxtapuestos 20 cuyos ejes de
revolucién véan dispuestos en una linea sensiblemente
paralela a la periferia del rodillo 9, con o sin la

195. 1ligera convergencia hacia el punto de salida de que se
ha hablado con reépecto a dicha cubierta 11. Los ejes
longitudinales de los rodillos son paralelos a la superficie
del rodillo 9. Los rodillos 20 revolucionan en la
direccién sefialada en la Fig. 3, pero su velocidad

200. superficial es menor gue la velocidad superficial del
rodillo 9 y mayor que la del rodillo 12. Entre 1los
rodillos 20 y 12, respectivamente, se coloce una plancha
100 si se diera el caso de que el espacio entre ellos
fuers tan grande gque contrarrestase el efecto del

205. prensadc o empacado del tsbaco dentro del espacio o
capacidad limitada del interior de la cémara.

Con arreglo a esta modificacién del invento,

la manta o capa de tabaco se forma en sentido longitudinal
de la cémara de la manera anteriormente descrita'y se V&

210. empujando progresivemente hacia el rodillo 12 por la
accién de los rodillos 9 y 20, siendo recogido el
tabaco por el rodillo 12 desde el extremo de avance de la
manta como en él ejemplo anterior.

con arreglo a otra modificacidén del invento

215. representada en la Fig. 5, la cubierta estd constituida
por una o més bandas sin fin 21 cuye velocidad superficial
es menor que la velocidad superficial die la banda lisa
90 pero mayor que la del rodillo 12. En este ejemplo,
el tabaco, como se podré apreciar por el dibujo, es

220. vertido y derrsmado sobre una banda sin fin 90 que
tiene una superficie sin cardas y lleve unas planchas de
refuerzo 91 y 92. Al igual que en la forma de construccidn
representada en la Fig. 3, se dispone una placa 10, si
hace felta, entre el rodillo 12 y el rodillo o rodillos

295. 101 alrededor de los cuales pasa la banda 21.
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sin fin 21 se podré emplear una plencha cuya superficie
inferior fuese sensiblemente paralela a la superficie de
la banda lisa 90. A dicha plancha se le podré dar
movimiento como en el caso de la Fig. 2, o podra ser

fija y presentar una ligera convergencia segin se explica
con referencia a esta figura. Como variante, se podra
disponer un juego o serie de rodillos yuxtapuestos que
constituyen la pared superior de la cémara de control.

En todos los ejemplos antedichos, la altura
de ls superficie mévil de la cubierta por encima del rodillo
liso o de la banda sin fin es igual al espesor que se
desée dar a la manta de tabaco, pero en la forma de
ejecucidén representsda en las Figs. 1 y 2, en que varia
continuamente la gsltura de la cubierta 11, el espesor de
la manta debera ser igual a ls distancia que media entre
la cubierta y el rodillo 9 cuando estos dos elementos
estén mas préximos entre si.

Se sobrentiende gque en caso de conveniencia
lzs paredes opuestas de 1la camara podrén presentar una
ligera divergencia entre el punto de entrada y el de
salida, en vez de ser paralelas o ligeramente convergentes.
No obstante, a las paredes laterales 110 se les podra
dar, si se quiere, un masyor grado de divergencia o de
convergencia puesto que estin bastante distanciadas
una de otray tean solo obran sobre el tabaco por 1los
bordes extremos de la manta que éste forma, la cual,
como es sabido, es de considerable anchura.

Como se veri, la masa principal de tabaco que
integra la mante que tiene mayor enchura que espesor, vé
aprisionada solamente entre las superficies que estéan
tocando con la parte superior y el fondo, respectivamente,
de 1la manta de tabaco, ejerciendo las guias o0 paredes
laterales 110 muy poco o ningun efecto, sobre la manta,

excepto el de controcler 1los bordes u orillas como es



265.

270.

2785,

280.

288.

290.

295.

-9 -

debido.

En caso de necesidad o conveniencia, la altura
de la cubierta por encima del rodillo liso o de la banda
transportadora podrid ser graduable a mano o autométicamente,
con el fin de evitar que resulte demasiado larga o demasiado
corta la manta longitudinal del tabaco.

Si la longitud (considerada en la direccién de
movimiento) de la manta de tabaco formada en sentido
longitudinal llegase a ser demasiado pequefia. existe
el peligro de que la arrastre del todo consigo el rodillo
de carda 123 en cambid, si llegase a ser grande en
demas{a se corre el peligro de que se acumule una gran
cantidad de tabaco en el punto de entrasda de la cubierta,
dando lugar a que se obstruyese la alimentacidén. Ademés
de variar la altura de la cubierta, o en lugar de variarla,
se podréd variar la velocidad de las superficies méviles
a fin de que pase mayor d menor cantidad de tabaco al
rodillo de cardas 12, o por el contrario, se podra
graduar de una manera cualquiera conveniente la cantidad
de tabaco que pase al rodillo liso 9 o a la correa lisa
20. Uno cualquiera de estos dos ajustes o més de ellos se
podran efectuar a un tiempo, bien sea a mano o automéiticamente.

Con arreglo a otra modificacién del invento, en
vez de imprimir al rodillo 9 o a la correa 20 una velocidad
tal que las partfculas de tabaco recibidas del rodillo
escogedor 8 vayan cayendo sueltas o separadas en la
superficie del rodillo 9 od la correa 20, segin el czaso,

en una cualquiera de las variantes de construccidn, se

les podra transmitir una velocidad superficial tal que el

tabaco que vaya cayendo del rodillo 8 se vaya reuniendo

o aglomerando en forma de manta en la superficie del
rodillo 9 o de la correa 20, en la forma de costumbre,

0 sea de la manera que se acostumbra cuando el tabaco

se derrama sobre una superficie de carda. La manta o capa

de tabaco as{ formada es pasada por debajo del rodillo
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compresor 10 y enviada a la cémara o conductoIl0 anterior-
mente descrito, siendo interceptado su movimiento de
avance por el rodillo 12, segin hemos explicado antes.

Con arreglo a esta formes de ejecucibédn del invento, el rodillo
12 estd animado de menor velocidad periférica que la del
rodillo liso 9 o correa 20, y por ccnsiguiente la manta
de tabaco entra en la cémara o conducto a una mayor
velocidad de la que es retirada de dicha cémara por el
rodillo 12. En estas ocondiciones la capa o manta de
tabaco se va empacando 0 recogiendo en la direccidn de
su movimiento y tiene después que ha sido retirada de
la cémara por el rodillo de carda de movimiento lento
12, una densidad mas uniforme que les mantas de tabeco
que se forman de costumbre en estas maquinas: El rodillo
12 constituye una resistencia o impedimento al movimiento
progresivo de la capa de tabaco a su velocidad primitiva,
de modo que el tabaco se va recogiendo a lo largo de la
menta, aumentando la densidad de las partes de le misme
llenadas de trecho en trecho.

Se sobrentiende que en aguellos casos en que
la cubierta esté constituida por une superficie fija, o en
los que el tabaco quede ya distribuido en forma de manta
antes de entrar en les cémara, la superficie del rodillo

9 o0 1la de la correa 20 habria de tener la aspereza suficiente

pera que a la velocidad de movimiento de la superficie se

ejerza la suficiente fuerza impelente scbre el tabaco
para que siga avanzando, pero al propio tiempo se debera
tener en cuenta que le superficie debera ser lo bastante
lisa para que pueda irse deslizando cuando el tabaco haya
quedado apelmazado con la suficiente densidad entre la
cubji erta y la superficie mévil.

Cuando el tabaco se junta en forma de manta,

o alfombra en el rodillo 9 antes de ser recogido en la

cémara, se comprenderéd que la manta no podra ser tan

buena como cuando se forma por el empuje o apriete
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longitudiral de les particulas dentro de la cémara, péro
recogiendo la manta se obtiene un resultzdo mejorado,
puesto que lz forma en que se recoge tiende a reducir
los desigualdades de la manta.

335. Se sobrentiende que en la menta o capa de tabaco
resultante que se forma con esrreglo a uno cualquiers de
los métodos o aparatos anteriormente descritos, habréa un
gran numero de briznas o particulas de tabaco gue tenderan
a quedar colocedas en sentido transversal a la direccidn
340. de movimierto de la manta. Semejsnte resultado cbedece
sl hecho de que les particules de tabaco van avenzando
sobre une superficie que se desliza debszjo dec ellas después
4e haberse acortado su velocidad, y este movimiento '
Jeslizante tiende 2 volver las briznas de tabasco, de moco
345. que se cologuen transversalmente a la direccidn de su
movimisento. Olaro estd que cuanto més seperades estén
lss briznas o particules de tzbaco antes de quedar reducida
su velocidad, mayor seri el porcentzje de las particules
de la mants resultznte gque se situén en direccidn transversal,
350. y como consecuencisa, cuanto mayor sea el porcentaje de
briznas transversales gue estén colocsdas trensversalmente,
mejor y més positiva sers le accidén de los rodillos cerdadores

sobre le manta de tabsco .

N O T A
355. Habiendo ya descrito eamplismente lea naturaleze

del invento, cef como la maners de llevarlo a cebe en la
practica, se hace conster que las disposiciones anteriormente
descritss son susceptibles de ligeras modificaciones de
detzlle, sin que por ello se altere el principio fundamental

360. del invento.. Tanbien se hace constar gue dicho invento

D

se refiere & unz patente pressuteda ea Inglaterra con
fecha 20 de Julio de 1934, bzjo el N2 21.297, acogiéndose,

por lo tanto, 2 los beneficios que conceden 1los Convenios

Tnternacionales en viger, siendo lo que constituye la

965. esencia de dicho invento, y por lo gue se solicita patente
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de invencida, sor veinte afios en Tspafia: "Un wétodo
perfeccionado , y su apareto especlel correspondiente
parz la alimentacién o cerga del tabaco en les méquinas
de febricer cigerrillos o pare el envasado del tabaco";
37C. caracterizéndose por lo siguiente:

12.—- Un métodc perteccionedo pzra slimentar o
cargar ds tabsco les méquinas de febricar cigarrilloes
opara el envaszdo del tabazcc, método que consiste en

former una manta o cepa de tabaco, apretsndo de un modo

w
]
@)

compacto las kriznas o perticules del tabaco mientres se
hallan en un conducto de aprisionamiento, haciendo gue

‘el tzbaco veya svanzando en una direccién y entrando

por uno de los exiremos del conducto de aprisionamiento

por el cual pase, siendo retirado del extremo opuesto de

380. dicho conducto por el cual sale y e una menor velocidad

de la que eatré en el conducto, de tal manera gue el

spretado o prensado de lgs briznes de tazbaco entrantes, en le
medida deseada, tenga lugsr dentro del conducto, debido

a le compresidén producide por el cambio de momento de las

b

[¢p)
Q
*

particulas de tabaco cuandc le velocidal de paso de éste
por el referido conducto guede reducids z una velocidad
cenor que lg velocidad a que entrz el tabasco en el
conducto.
92¢,- Ur método perfeccionado pzra alimenter o cergsr
29C. de tebacce en les miguinas de tfebricar cigarrillos o pere el
envasado del tabaco, con arreglo a la reivindicecidn 18,
segln el cual el tabaco, durante el cambio de velocidad
v4 sostenido sobre una superficie con relacién a lz cual
puede deslizar libremente.
3956. 29,~ Un método perfeccionedo pera alimentar o
cargar el tabzco en las méquinas de fabricar cigerrillos
o pares el envasesdo del tabazco, con arreglc a les reivindica-
ciones 12 y 28, segin el cual las veloclidades a que el tebaco
es introducido y retirado del conducto son constantes.

400. 49,- Un método perfeccionado para alimentar o cargar
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el tabaco en les maquinas de febricar cigarrillos, o pera
el envasado del tebaco, con arreglo & una cualqulers
de las reivindicaciones 1&, 28 o 28, segiu el cual el tabeco
es introducido o cargado en el conducto en forwa de

405. briznas o particulas sueltas y en el gque éstas se van
apretando y poniendo compactas para former la manta o capa.

59,~ En un aparato para la alimentecidén o carge del
tabeco, el empleo de un mecanismo parz former una menta
o cepa de tateco, comprendiendo dicho mecanismo un

410. dispoczitivo transportader pars introduclr el tabsco en
direccién progresiva hecia delante, medios de alimentacidn
del tabaco para que éste avence haciez el dispositivo
transportaedor y en la miswe direccidn que éste, pero a
una velocidszd mayor que la velocidad z gue este drgano

415. wueve ¢l tabaco hacis delante, y medios de control
que funcionan en cooperacibén con el dispositivo transportedor
y con los medios de alimentacidn o carga del tabaco para
former un conductc de aprisionawientc que aprisiona o
encierra el tabsco dentro de determinsdos limites de

420. espesor en y por la regién del punto eun que se reduce
1a velocidad del tabaco, de cuya manera el apretado de
las brignas de tabeco en la medids deseada segin vienen
avenzando, tiene lugar en el conducto de aprisionamiento,
debido a la compresidén producida por el cambio de momento

425. de las particulas de tabaco cuando la velocidad de paso
del tzbacc por el interior el conducto es reducila a
una velocidad menor gue la de entrada en el citado
conducto.

69.~ En un aparato para la alimentacidén o carga

430. del tabasco, el empleo de un mecanismo para la realizacidn
del método que se puntualiza en una cualguiera de
las reivindicaciones 12 a la 482, comprendiendo dicho
mecaniswo un conducto de aprisionamiento o estrechamiento
pare el tabaco, medios pera introducir el tabaco en el

438, expresado conducto y para gue el tabece vays avanzando
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por el irnt=rior del mismo, y medios para reducir la

velocidad del moviwiento de gvance del tebaco cuzndo

pasa por el conrductc, estsndo la disposicidn de los

brganos estudiada de tal wanere gue se veya produciendo
44C. un continuo arretado de las briznas de tebaco eatrantes,

debido a gue la velocidad a que pasa el tabaco por el

conducto se reduce a una velocidad menor que la de

su entrada en el conducto.

7¢.- Un mecanismo con arreglo a unse cualguiers

445. de les reivindiczcicnes 58 o 68, en el que los meadios
de alimentecidn o cargs del tabaco consisten en una
superficie sensidblemnnte lisa o sin cerdas sobre l: cusl
es envizdo el tabaco progresivemente y que constituye
parte del conducto de aprisionamiento.

450, 89.~ Un mecanismo con arreglo a la reivindicad én
73, en el gue el dispositivo transportador comprende una
superficie con cardas animada de une velocidad periférica
menor gue lz de la citada superficies lisea o sin cardas,

y dispuesta de tal mecdo en el punto de salida de

1N
Ot
(31

dicho conducto que impida el movimiento de avance del
tabeco por el conducto.
99,~ Un meccnlnid con &rr2olo & las reivi ndicaciones
78 y 82, en el gue lz superficie del conducto de
estrechavienio rrente nor frente a le superficie lissa
46C. o sin card:s, comprende uno o icas elementos, y en el
que la superficie, © superficies, de dicho elemento, O
elementos, que tienen contacto con el tebaco, se mueve,
o mueven, en la misme direccidén en que se desplaza
el tebeco.
467, 102.~ Un mecsnismo con arreglo a la reivindicacidn
g, en el gque la superficie o superficies del referido
elemento o elementos que estan en contacto con el tabaco,
se mueve 0 mueven a una velocidaa superficial menor que
la de la citaoa superficie lisa o sin cardas.
470. 112 - Un mecanismo con arreglo a las reivindica-
ciones 728 y 88, en el que la superficie del conducto

de aprisionsmiento frente por frente a la superficie
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lisa o0 sin cardas, comprende una serie de rodillos giratorios
yuxtapuestos cuyos ejes van dispuestos en un plano paralelo
a2l de la superficie lisa o sin cardsas.

128.~ Un mecanismo con arreglo a las reivindicaciones
78 y 88, en el que la superficie del ccnducto de aprisiona-
miento frente por frente a la citada superficie lisa o
sin cardes, comprende une plancha gque v& montada con
movimiento alternativo respecto a la citada superficie
lisa o sin cardas, y en el gue la plancha, mientras esté
en contacto con el tabaco, le es transmitido un componente
de movimiento en la direccién en gue se mueve el
tebeco.

139,- Un mecanismo con arreglo a una cualguiers
de las reivindicaciones 52 a la 128, en el que la citada
superficie lisa o sin cardes esté& constituida por la
superficie de una bands sin fin o por la superficie de un
roaillo.

142.- Bn un aparslo pers le alimentacidén e sarga
del tabaco en 1le#s miquinas de febricar cigerrillos
0 de envasar tabsco, la combinacidén de un mecarlsmo
con arreglo @ uns cualguiera de les reivindicaciones
58 g 1z 132, con medios u Organos para ir desparremsndo el
tabeco en la entedicha superfizi- lisz ¢ sin cerdeas.

182.- T un epsreto paras la cerga o elimentecidn
del tsbeaco en les méquines de febricer cigarrillos
y sus similares, la combinecidn de un mecenismo COI
arreglo a una cuslquiere de las veivindicaclones 98 a
la 148, con medios u érganos pera tresladar el tabaco
desde lz mants densa o comwpacle & una mégquina de febricer
cigerrillos o pera euvasar tabaco en otre forma (por ejemplo,
escogiendo o mondendc el tesbeaco y desparranintovlo en la
canel ée la méquina)

169.- En uus wéguing peve he fzbricacidén de

cigerrillos o el envesado de btakecou, un epersto parc
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alimenter o cergar de tabesco la méquina, con arreglo
e la reivindicacidnlbe.

17¢9.- Un aparato para le glimentacidn o carga del
tabaco, construido, disguesie y eusnteoc para funcionar
de la menera que queda substenciglmente descrita con
referencia a les ¥igs. 1, 2y 4, 0 a les Figs. 1 y 3, ©
a las Figs. 1 y & de los dibujos que se acompeaifian.

189.- Uns manta, cepa o lecho de tabaco formada
por el metcdo y por el apareto con arreglo a una cualquiers
de las reivindicaciones precedentecs.

19¢.- Un cigerrillo elsboredo por medio de la
maquirs pare fabricar cigarrillos que se puntualizea
en la reivindicacidn 168.

"Un método perfeccionado, y su aparato especial
correspondiente, para la &l imentacidn o carga del tabaco
en las méquines de febricaer cigarrillos o pera el
envésado del tabaco'"; tal y como queda substancialmente
descrito en la presente memoriz e ilustrado en los dibujos
que se acompsafian.

Esta memorié consta de dieciseis hojas escrites
pér una sola care.

Madrid, 18 de Junio de 1935.
WALTER EVERETT NOLINS
o
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Tres hojas.= Hoja 1.

Madrid, 18 Junio 1935.
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