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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una paten te de in v en ción , por v e in te  años, por ” HUEVO PRO­

CEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE SEÑALES INCRUSTARLES EN EL 

PAVIMENTO DE LAS CALLES Y DE CARRETERAS” (o cta v o  grupo, c la s e  

74) a fa v o r  de Don Dino CHERICI MUSSORICI, sú b d ito  i t a l ia n o ,  con  

d o m ic il io  en San S ebastian , c a l l e  Padre Larroca n2 6 .

ESPECIAL MOVIL

5  CENTIMOS

Para f a c i l i t a r  e l  t r a n s it o  y t r a f i c o  de la s  grandes c iu ­

dades y  ca rre te ra s  p r in c ip a le s ,  se u t i l i z a n  en la  a c tu a lid a d  

unas señ a les  en forma redonda o re cta n g u la r , de m etal o de o tra  

m ateria , para d e lim ita r  en la s  curvas e l  e sp a c io  reservado a dos 

í? v e h ícu lo s  que c ir c u le n  a l  mismo tiem po en d ir e c c ió n  c o n tr a r ia , 

para in d ica r  en e l  cru ce  de c a l le s  e l  paso para lo s  peatones o 

para in d ic a r  la  d ir e c c ió n  ú n ica  a segu ir*  Todas es ta s  señ a les 

ad o lecen  de algún d e fe c to ,  pues, la  de m etal r e s u lta  re sb a la d iz a  

y la s  otras  m aterias de d i f i c i l  a p lic a c ió n , debido a la  d i f i c u l -  

10 ta d  de poder ser  co loca d a s  de una manera s ó l id a  y r e s is t e n t e .

e 1 o b je to  de esta  s o l i c i t u d  se r e la c io n a  con  un p ro ce d i­

m iento de fa b r ic a c ió n  de un nuevo t ip o  de se ñ a le s , compuestas de 

m etal y  caucho, -b o to n e s  -  le t r a s  -  rectá n g u los  -  f le c h a s  -  nú­

meros y todas o tra s  señ a les  fa b r ica d a s  por e l  mismo procedim ien— 

15 t o  que a con tin u a c ión  se r e iv in d ic a ,  a p lic a b le s  a l  p is o  de ca­

l l e s  y c a r r e te r a s , compuestas de una p ie za  armazón de h ie r r o  u 

o t r o  m eta l, debidamente re co r ta d a  o fundida en la  forma de la  se­

ñ a l que se desea fa b r ic a r ,  p r o v is ta  en su p a rte  su p e r io r  de unos 

r e l ie v e s  en forma de n erv ios  y  l i s a  en su p a rte  in f e r i o r .  Esta
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20 p ie z a  va p r o v is ta  de unos ta la d ro s  hechos en número par, a d is ­

ta n c ia  determinada (dos a t r e s  cen tím etros ) en cada dos de lo s  

cu a les  se  hace pasar una h o r q u il la  de alambre b ie n  r e s is t e n t e ,  

de un la rg o  aproximado de d ie z  a doce cen tím etros  y  un poco  cur­

vada en la s  dos extrem idades. E stas h o r q u il la s  cuyo número sera  

25 p rop orcion a d o  a la  dim ensión de la  s e ñ a l, pero  nunca i n f e r i o r  a l  

número de cu a tro , hacen e l  o f i c i o  de grapas que forman cuerpo 

con  e l cemento pu esto  en lo s  a g u je ros  p ra c t ica d o s  en e l  p is o  y 

destinados a r e c i b i r  la  s e ñ a l. Ademas, formando la s  cabezas de 

é s ta s  unos a rco s  o puentes en la  p arte  s u p e r io r  d e l armazón, per— 

30 m iten que e l  caucho que recu bre  l a  s e ñ a l, v u lca n izá n d ose , pase a 

tra v é s  de d ich os  puentes y la  s e ñ a l a s í  ob ten id a  form ará un cuer­

po ú n ic o , s é l id o  y r e s i s t e n t e .  E l caucho que recu bre  la  señ a l 

podrá s e r  d e l  c o lo r  deseado y  debidamente moldeado y  con e l  arma­

zón r e c ib i r á ,  a l  v u lca n iz a rs e , la  forma bombeada con  la s  extrem i— 

35 dades c a s i  n u la s , para que no formen ob s tá cu lo  alguno en e l  p is o  

donde sean a p lic a d a s .

En lo s  d ib u jo s  ad ju n tos se p resen ta , a t í t u l o  de e jem p lo , 

una forma de e je c u c ió n  d e l proced im ien to  o b je t o  d e l in v en to , i -  

lu s tra n d o :

40 La f ig u r a  1 una v is t a  d e l  armazón de m eta l, A en p la n ta ,

(p a rte  de a r r ib a ) ;  B en a lza d a ; número 1 son  unos r e l ie v e s  o ner­

v io s  y número 2 son  unos ta la d ro s  u o r i f i c i o s  para e l  paso de la s  

h o r q u il la s .

La f ig u r a  2 es una v is t a  de la  h o r q u il la  de alam bre; n 2 _1 

45 son  extrem idades de l a  h o r q u il la  para la  s u je c ió n  a l  horm igón.

La f ig u r a  3 es una v is t a  en c o r te  de la  se ñ a l (b o tó n ); 

n 2 _1 es e l  caucho v u lca n iza d o ; n2 2 es un armazón de m etal para 

l a  s u je c ió n  d e l caucho; n 2 ¿  son  unas h o r q u il la s  para la  s u je c ió n  

de la  señ a l a l  p i s o .

¡pO La fig u r a  4 es una v is t a  en a lzada de la  señ a l term inada;
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n2 ±j y 2. son  ig u a le s  a la  f ig u r a  5»

Las f ig u r a s  5, 6 , 7 y  8 son ig u a le s  que la  f ig u r a  4 pro ­

ced iendo en la  fa b r ic a c ió n  de la  manera in d icad a  por la s  f ig u r a s  

1, 2 y  5 variando s o lo  la  forma de la  señ a l; A es una v is t a  en 

p la n ta  de la  se ñ a l term inada; B es una v is t a  en alzada de la  mis­

ma; n 2 1, 2 y 5 son ig u a le s  a la  f ig u r a  5»

Los d e t a l le s  de lo s  d ib u jo s  f ig u r a  1 i lu s t r a n : A un arma­

zón de h ie r r o  u  o tro  m etal con unos r e l ie v e s  en forma de n e rv io s  

(n - 2) y  unos ta la d r o s  u o r i f i c i o s  (n 2 para e l  paso de la s  

h o r q u illa s  de alam bre; B_ es e l  armazón v is t o  en a lzada in d ican do 

lo s  r e l ie v e s  o n e rv io s  (n 2 2) .

La f ig u r a  2 d e ta l la  una h o r q u il la  de alambre que v ien e  a 

in tr o d u c ir s e  en l o s  ta la d ro s  p ra c t ica d o s  en e l  armazón ( f ig u r a  1, 

n 2 ¿ ) l a  cu a l una v ez  in tro d u c id a , v ien e  a form ar por su misma es­

tru ctu ra  un a rco  o puente en la  p a rte  su p e r io r  d e l armazón, en­

t r e  lo s  n e rv io s  (n 2 1 f ig u ra  1) ap rision an do de e s ta  manera e l  

caucho una, vez vu lca n iza d o , y s ir v ie n d o  la s  extrem idades de ósta  

convenientem ente curvadas (n 2 1 f ig u r a  2) para l a  s u je c ió n  de la  

seña l a l  horm igón de la  ca rre te ra *

La f ig u r a  5 rep resen ta  una señ a l (b o tón ) cortad a  para de­

m ostrar su c o n s tr u cc ió n , siendo n 2 1_ caucho v u lca n iza d o ; n 2 2 

es e l  armazón de m etal para la  s u je c ió n  d e l caucho y  de la s  hor­

q u il la s  y n 2 ¿  son la s  h o r q u il la s  para la  s u je c ió n  de la  señ a l 

a l  p is o .

La f ig u r a  4 es una se ñ a l (botón ) term inada, v is t a  en a lz a ­

da, siendo n 2 1 e l  caucho vu lca n iza d o  que la  re cu b re , n2 2 es e l  

armazón y  n2 2. son  la s  h o r q u illa s *

Las f ig u r a s  5, 6, 7 y  8 son o tra s  e je cu c io n e s  de señ a les  

un re c tá n g u lo , una f le c h a , una le t r a  y un número o c i f r a ,  s ien do 

A una v is t a  en p lanta  de la  señ a l term inada, 13 es una v is t a  en 

a lzada de la  misma, n2 3. es e l caucho vu lca n iza d o , n2 2 es e l  a r -
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mazón de m etal y n 2 ¿  son la s  h o r q u il la s .

E l p roced im ien to  para la  fa b r ic a c ió n  de señ a les  incrustar- 

b le s  en un armazón de m etal previam ente fu n d ido  o r e co r ta d o , f i ­

gura 1 , es e l  s ig u ie n t e :  se  p r a c t ic a n  en la  parte  in t e r io r  de 

lo s  n erv ios  (n 2 1 f ig u r a  1) unos ta la d ro s  (n 2 2 f ig u r a  1) de un 

tamaño s u f i c i e n t e  para perm itir- e l  paso de la s  h o r q u illa s  ( f ig u ­

ra  2) la s  cu a les  despuós de ser preparadas en un tr o z o  de alam­

bre de v e in t i c in c o  cen tím etros  de la rg o  cada una aproximadamente, 

se curvan a l  c e n tro , b ie n  sea  a mano o mecánicamente y  se in tr o ­

ducen en lo s  ta la d ro s  previam ente hechos en e l  armazón* A c o n t i ­

nu ación  se recu b re  la  parte  su p e r io r  d e l armazón con  dos o t r e s  

capas de d is o lu c ió n  de e b o n ita , sea por baño o con  una brocha o 

p in c e l ,  y una vez  que la  misma este  s e ca , s e  recu bre  de "una capa 

de ebon ita  cruda y encima de esta  una can tid ad  s u f i c ie n t e  de cau­

cho crudo d e l  c o l o r  deseado, in trod u cién d ose  e l  tod o  en un molde 

ap rop iado para d ar la  forma a la  s e ñ a l.  Despuós de preparada de 

e s te  modo, pasará a l a  prensa de c o c c ió n  para s e r  v u lca n iza d a .

Terminada la  c o c c ió n , la  se ñ a l e s tá  terminada para su 

a p l ic a c ió n  en e l  p i s o ,  resu lta n d o  muy f á c i l  y p r á c t ic a  e s ta  ope­

r a c ió n , que no re q u ie re  mas d e t a l le s .

La señ a l a s í  obten ida  es muy s ó l id a , porque además de pe­

garse  la  eb on ita  a l  h ie r r o  de manera su ficien tem en te  fu e r t e ,  l o s  

puentes o a rcos  formados por la s  h o r q u illa s  en la  parte  su p e r io r  

d e l armazón a p ris ion a n  la  goma, formando un b loqu e  b ie n  s ó l id o  

y com pacto.

D O T A
Se decla ran  de novedad y  de p rop ia  in v e n c ió n  la s  s ig u ie n te s : 

R e i v i n d i c a c i o n e s

1 .— Huevo p roced im ien to  para la  fa b r ic a c ió n  de señ a les  

in cr u s ta b le s  en e l  pavimento de la s  c a l l e s  y  de c a r r e te r a s , ca<-



r a c te r iz a d o  por e l  hecho de que se  construyen  de un armazón me­

llo t á l i c o  que s ir v e  de alma, hecho a la  mano o fundido con  unos re ­

l i e v e s  y  ta la d ra d o  para e l  paso de unas h o r q u il la s ,

2 . -  huevo p roced im ien to  para la  fa b r ic a c ió n  de s e ñ a le s , 

según la  r e iv in d ic a c ió n  a n te r io r ,  ca ra c te r iz a d o  p or e l  hecho de 

que e l  armazón m e tá lico  se recu bre  en l a  p arte  su p erior  de cau—

11 5 cho vu lca n iza d o  d e l c o lo r  deseado, formando la  p a rte  e x te r io r  de 

la  se ñ a l,

3 * -  huevo proced im ien to  para la  fa b r ic a c ió n  de s e ñ a le s , 

según la s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s , ca ra c te r iz a d o  por e l  he­

cho de que e l  caucho, ademas de quedar pegado a l  armazón por me- 

120 d io  de la  e b o n ita , e sta  re te n id o  por la s  h o r q u illa s  que le  a tra ­

v ie s a n  y  queda de esta  manera sólidam ente unido e l  caucho a l  ar­

mazón que l e  s ir v e  de b a se ,

4 , -  Huevo proced im ien to  para la  fa b r ic a c ió n  de s e ñ a le s , 

según la s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s , ca ra c te r iz a d o  por e l  hecho 

123 de asomar en la  parte  in f e r i o r  de la  señ a l unos alam bres, lo s

cu a les  perm iten  s u je ta r  sólidam ente la  señ a l a l  horm igón p re v ia ­

mente echado en lo s  agu jeros de la  c a r r e te r a , donde debe s e r  s o -  

locad a  la  se ñ a l.

La p a ten te  cuyo p r iv i l e g i o  de in v e n c ió n  se s o l i c i t a  p or 

v e in te  años para España y  sus dom inios deberá re ca e r  por "HUEVO 

PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE SEDALES IHCEUSTABLES EH EL 

PAVIMENTO DE LaS CALLES I  DE CARRETERAS" (o cta v o  grupo, c la s e  74) 

según se d e s cr ib e  y r e iv in d ic a  en la  p resen te  memoria d e s c r ip t i ­

va y se i lu s t r a  en lo s  d ib u jo s  que a la  misma se acompañan,

M adrid, 18 de Junio de 1935* 
pp: Dino C h e r ic i M u ssoric i
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