10

15

20

25

N
o )

oy
o p“
oy

MEMORIA DESCRIPTIVA que forma parte integrants de lo Fatente
de Inveneidn cuyo registro en el de la Propiedad Industrial se
solicita en Espafia a nombre de la SOCIETE ANONYME BROWN BOVERI
ET COMPAGNIE,por:"PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA EL SECADO DE
PRODUCTCS HUMEDOS",accmmmmamccee e e

Es conocida la facllidad de poder secar productos hdmedos
pedlante vapor recelentado conduciendo éste sobre o a través del
producto a secar y en contactc immediato con 815~Fn ¢l caso pres~
gente el vapor estd movido,segun se muestra,esqueméticamente,en
la figura 1 del dibujo,por medio de ur.a soplente 2,dentro del
secadero 1,y antes de entrar en este Ultimo,es recslentado en un
sparato de calefaceidén 3. E1 vapor separado del producto a secar,
8e condensa,como sobrante, en un condensador si se prevd el seca-
do bajo vaclo,o bien puede dejarse escapar al aire libre.Emplean~
do este procedimiento,se plerde la totalidad del calor utillzado
pera el secado,.

El secado indirecto nmedisnte una bomba de calor,segun figura
2 del dibujo,da mejor resultado desde este punto de viata.Se ca=-
lienta el secadero indirectemente con serpentines de calefaceidn
empleando el vapor separado del producto a secar,que se comprime
medlante la soplante 2.,-Con este procedimiento se recupera le to-
talldad del calor de vaporizacién y hay que introdueclr,unicamente,
las pérdicdas ocasionadas por radiacidn,por el calor contenido en
el agua condensada y por las pequefias fugas., Por el contrario ha-
cen falta grandes superficies de calefacecidn 3,puesto que,de o~
tro medo,la relacidén de compresidn de la soplante,resultaria de-
masliado grande y por tanto se pondria en duda la economis del con-
Junto.

En caso de emplear en el mismo serviclo vapor de calefaceidn,
8e puede acclonar la bomba de calor,es deeir,la soplante 2 por u-
na turbina de vapor de contra-presién 5,la cual estard alimenta-

da por una csldera 6,segun Be represernta en la figura 3.En este
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cagso el gasto de acclonamiento de la bomba de calor es Infimo.
51 ,por ejemplo,ee precisa una presidn del vapor de calefaccidn
de 3 at.a. con un contenlido de vapor de 652 Kcal/kg.,y si el va-
por vivo delante de la turblna tiene 15 at.a. y 670 Kocal/%g.,el
gasto de acclonamiento seri solo de 18 Kcal/kg.,o0 aproximadamene
te, 3%. El vapcr de escape de la turbina 5 es conducido por la
tuberia 7 y queda a disposicidn para otros fines de calefaccidne.
Este procedimiento presenta la gran desventaja de precisar una
superficie de calefaccidn grande.

El invento propuesto concierne tamtisn a un procedimiento
de secado para serviclos que empleen ademéds vapor de caleface
cién para otros fines,segun Tigure 3,y tiene como finglidad una
economfa conslderable de calor,segun el procedimiento de la bom-
ba de calor,flguras 2 y 3,para hacerle mucho mas sencillo y con
medlos reducidos.

Segun este invento,el vapor generado por loe productos hi-
medos,se hace utilizable aplicando,como en la figura 1l,vapor
recalentedo en contacto dlrecto con les productos a secar,pero
trabajando en clrculto cerrado con presidén de vapor igual a la
de los otros fines de utilizacidn y empleandio la cantidad de
vapor producida por el secado,despues de haber pasado por el
recalent ador,para otros empleos.

En la figura 4 que muestra esqueméticsmente une instalacidn
para la aplicacién de este procedimiento,se explica mas detalla~
demente el proceso.

1 e8 la chmara fle secado,? un compresor de eirculacidn de
vapor,3 un recalentador de vapor,8 la tuberia de llegada del
vepor recalentado a la cémara de secado,9 el hogar para el re=
calentador,10 la toma de vapor recalentado para otros fines.El
vapor esti continuamente en movimliento en eircuito cerrado a
través del recalentador 3 y la cémara de secado l,~En esta ul-
tima se vaporiza la humedad del producto a secar y el exceso de
vapor asf producldo se puede emplear en otro lugare

De este modo hay que utillzar muy poco calor para el secado,
l1gual que con los procedimlentos segun figuras 2 y 3,puesto que

el vapor generado por el secado puede emplearse como vapor de
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enlefaceidn.Esta solucidn es solamente fzetitle a condicién de

65 que se pueda realizar el secado tajo presidn..
La cantidad de vapor disponitle para otros fines se puede
a tomar antes o despues del recalentador. La tuberia 11 muestra u-
na toma que circunda el recalentador, o sea una derivacidn antes
* del recalentacor,mientras que la tuberia de toma 10 representa
70 uns desviacidén despues del recalentador. En este caso la cémara
de secado est4 sangrada directamente para emplear el vapor gew
nerado para otros fines.

NOTA REIVINDICATORIA

148.Prccedimiento para el secado de productos htYmedoe,para
75 facllitar la reutilizecidén del vapor producide por la humedad
del producto,caracterizado por emplear para el secado Vapor ree
ealentado bajo una presién igual a la del empleo pare otros fie
nes,conduciendo el vapor en cirocuito cerrado a través de la o«
mara de secado y de un recalentacdor,mientra® que la equivalen-
80 cla de la centided de vapor generada en el proceso del secado,
es aprovechada para otrs splicacidn.
28.Procedimientc para la aplicsaecidr de 1la reivindicacién
primera, caracterizado por la bifurcacidn de la cantidad de vapor
destinada a otros fines,antes del recalentador.

. 85- 38-Procedimiento para la splicacién de la reivindicaeidn oa,
caracterlizado por la bifurcacidén de la cantlidad de vapor destina~
da a otros fines,despues del recalentador.

4A-Procedimiento segun reivindicaciones 28 y 3% para la apli-
cacién del procedimiento segun reivindicacidn 1%  caracterizado
90 por mover el vapor empleado para el secado,en la cédmara de secadp,
mediante um soplante o compresor,a través de un recalentador.
58~Procedimiento e instalacidn para el secado de productos
himedos.
Todo tal y como queda descrito en la presente memoria que
95 consta de tres hojas,foliadas,mecanografialdas y esoritas por una

gola cara y aparece de loe dibujos adjuntos.

Madrid 4 de Junio de 1.935.
BOCIETE ANONYME BROWN BOVERI & ca,
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