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LÍIMOHIA DESCBIPTIVA

para solicitar

P A T E A T E  DE I U  T E O D U C C I O I

en

E S P A É A  

por DIEZ anos

a nombre de Inés ALVARES ALVARES DE CUETO, de naciona­

lidad española, residente en CQLUEGA, Asturias, por

"  UN APABATO O EQUIPO DE SNCUADEBBAR " .

La presente solicitud tiene por objeto reca­

bar el derecho de explotación de un aparato o equipo 

encuadernador, caracterizado por su constitución trans­

formable, mediante la  cual se hace posible la  u tiliz a ­

ción del aparato sucesivamente como prensa vertical, 
como prensa horizontal y como telar.
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Os te aparato encuadernador no viene a intro­

ducir práctica* alguna diferente en el arte de encuader­

nar (excepto en la  parte del corte de cantos), sino a 

fa c ilita r  las tareas ordinarias de la  encuadernación, 

sustituyendo en los talleres de los profesionales di­

versos aparatos de elevado coste y graavolunten, por un 

aparato ■ compacto y de poco precio. Si se tiene en cuen­

ta  que el encuadernador, profesional o simple aficiona­

do, necesita para realizar las diversas fases del tra­

bajo una prensa vertical, ordinariamente de hierro, di­

versas prensas Lorizontales, telar y guillotina, y que 

todos estos elementos son de un coste enorme, se com­

prenderá en seguida la  ventaja del presente aparato en­

cuadernador, ya que viene a sustituir todos esos apa­

ratos, encerrándolos en uno solo de comparativamente 

poquísimo peso y que al ser plegado puede guardarse en 

un. armario corriente de cualquier oficina.

Este aparato está muy indicado, aparte del 

uso' que los profesionales puedan obtener de él, para 

introducir el arte de 1 a encuadernación en las escue­

la s , oficinas, pequeñas bibliotecas y hasta en el hogar, 

¿-paratos similares que desde hace anos se explotan en 

el extranjero, han hecho incluso labor cultural consi­

derable con la  divulgación del arte de encuadernar,

Y como hasta la  fecha no existe en el mercado español 

aparato alguno que realice estos fines con la  sencillez, 

economía y sentido práctico y divulgador que el actual, 

ni acaso exista tampoco aparato alguno que persiga es­

tos fines, resulta tal aparato absolutamente original 

en nuestro suelo, en cuanto a su construcción y en cuan­

to a sus aplicaciones, fines y propósitos.
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Dicho aparato, así como su novedad en Espada, 

su constitución, ventajas, aplicaciones y funcionamien­

to, se comprenderán más fácilmente por la  descripción 

detallada que del mismo se pasa a hacer a continuación, 

con el auxilio de los dibujos adjuntos en los que ilu s­

tran:

La figura 1, una vista  en perspectiva del 

citado aparato, cuando es construido de madera;

La figura 2, una perspectiva del tablero au­

x iliar  que se acopla al aparato para proceder a sus di­

versas utilizaciones;

La figura una perspectiva de otro tablero 

auxiliar, de constitución completamente l is a  y al cual 

se recurre cuando el aparato se emplea como prensa ver­

tica l para transmitir con uniformidad la  presión reci­

bida del husillo;

La figura 4, la  perspectiva de las dos ta­

b lilla s  lisa s  con dos cantos biselados, que se emplean 

al usar el aparato como prensa horizontal, en diversas 

fases del trabajo;

La figura 5* el despiece de los diferentes 
elementos que integran el mecanismo de enganche del re­

mate amuescado del husillo prensador,

La figura 6, el modo de montaje de dichos ele 

mentos en el citado remate amuescado;

La figura 7/ el despiece de los distintos ele 
mentos que componen la  herramienta de corte;

La figura 8, el tipo preferido de llave tenso 

ra para las cuerdas del telar y de clavija  para sujetar 

el tablero de la  figura 2 al cuadro del aparato;

La figura 9> una perspectiva del aparato en
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la  disposición que adopte para funcionar como prensa 
vertical;

La figura 10, una perspectiva del aparato en 

la  disposición que presenta para tratajar como prensa 
horizont a l;

Las figuras 11, 12 y 1J>, diversas disposicio­

nes del aparato ilustrado en la  figura 10, esto es, co­

mo prensa horizontal, para proceder respectivamente al 

trabajo de los lomos y cantos, al de sacar cajos y al 
de cortar cantos; y

La figura 14, la  perspectiva del aparato en 
condiciones para actuar como telar.

El aparato, en su conjunto esencial, consta 

del cuadro representado por la  figura 1, agregado del 

tablero B (figura 2) y de las piezas que, mostradas por 

las figuras 5 7 constituyen el mecanismo de enganche 

del husillo G, las  cuales se agregan de aquel junto con 

este último, cuando el aparato ha de trabajar como te­

la r .

90

95

Gomo piezas auxiliares adicionales están las  

tablas de las figuras 3 y  4, la  herramienta de cuchilla 

para cortar cantos y las llaves de fijación (figuras 7 
7 8 ).

El cuadro puede construirse indistintamente 
de hierro en U o, como se ilustra, de madera con escua­

dras reforzadoras de hierro A. Está formado por los  

dos travesanos superior K e inferior F, por los dos piés 

derechos G y por el travesano móvil B que, sujeto al u si- 

11o C por medio del enganche D, hace presión contra el 

travesano inferior F. El travesano superior K lleva  en­

cajada en su espesor la  tuerca L, contando además, cuan-
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do el aparato es de madera, con la  contrachapa E.

El travesado inferior I1 lleva  dos agujeros 

M en sus costados, destinados a la  sujeción del tallero  

B.

Los pies derechos llevan una corredera interior 

H con dos escotaduras: 'ana, I , en la  parte superior , 

destinada a l a  extracción del travesano móvil de pre­

sión B; y la  otra, J, que alarca todo el ancho de los  

pies derechos y se destina al deslizamiento por ella  

del tallero B.

El mecanismo de enganche D esté constituido 

por las piezas 0, P y  ̂ (figura 5)* 0, es la  pieza su­

perior o puente, vista  de perfil y vista por delajo; P, 

designa la  contrachapa del puente, y Q, representa el 
pasador propiamente d icho, visto por encima y visto de 

p e rfil. Este pasador corre por la  ranura 0 ’ de la  pie­

za 0. El conjunto o modo de montaje del enganche se 

representa por la  figura 6, en la  que C es el husillo  

con un remate C*, 0 el puente,  ̂ el pasador y P la  con- 

tr achap a que c onpl et a el mecanismo -

El enganche y el desenganche del husillo se 

efectúan corriendo el pasador Q. hécia la  mayor o menor 

abertura de su taladro Q*. La menor abertura sujeta 

el pasador por el rebajo C*, mientras la  mayor deja suel­

to al husillo para poderlo retirar por completo del cua­

dro .

El tablero auxiliar de la  figura 2, forma la  

plataforma inferior del aparato y esté constituido por 

una tabla B más larga que ancha, con una ranura longi­

tudinal S en un costado y dos pares de o rific ios S* y 

S" en los laterales. En la parte opuesta a la  ranura
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S vá f i j a  ima ta b lilla  T que forma escuadra con la  ta ­

bla principal B.

La tabla auxiliar adicional de la  figura 3* 

es completamente l is a  y un-poco más pequeña que 1 a de 

1 a figura 2.

Las ta b lilla s  de la  figura 4 son dos planchue­

las de madera de largo igual a l a  de la  figura 3> pero 

con aproximadamente la  mitad del ancho y con dos cantos 

cort ado s en b i se l.

La herramienta para eL corte de cantos (figu­

ra 7) i esta constituida por la  cuchilla -a -  que va mon­

tado sobre la  parte inferior del taco de madera -b - que 

lleva  practicado al efecto un pequeño encaje.

Las clavijas de la  figura 8 tienen, la  desig­

nada por U la  forma de escarpia, en hierro redondo, y 

la  marcada con Z la  forma de embrilla, también de hie­

rro redondo.

SI aparato se usa, segón ya se ha dicho, suce­

sivamente como prensa vertical, como prensa horizontal y 

como te lar . Mediante estas transformaciones se realizan 

todas la s  operaciones de la  encuadernación, las cuales 

operaciones han de hacerse en la  forma usual en la  pro­

fesión, excepto el corte de los cantos cuya técnica se 

describirá más adelante.

PliELiGA VGETIGÜL. (figura 9 ).

Gon el cuadro en la  posición de la  figura 1, 

se introduce el tablero B, con la  escuadra hacia abajo, 

por las escotaduras y hasta que los o rific io s  S’ del 

tablero coincidan con los agujeros M de aquel. Se co­

locan en cada juego de agujeros de ambos lados las cla­

vijas U, con las cuales se inmoviliza.' el conjunto. Se
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carga la  prensa con los libros, cuadernos o paquetes im­

presos, se coloca encima de éstos el tablero de la  f i ­

gura 3 y dé la  presión con el husillo C y el trave­

sano B.

PnUliSA IIP 31 ZOE TAL (figura 10-}.

Por las escotaduras J del marco se introduce 

el tablero 3 con la  escuadra T hécia abajo. El o r i f i ­

cio S” de cada lado coincidentes con los M dol cuadro, 

se colocan las clavijas U y se inmoviliza el conjunto.

Le carga la  prensa en la  forma que la  operación requie­

ra. Le dá presión con el husillo, cuyos brazos de ma­

niobra han de quedar en disposición transversal con res­

pecto al cuadro. Puesta la  máquina en posición norizon- 

ta l, los brazos del husillo C formarán pata de apoyo.

La prensa horizontal se usa para todos lo s  

trabajos del lomo y cantos. Con las ta b lilla s  de la  

figura 4 por el lado en ángulo recto (figura 11), en 

las que se introduce el libro Y, se hace: el serrucha­

do de lomos, el encolado, el jaspeado o salpicado y to­

dos los trabajos del lomo, toles como enlomar, poner 

cabezadas, cubrir, rotular, e tc ., e tc .; todo ello por 

los procedimientos ordinarios. La figura 1 3 , muestra 

la  prensa horizontal en la  posición adecuada para 'feacar 

cajos” , disponiéndose las ta b lilla s  de la  figura 4 por 

el lado del bisel y entre ellas el libro V con el lomo 

há.cia arriba, y haciéndose presión con el travesado mó­

v il B del aparato.

La prensa horizontal se u tiliza  asimismo para 

el corte de los cantos y en la  figura 12 se muestra la  

disposición en que s e colocan los elementos, con la  in­

corporación de la  herramienta ilustradla por la  figura
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7* R, es el tablero del aparato, W un grueso cartón 

que habrá de ponerse encima de ese tallero para librar­

lo del corte, V el libro , Z la  herramienta de corte y 

B el travesado móvil que ejerce la  presión. Colocado 

el libro en la  forma descrita, se vá pasando el taco de 

madera -b - de la  herramienta sobre el travesado móvil 

del cuadro, arrimando la  hoja de acero contra el libro , 

a presión suave, para cortar poco a poco las hojas.

Dicho taco o herramienta a cuchilla se maneja, pues, co­

mo un cepillo de carpintería, sirviéndole de apoyo y 

guía el travesado móvil B, por la  horizontalidad f i ja  

en que se conserva a lo largo del libro .

TELAR (Ligara 14).

Para formar áL te -lar  es necesario desconec­

tar el travesado móvil B y el husillo C del cuadro, pa­

ra que quede solo este último.' Para ello y mediante el 

pasador que el aparato lleva  para el enganche D, se des­

conecta el husill# C retirándolo del cuadro por comple­

to, por la  parte superior. Corriendo el travesado mó­

v il B hacia arriba, se retira a su vez por las escotadu­

ras I de los pies derechos 1 . -  Una vez solo el cuadro 

de la  figura 1, se introduce el tablero R con la  pieza 

T de escuadra hacia abajo, por las escotaduras J de los  

piés derechos, hasta que los o rific io s  M del cuadro coin­

cidan con los 3” del tablero R. Se inmoviliza el con­

junto mediante las clavijas U, quedando entonces monta­

do el telar, en el cual R es el tablero y U son las cla­

v ija s. La misma figura muestra el telar con los hilos 

Y colocados para el cosido. Para montarlos se anudan 

la s  cuerdas al travesado superior K del cuadro, se intro­

duce la  otra extremidad por la  ranura £ del tablero R

8



y por la  parte de atajo de éste se anudan a l a  parte 

anular de las llaves 1. Dando vueltas a estas llaves  

se obtiene la  tensión conveniente, para mantener la  

cual se meten las llaves por debajo del saliente del 

tablero. El cosido se lleva  a cabo en la  forma ordina­

ria
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Conforme fácilmente se comprenderá, el apa­

rato es susceptible también de ser construido en ta­

maños diferentes con arreglo a 1 as exigencias particu­

lares de cada aplicación, modificándose entonces las  

dimensiones en forma proporcional, sin por ello , ni por 

la  variación en los materiales de construcción y otros 

detalles accesorios, alterarse el principio esencial 

del mismo.

-o -  h 0 T A -o -

Los puntos de invención no propia, ni nueva, 

pero no establecida, divulgada, ni practicada en Espa­

ña, que se presentan para que sean objeto de e sta c a -  

tente de DIEZ años, son los siguientes:

1 - .  -  Un aparato o equipo de encuadernar, de 

condición transformable para que pueda trabajar sucesi­

vamente como prensa vertical, como prensa horizontal y 

como telar, y consistente en un cuadro cuyo travesado 

superior es atravesado con auxilio de tuerca por un hu­

s illo  con brazos de maniobra en su extremo exterior y 

una muesca circular en el extremo interior para su f i ­

jación con juego giratorio en un travesado móvil desmon­

table que se desliza a lo largo de los pies derechos del 

cuadro para ejercer la  presión necesaria en lo s  diver­

sos trabajos del aparate, contra el travesado inferior
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del repetido cuadro, disponiéndose sobre este último 

travesano un tablero con uno de sus bordes en escuadra 

y convenientemente taladrado con o rific ios  y una ranu­

ra, respectivamente para su adecuada fijación al cua­

dro y para el paso de la s  curvas de encuadernación cuan­

do se efectúe el cosido»

22, -  Un aparato o equipo de encuadernar como 

el reivindicado en el punto 12, caracterizado por ir  

los piés derechos del cuadro provistos de muescas de 

corredera para él deslizamiento del travesano móvil de 

presión, y de escotaduras apropiadas en su parte alta  

y baja; las primeras de éstas para e l desmontaje y mon­

taje del travesano móvil citado cuando ha de dejarse el 

cuadro aislad» para proceder a la  operación cosedora; y 

las segundas, o sean la s  inferiores, para contribuir a 

la  mejor fijación del tablero de base en escuadra, en 

cooperación con los o rific ios  practicados en él trave­

sano inferior del cuadro dentro de lo s  cuales penetran 

las llaves de sujeción que se pasan por lo s  o rific io s  

existentes en dicho tablero.

32 . -  Un aparato o equipo de encuadernar co­

mo el reivindicado anteriormente, caracterizado también 

por la  disposición de enganche del remate del husillo  

al travesano móvil de presión, consistente en una pieza 

de puente con contrachapa y un pasador convenientemente 

ranurado para la  introducción o extracción del róñate 

del husillo y para dejar este aprisionado por su porte 

amuescada.

42 . -  Un aparato o equipo de encuadernar como 

el reivindicado anteriormente, caracterizado además por 

la  incorporación de ta b lilla s  auxiliares para la  inter-
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colación entre ellas del libro u hojas a ser sometidos 

a las diversas operaciones de encuadernación realiza­

das por los procedimientos conocidos, y de una herra­

mienta de corte constituida por un bloque de madera, con 

caja en su cara inferior para el acomodo de la  cuchilla  

de extremos cortantes, el cual bloque se hace reposar 

en la  operación cortadora sobre el travesano móvil re­

petido y se le  desliza a mano con presión suave contra 

la s  hojas a cortar para que el resultado se vaya obte­

niendo con una seguridad uniforme que evite todo desga­

rre involuntario del papel.

52 . -  Un aparato o equipo de encuadernar.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que 

antecede, representado en los dibujos que se acompañan 

y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de once hojas escritas 
por una sola cara.

Madrid, 6 de Junio 1935.
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