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para una natente de invencidn, por veinte allus, por: " Procedimiento pa -
re la rabricacidn Jde bolsas " a ravor de la r. s, R. Seelig y Eille, re -

siuente en vrssuen /Alemania/ Zwickauer Strasse, z7.

&1 presente iuavento se refiere a un procedimiento para la fabricacidn

de una bolsa, gue puede emplearse como embalaje, esto es, como Dolms con
a,ujero para vaciar el contenido o0 co.0 embalaje de venta sin agujero

ni pegadura, gracias a pliegues o al cosido de un corte rectangular,

Lo caracterfstico es, la forma especial del plegado, por la gque se hace
nosivle obtener, sin emplear pegamento, Unicamente por cosido un cierre
firme.

Se ha. Gado ya a conocer procedimientos para cerrar bolsas, segun los

cuales er orificio de las mismas se cierra por plegado repetido después

o

¢ egtiraao en plano,

Los dilspositivos para coser este punto de cierre mediante una mdgquina

de encuadernar con alaibre pertenecen bambidn al estado actual de la
téenica. rero en estos procedimientos solo se trata de cerrar el orifi -
cio superior ue una bolsa ya moaelada,

Tambidn con el fiw ae formar una bolsa es conocido el mdtodo de replegar
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en un cordon de junta los vordes .argineles de un trozo rectangular de

‘ papel superponiéndolos conjuntasente, ‘
Sepln el iuavento el plesado y cosido para fabricar uua bolsa se reali —
zan de ..ouu especial y csto de :.0a0 gue counsiguiendo costuras herméti -

o) cas uUnicguenie por cosido, el recorte se oliegue en la Zorma conocida
alrededor ae .u espigdn rectangular, despu€s de 10 cual la parte del
fonao saiiente ae la superficie yrincipal se .ete entre los extremos
sallientes Ge las paredes laterales yue se hain ue plegar en plano sobre
el espigdn, de tal aanera jue plegando aoble.ente eztas paredes latera —
LU les para obtener las costuras laterales neradticas, dicha parte del
fondo =e pliega coujuntamente por dos veces.,
S1 los trozos cogldos gue se Toruan al fabricar la bolsa y gue sobresa -
len por ambos lados més alld de la dimensidn interior de la misua, se
aobla gnacia arriba ;y se repliegan y iinalmente se unes por cosido con
15 la .iisua bolsa, entonces se tiene el ilanconveaniente de que estos salien -
tes rornan puntos ue agarre y los mismos por ejeulo al sacar las bol -
sas uel enoalaje en yue estdn reunidos o en otro caso puede quedar aga —
rrado, con lo gue el e.ibalaje corre peilgro de deteriorarse,
rrescindiendo ae jue se na ae crocurar gue 1a superficis del embala je
20 sea lo mds lisa posible, dicho saliente o vdrtice perjudica el buen as -
pecio el mismo.
Un inconveniente esencial es vawbidn el que el doblado y redoblado de
. uicho vdétice requiere una operacidn especial Ge la mdquina.
Segurn el invenlto se suprimen estos laconvenientes,
25 4 el adjunto daibujo se ilustra el objeto del invento en perspectiva y
en algunas fases de su favricacidn y en diversas vistas.,
La Tig. L, permite apreciar en gue forma la parte del fondo que sobre -
sale de su superficie se remete enitre los extremos salientes de las pa -
redes laterales gue se han de plegar en plano sobre el espigdn.
30 —a Iig. <=, presenta una parte esencial de la bolsa recortada despuéds
ae acaoada su fabricacidn wnor dentro.

La rlg. 3+, presenta una oolsa para venta, y
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uns volsa para Llenar,
wa 1lg. 9%, 1llustra la planta de una parte de la bolsa en estado ple —
gado, pero con algunas lineas de pilegues dibujadas esyuemdticamente.

La Tig. o+, presenta una alzada de le volsa después gque se han forma —
do las paredes laterales estrechas. ’
wa8 Tlg. 7, es uaa vista de rrente de la fig. 8-, ¥y
L& Jlg. o=, la bolsa vista por abajo, ilustrandose el plegado teruina -
G0 por uno de los lados.

La sig. 9+, bpreseuta uua alzada de la fig. 3%, y

la ¥ig. 1u~, la bolsa terminada vista por el lado dibujada cortada.

an la fabricacidn de la oolsa se emplea unl recorte reciangular, que

se pliega en la .orma conocida alrededor de un espigdn rectangular,

wl Zonuwo ae la wolsa que se ha de fabricar se designa por —1l-.

Las partes de la superficlie dei fondo que sobresalen en los lados es -

trechos llevan Los nimeros de referencia -2 y 3-, nientrac gue las par-

tes ae la noja del fondo que se rebaten hacla arriba, se desiguan por

an las figs. 24, hasta 4%, puede verse claraiente gue la parte del fon -
do -2- saliente de la superilclie del fondo de la bolsa, ce mete de tal

-

wanera, entre los exu

"emos sallentes de las paredes laterales —«— y

-o— yue se na. de plegar sobre el espigdn al efectuar este plegado,

gue dicua parie -2- en el .legado aoble viene a apoyarse contra estas
paredes laterales para iorxar la cogtura nermdética lateral entre di —
chhas paredes =« 7 O, y se pliega por aos veces juuio con ellas, Lo mis -
Lo 1ia de Geclrse de 1a parve del fondo -3—-., vor 6, 7 7 &, se designan
los cantvos juebrados para el :legado,

veve advertirse taumbién gue el porde inferior -¢- del plegado s=e ijua —
ia casi con el rondo —.— de la polsa de manera gue tampoco agui gusdan
puatos de iropiezo,

L8 Lolsas se cosen, vetlenio culdar como iadica la fig. 7=, por ejem —
20 en la lalia Ge cosido —-1lu— ae que el cosido se realice en los pun —

10s suL Lue se cogen wds capas Ge .ateriai, segdn es sabido, Tambidn tie-
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ne imjortancia para el lavenitc el gue se desplicjue el vértice hasta

? anora conocido y .ue sobresale en el fondo Ges.lazando por ediocs ads ~
CuaUOS aaGia auenivro las solapas 2 y 3, envre los pliegues laterales.
~e cousijue una juabta nermética suficiente sn el clerre por el hecho
5 ae yue las solapas 2 y 3, como iudica con toda claridad la fig. 38, se
sxitienden casi al borwe exterior entre los lados plegados.,

' rura polsas de vaciado se emplea en la fabricacidn material perforado.

Descrito suficisintewmsnte <l preseinte invenio 1o jue ce declara como ae
40 novedad ¢ invencidn propila, sou las sigulentes reivingdicaciones:
1. — Uu procedi.nienso para la fabricacidn e una bolsa DpOT plegado y
cosico Ge uil recorte rectangular, caracterizado porgue para obtener
cosituras herméticas solo mediante cosido se pliega el recorte en la
rorma conoclida alrededor de ui espigdn rectangular, ¥y despuds la par -
15 te del fondo gue sobresale de su superficie se uete de tal nmanera en -
Lre los extremos salientes de las paredes laterales gue se han de ple -
gar en planos conura el espigébn, gue en el nlegado doole ae estas pa -
redes laterales para fabricar. las costuras nermé€ticas de los lados, di -
cha parte del fondo se pliegue conjuntauwenie por dos veces.
20 2. — Un procedimiento segin el punto 1, caracterizado porque los pun -
. tos ae plegado de La bolsa se aseguram e€n su posicidn mediante laiias,
especialnente en 1o0s puntos con nds capas de uaterial,
3. —  Procedimiento para la fabricacidn de bolsas " segin se descri -
be y reivindica en esta semoria descriptiva y se ilustra con los pla —

nos que a la misma se acompaian,

AV
Cl

Consta esta descriocidn de 4 nojas foliadas y escritas a mndquina por

una sola de sus caras,

Ladrid, 4 21 de Layo de 1935. —
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