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NEMOCRIA L3CRIPTIVA

¢que se acompaitia a la solicitud de una patente de invencidn
por veinte znos en Espafia, a favor de Don Oscar C O D A,
domiciliado en Alicante

por

Ulia MAQUINA Poih LA F'BRICACION DE ALFPARGATAS ¥V CALZADO SIMILAR

La fauricacidn de alpargatas con piso de goma o con piso
de cafiamo y goma combinados, se realiza hacta chora estable -
ciendo separadamente, lea suela y €l corte y verificando la
inidn entre ambos elementos, por cosido o por pegado a base de

o disoluciones de goma,

Ests mancra de proceder lleva consigo una mano de ovra cos -
tosa y ademas no peruite ura unién perfecta entre la suela y
el corte. 31 esta unidn se verifica por cosido, se produce el

desprendimiento bien por gque €l hilo empleado corta la goma,
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bien por gue este hilo con €l rece y la humedad se rompe, O
bien por que €l corte es destruldo por la friceidn del hilo.

Si se verifics por pegado e€s practicarente iumposible lograr una
union eficaz € Intims entre laz suela ya vulcanizada y el corte,
v lee consecuencias es un facil deswendimiento a los esfuerzos
de traccidn, flexidn y compresidn del calzado y uLe imposibili-
dad de union de aspecto estetico perfecto.

Seudn otra paténte del miswo solicitante, se parte del
principio fundaumental de establecer la suela bien sea en caucho,
¢ bien sea en una coumbinacidn de csdhamo u otro material recu -
pisrte total o parcialuente de caucho,manternicido este caucho
en estado crudo con ¢ sin cargas minerales u otras, y verificar ,
la unidn entre el caucho en este estado y €l corte por medio de
una maguina capaz de realizar la compresidn necesaria, realizar
el moldeado de la suela y sus relieves de adorno si los tiene,

y evitar la formecidn de rebordes o sobrantes de caucho, logran-
do asi una modelacidn perfecta de la suela a la vez gue una vul-
canizacidn que obliga a compenetrarse entre si la masa de caucho
con lag fibras del corte, de tal manera cue la unidn que se ve-
riiica entre ambos elerentos difiere esenciaslmente del pegado
habitual y constituye practicawente un entelado sobre el caucho,
imposible de separarse. A la vez el moldealo perfecto resultan-,
te permite la obtencidn de un calzadc cue poseyendo los mismos
materiales de la alpargata presenta uns conformacidn similar a
la del zapato, y por tanto esencislmente distinta de aguella.

Bs decir, la invencion prevee no solo los 2edics de resol-
ver los inconvenientes gue presentan los sistewas de apidn co-
nocicos entre las suelas de las alpargatas total o parcialmente
constituidas en caucho, y €l corte, sino a la vez la posibilidad
de realizar en una operacidn uUnjca la serie de operaciones que

hoy en dfa exige la confeccidn de una alpargeta del tipo referi-
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La invencidn parte del principio esencial de establecer un
molde apto para moldear la suela y un contra-molde apto para
recibir el corte que ha de aplicarse sobre dicha =uela, y un
elemento intermedio montzdo de menera elastica cue impide que

la suela de caucho virgen al ser comprimida desborde del wolde

y produzca rebabas adheridas al corte con la consigulente depre-
ciacidn por la falta de estetica de la pieza teruinada. A la vez
provee 1los medios esencizles para poder realizar el vulcanizado
del caucho virgen y para (ue €l montaje de la hoja de caucho
virgen, el del corte y la operacidn de vulcauizacidn se realicen
con €l maximun de rapidez, de sencillez y de economia,

Para la periecte comprensicn del objeto de la patente, se
ha representado en los adjuntos dibujos de una manera puramen-
te esquemdtica una forma de realizacidn de la maguina objeto de
esta invencidn,

En dichos dibujos

Las figuras 1 y 2, son, respectivamente, vistas laterales
y en plano de la méguina objeto de la patente.

La figira 3, una seccidn por la linea A - B de la figura 2.

La figara 4, es un detalle de uno de los moldes utilizados
en dichka wdqguina, y cue forman parte integrante de la wisua.

Conforme se aprecia eiu los diwjus de referencla, la nagui-
na se encusnira counstitulaa por los sigulentes elementos

Sobre una placa de base 1 se encuentrain montadas dos placas
2 gue foruman €l fondo del molée y cue llevan (si se desea) dis-
pucstas sobre ellas placas de moldeo 3 constituidas en aluminio,
bronce o cualquier otro material adecuado, y cuyas placas produ-
cen los relieves a practicar sobre <l piso Ge la suela. Las pla-
cas 2 estdn provistas ée unos pivotes de gufa 4, o bre los cue

se encuentra montados muclles en espiral 5. Sobre estas placas
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2 ¥ guladas por los pivotes 4 se disponen placas 6 cue poseen
un hueco 7 recortado correspondiente a la conformacidn de la
suela, e menera gue entre este hueco 7 y la placa de fondo 2
pueda establecerge el caucho "ue ha de constituir la suela en
¢l grosor deseado.
Sobre ecte conjunto viene a aplicarsé una horma retdlica

8 solre la cual se encuentra montado el corte, L1 reborde 9 de
esta horma descensa exactamente sobre €l reborde del hueco 7
de la plzsca 6, pero sin llegar a penetrar dentro de este hueco.
La horma~8 se encuentra montada sobre un huasillo 10 gue se ator-
nilla O wre una rosca correspondicnte 11 montada sobre un brazo
12, y cuyo brazo es susceptible de girer sobre un ¢je 13 y de
mantenerse en posicidn horizontal correspondiente a la posicidn
de ajuste de la horma 8 sobre lg placa 6, werced a un mango 14
gue permite verificar este desplazamiento y zjustar dicho brazo
sobre soportes adecuados 15, establecidos sobre la placa de ba-
se¢ 1 en el centro de la misua.

La maguine asi constituida funciona de la sigiiente forma:

Se establece sobre la horua 8 €l corte y en €l hueco 7 de
la placa 6 ¢l caucho virgen que ha de constituir la suela. Se
hoce girar la barra 12 sobre €l zje 13 hasta que descanse sobre
log soportes 15 y se la sujeta en'posicién poxr un pasador gue
atraviesa el orificio 16. 8¢ hace entonces girar el husillo 10
por un maniller o una rueda adecuada 17, de manera .ue en la
placa 6 venga a ejercer presidn el reborde 9 de la horma 8. Los
muelles 5 se cncuentra asi comprimidos, como asimismo €l caucho
contenido en el hueco 7, pudiendo proseguirse la compresidn has-
ta un punto enel cual la comg&esién del caucho contenido en el
hueco, la presidn de 1z horma y la tensidn de los muelles se
equillibraran quedando asi perrectamente comprimico €l caucho con-

tra todo el fondo del corte (bordes de este y plantillal contra
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la placa 2 y contra los bordes laterales y €l hueco 7 de la pla-
ca 6.

E1l vulcanizado se wverifica de la uslkra conoclda en auto-
clave por calefaccidn proporcionadz a la horme 8 y a la placa 2
por medio de resistencias eléctricas establecidas sobre ambas.
Zn un periodo de unos siete a diez minutos e logra una vulcani-
zacidn periecta y la obtencidn de ung alpargsta periectamente
conformada y unida =z la @1 ela por vulcanizacidn.

En €l cjcmplo remesentaco, la maguina comprende dos hor-
mas y dos moldes pudiendo proporcionar un par completo en cada
operacidn,

AUn cuanio en €l ejemplo representado se ha buscado la
formwa mas esguematica de poder demostrar la invencidn, debe en-
tenderse que los diversos ele-entos ~ue la integran pueden rea-
lizarse de miltiples formas particularmente en 1o que se refie-
re a las siguleanites variaciones :

BEstablecimiento de hormas mdiltiples bajo la accidn de una
sola prensa. Sustitucidn de la premsa de husillo por prensa €x-
centrica o similar. Estallecimiento de los woldes en placas con-
teniendo moldes miltiples en lugar de moldes irdividuales., Ca -

lefaccidn por vapor en sustitucidn de la calefaccidn zléctrica.

La presente patente de inverncidn comurende las siguien-
tes reivindicaciones

1.~ Una ngguina »ers 1= fabricacidn de =lpargtas y cal-

zado clwllar, crsrecterizada esencilaluente Dor comprender €l mol-

¢

de de la sueln a realizar provisto o no de 2ibujos en rslieve,
de una placa ecteblecida sobre dicho molde de uns umanera elas-

tica y cuya pluca proporcions €l grdeso de la cuela y de una
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horms conteniemlo €l corte gue ha de unirse a la suela, cuya

-horma se encuentra montada sobre un husillo de prensa ¢ue per-

mite presionarla contre la placa montada elastlcausznte sobre el
molde, establepiendose resistencias eléctricas sowvre la horua

y €1 molde u otros sleEntos de calefaccidn ¢ue permitan rea=
lizar Is vulcanizacigﬁ de la goma cruda cue s& dispone en el
molde y simultaneasrente su unidn sl corte en vir tud de esta
misma vulcanizacidn.

2.- Una maguina segin lo reivindicado en €l punto 1, carac-
terizade esenciszlmente porgie las hormas se disponen preferen-
temente sobre un braro giratorio sobre uno de sues extremos y
susceptible de cuedar mantenido en posiciodn sobre el otro y
sobre este brazo giratorio se establece ¢l husillo de prensa
¢u€ accicna la horuma.

3.- Una mdcuina sepdn lo reivindicado <n €l punto 2, carac-
terizada esencialumente por estallecerse sobre cada brazo un .
nigero indeterminado de hormas, particularsente dos, accionadas
similtanea y conjuntamsnte por un hisillo unico.

4,- Una mé,uina segin lo reivindicado en los puntos 1 & 3,
ceracterizada esencialmente pargue la dis;osicién elastica de
la placa qﬁe se dispone sobre €l molde de la suela para regu-
lar su grosor, se realiza preferentezente por muelles estable-
cidos sobre véstagos de gula dispuestos sobre el molde y que
penetran en orificios correspondientes de lz placa,

5.- Una mdguina para la falricacidn de alpargatas y calza-
do similar. Segin se deseribe y reivindica en la presente memo-
ria descriptiva y se ilustra con los dibujos ~ue a la misma
Se acompaiian,

Consta esta memoria de seis hojas escritas por una sola

cara,
Madrid 10(de mayo de 1935.

/—%’;
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