
137967

C/L.

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de introducción, por diez años, por; ** Aparato para 
la producción de disoluciones do sales de ácido sulfuroso *» a favor 
de la r. s, Aktietiolaget Industrimetoder, residente en Stockholm (sae 
cia) Jakobsbergsgatan, 28.-

B1 objeto de la presente solicitud se refiere a la produc­
ción de disoluciones de sales o ácido sulfuroso y concierne más par­
ticularmente a la producción de disoluciones de bisulfito. El objeto 
de la patente es proveer un aparato perfeccionado para la producción 
de tales disoluciones.

Como es bien conocido, la disolución de sulfito para hervir 
celulosa es generalmente produoida haciendo pasar dióxido de azufre 
a través de torres llenas de piedra caliza en terrones, que al mismo 
tiempo es rociada con agua. El dióxido de azufre y el agua reaccionan 
de esta manera con la piedra caliza formando bisulfito de calcio y 
dióxido de carbono.

El procedimiento que acabamos de mencionar tiene varias ca-
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raoterísticas reprochables. Así, por ejemplo, la velocidad de reao- 
varía con la temperatura. En su conseouenoia, la concentración 

de las disoluciones obtenidas varía segán la temperatura que even­
tualmente reine. Además el procedimiento requiere aparatos de muy 
grandes dimensiones. A pesar de esto, dicho procedimiento y aparato 
no permiten una perfeota utilización de la cal empleada.

Con objeto de eliminar diohas características reproohables, 
ha sido propuesto el producir disoluciones de bisulfito de calcio 
por medio de la acción del dióxido de azufre sobre la cal disuelta 
en agua o sobre piedra caliza finamente dividida o cal viva disuel­
ta en agua. Dioha disolución o suspensión de cal en agua, deberá ha­
cerse circular, en este caso, a través de una batería de varias cá­
maras de reacción en serie. B1 dióxido de azufre debe pasar a tra­
vés de la batería en un flujo de corriente contraria a la de la di­
solución o suspensión. De manera semejante ha sido también propues­
to producir disoluciones de bisulfito de metales alcalinos, llevan­
do el dióxido de azufre a reaccionar con cal suspendida en disolu­
ciones de sales alcalinas. Para este fin, debían ser empleados sul- 
fatos de metales alcalinos o mezclas de tales sulfatos u otras sales 
de metales alcalinos.

Dichos procedimientos conocidos, sin embargo, no han dado 
resultados favorables y, por consiguiente no han sido adoptados en 
la práctioa. Esta circunstancia era principalmente debida al hecho 
de que no era posible variar la concentración de las substancias sus 
pendidas en la disolución, cuando esta dltima era pasada a través de 
la batería de oámaras de reacoión. Aparte de la alteración de la con 
centración producida por la reacción misma, las substancias suspen­
didas, por consiguiente, tenían que ser pasadas a través de la bate­
ría, uniformemente suspendidas en la disoluoión.

Cuando se usan disoluoiones de cal, ha sido propuesto, ade 
más, facilitar la reacción haciendo circular la disoluoión varias ve 
oes a través de cada una de las cámaras de reacción, independiente­
mente de la circulación en las otras cámaras de reacción. Así, la di-
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solución, fluyendo desde el fondo de una cámara de reacción extraída 
por medio de "bombas, es de nuevo transportada a la parte superior de 

cámara de reacción y pasada de nuevo hacia abajo a través de la 
misma. El trasiego de la disolución de una a otra cámara de reacción 
se verifica en este caso de tal manera que, la disolución fluye a tra 
vós de tubos que ponen en comunicación la parte inferior de las cá­
maras de reacción unas con otras.

Dicha manera de funcionar está basada en el supuesto de que 
la disolución no contiene substanolas en estado de suspensión. Ahora 
bien, si una suspensión tenia que ser trasladada fluyendo lentamente 
hacia adelante a través de dichos tubos comunicantes, como se ha des 
crito, las substancias suspendidas se posarían en los tubos. Dichos 
tubos, por consiguiente, se obturarían fácilmente lo que disturbaría 
y suspendería el trabajo de vez en cuando. Esto ocurriría especial­
mente si el bisulfito de alcali tuviese que ser producido de sulfa- 
tos de alcali. En este caso, principalmente, se forman grandes can­
tidades de yeso y deben ser transportadas a través de la batería.

Ahora bien, la presente patente se refiere a un aparato pa 
ra la producción continua de disoluciones de bisulfitos, tales por 
ejemplo, como el bisulfito de calcio o de metales alcalinos, por com 
binación de dióxido de azufre y cal suspendida en agua o en disolu­
ciones salinas convenientes, (aquí oomo en lo que sigue, se entende­
rá por cal tanto la piedra caliza como la cal viva), por medio de es 
te aparato son completamente eliminadas las características reprocha 
bles que llevan consigo los aparatos conocidos y que han sido mencio 
nados en lo anteriormente dicho.

En el funcionamiento del aparato segán la patente, una co­
rriente de dióxido de azufre y una suspensión de cal en agua o en nna 
disolución salina apropiada circula en contra-corriente a través de 
una batería de dos o más cámaras de absoroión o reacción en serie.
En el curso ae este paso a través de la batería, la suspensión en es 
te oaso circula en una forma en si conocida, a través de cada una de 
las cámaras de reacción, independientemente de la circulación en las
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otras cámaras de reacción. Con arreglo al objeto de la patente, la 
suspensión, partiendo de las cámaras de reacción, es conducida al in 
terior de cámaras colectoras o de sedimentación en comunicación con 
la parte inferior de las cámaras de reacción. Dichas cámaras de sedi 
mentación están dispuestas de modo que en la parte inferior de las 
mismas se verifica una sedimentación de las substancias suspendidas 
en la disolución, para formar una suspensión concentrada. Al mismo 
tiempo, la suspensión en la parte superior de las cámaras de sedimen 
tación se hace más diluida con respecto a las substancias en ellas 
suspendidas. Dicha suspensión concentrada en el fondo de las cámaras 
de sedimentación es transportada por medio de bombas en parte hacia 
atrás a la parte superior de la cámara de reacción correspondiente, 
y en parte, directa o indirectamente, a la parte superior de la cá­
mara de reacción contigua. Dicho transporte impulsivo de la suspen­
sión concentrada hacia adelante en la batería es ejecutada en rela­
ción con las condiciones especiales de reacción que predominan en las 
diferentes cámaras de reacción. Al mismo tiempo se iguala el nivel 
de la disolución en la batería, independientemente del efeoto de bom­
ba al fluir la suspensión diluida a través de los tubos que ponen en 
comunicación las partes superiores de las cámaras de sedimentación 
unas con otras. En su consecuencia, la disolución terminada puede ser 
retirada de la batería en la misma proporción en la cual son intro­
ducidas la cal y la disolución de suspensión, en el extremo de ali­
mentación de la batería.

Por medio de esta forma de funcionamiento, se hace posible 
transportar y distribuir las substancias suspendidas en la disolución 
dentro del aparato sustancialmente con independencia del transporte 
de la disolución a través de la batería. Bn su consecuencia, también 
la concentración y las cantidades de substancias suspendidas en oada 
cámara de reacción separada o sección de la batería, pueden ser va­
riadas o reguladas con respecto a las condiciones especiales que do­
minen dentro de dicha cámara. La circulación a través de cualquier 
cámara puede ser ejecutada tantas veces y verificarse a tal velocidad
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como se requiera sin influir en el continuo funcionamiento de la ba­
tería. Al mismo tiempo se logra que no se depositen en los tubos de 
comunicación, sedimentos o substancias en suspensión.

Si se pretende la producción de una disolución de bisulfito 
de calcio, la cal es añadida en suspensión en agua. SI dióxido de 
azufre es entonces disuelto en el agua y se combina con la cal en 
suspensión en aquella, para formar bisulfito de calcio que es disuel 
to en la disolución de dióxido de azufre formada.

Si, en otro caso, ha de ser preparada, una disolución de bi­
sulfito de sodio, la cal es añadida en suspensión en una disolución 
adecuada de una sal de sodio, por ejemplo, sulfato de sodio. En este 
caso se forma primariamente bisulfito de calcio, el cual es luego 
convertido por el sulfato de sodio en bisulfito de sodio y yeso (CaS0<,

Si además del sulfato de alcali, están presentes, sosa y po­
tasa en la solución, como puede ocurrir por ejemplo, cuando se hace 
uso de disoluciones obtenidas por regeneración de disoluciones resi­
duales de la producción de pulpa de celulosa, dichos dos componentes 
se combinan directamente oon el dióxido de azufre en bisulfito.

Una cuestión de cierta importancia para el funcionamiento 
racional del aparato con arreglo al objeto de la patente es la finu­
ra de la cal que ha de ser empleada. Es evidente por si mismo que la 
cal debe ser empleada en un estado de división tan fina que pueda ser 
suspendida sin dificultad en la disolución de suspensión y transpor­
tada y distribuida en esta forma dentro del aparato.

Pero hay también otro factor que ha de ser considerado para 
determinar el grado de finura, especialmente, en aquellos casos en 
que una reacción se verifique dando por resultado la formación de ye 
so. En estos casos, principalmente, una capa de yeso se deposita so­
bre los granos de cal. Dicha capa hace más dificil la disolución y 

30 ulterior reacción o las impide por completo.
Sin embargo, si los granos de cal son suficientemente peque­

ños, la capa de yeso sobre ellos no será lo bastante espesa para im­
pedir al líquido circundante atravesar la capa de yeso y reaccionar
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con la cal. El limite superior del tamaño del grano, con el cual pue 
de realizarse una reacción , se encuentra en un diámetro de las par­
tículas de cal de próximamente 0,14 a 0,15 mm. Si se requiere una 
completa utilización de la cal empleada, el tamaño de las partícu­
las de cal, por consiguiente, no excederá de este limite. Sin embar­
go, si esta cuestión no se considera esencial, el tamaño del grano 
deioal es únicamente determinado por la posibilidad de mantener la 
cal en suspensión en la forma establecida anteriormente.

El dióxido de azufre, como ya se ha expuesto, es pasado a 
travós del aparato en oontra-oorriente con respecto a la suspensión.

El gas puede ser obligado a fluir a travós de las cámaras 
de reacoión por medios cualesquiera adecuados. Aaí, puede ser pro­
visto un ventilador para crear succión para atraer el gas a travós 
de las cámaras, o puede el gas ser introducido bajo presión dentro 
de las cámaras. El ultimo procedimiento es preferido porque es posi­
ble „ de esta manera aumentar la velocidad de absorción para el dióxi 
do de azufre, y aumentar así la velocidad de reacción.

los dibujos adjuntos representan aparatos segán el objeto de 
la patente.

En estos dibujos, la fig. X, es una vista de extremo de una 
forma del aparato comprendiendo unqteatería de tres unidades o seccio 
nes dispuestas a la misma altura y provista cada una de una cámara 
de reacción y una cámara cónica, colectora o de sedimentación para la 
disolución.

La fig. 2 es una vista lateral del aparato representado en 
la fig. 1.

La fig. 3 es un plano del aparato mostrado en la fig. 2.
Las figs. 4 a 6 son vistas de extremo, lateral y plano de un 

aparato semejante al de las figs. 1 a 3, pero en el cual, debajo de 
las cámaras de reacción hay dispuestas, comunicando entre sí, cáma­
ras coleotoras o de sedimentación para la disolución.

La fig. 7 es una vista de un aparato semejante al represen*
tado en las figs. 1 a 3, pero en el cual las secciones están dispues
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tas a alturas diferentes.
E-1 aparato representado en las figs. 1 a 3, comprende tres 

unidades o secciones semejantes, que contienen en su parte superior 
una cámara 1 de absorción o reacción. Dicha cámara está conveniente—
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mente llena de anillos, carbón de oock, trozos de piedra pómez o cual 
quier otro material adeouado para el objeto de obtener una gran su­
perficie con el fin de facilitar las reacciones entre las materias 
introducidas. La parte inferior 2 de la sección es de forma cónica 
y sirve como cámara colectora y de sedimentación para la suspensión 
o la disolución con substancias sólidas suspendidas en la misma.

Cada sección de la batería está provista de un sistema cir­
culatorio que comprende una bomba 3 y tubos 4 y 5 que ponen en comu­
nicación la parte inferior de las cámaras de sedimentación y la par- 
tr superior de las cámaras de reacción con la bomba. Por medio de es 
ta bomba 3, la suspensión concentrada es transportada desde el fondo 
de la camara de sedimentación a la parte superior de la cámara de 
reacción y puesta en circulación a travás de la misma.

para transportar la suspensión concentrada desde una sec­
ción a otra de la batería, son dispuestos los tubos 6 provistos de 
válvulas adecuadas, los cuales tubos 6 ponen en comunicación los tu­
bos 5 y la parte superior de la cámara de reacción 1 de la sección 
contigua.

Las cámaras de sedimentación están unidas por medio de con­
ductos o tubos 7 para permitir el flujo de disolución diluida desde 
la parte superior de una cámara de sedimentación a otra de modo que 
el nivel de la disolución está a igual altura en todas las cámaras 
de sedimentación, independientemente de las condiciones especiales 
de circulación que dominen en las distintas cámaras de sedimentación 
y las cámaras de reacción.

Para la alimentación de disolución de suspensión y de cal 
son provistos tubos 8 en forma de embudo, o medios análogos.

Los tubos 9 son provistos para la evacuación de la disolu­
ción terminada producida. El dióxido de azufre es suministrado a tra
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vés de un gran tubo o conducto 10. Dicho conducto comunica con la 
parte inferior de la cámara de reacción de la áltima sección de la 
batería fronde la suspensión de cal abandona la batería). Desde la 
parte superior de esta cámara pasa a la parte inferior de la cámara 
de reacción de la sección inmediata anterior y de este modo avanza 
a travós de la batería. En el tubo lo, desde la primera sección de 
la batería, está dispuesta una válvula 11 para regular la presión 
del gas, en el caso de que el gas SOg sea suministrado bajo presión.

En la áltima cámara 2 de la batería, ee dispuesto un apa­
rato agitador, por ejemplo un propulsor 12 o medio análogo, el cual, 
si fuera necesario, puede servir para mantener las substancias sóli­
das en suspensión cuando la disolución de bisulfito terminada es eva 
ouada. También se pueden disponer aparatos agitadores en las demás 
cámaras coléotoras o de sedimentación de la batería. Particularmen­
te si se exoluyera una sección de la batería, es siempre conveniente 
tener un aparato agitador en la áltima cámara, desde la que la diso­
lución es evacuada de la bateria.

El aparato representado en las figs. 4 a 6 comprende tam­
bién una bateria de tres secciones semejantes que contienen en la 
parte superior una cámara de reacción 1. Las cámaras de sedimenta­
ción 2, están dispuestas directamente debajo y en comunicación di­
recta con las cámaras de reacción. Cada sección está provista de un 
sistema de circulación que comprende una bomba 3 y tubos 4 y 5, que 
ponen en comunicación la parte inferior de la cámara de sedimenta­
ción con la parte superior de la cámara de reacción, como en el caso 
de los aparatos representados en las figs. 1 a 3.

Las cámaras de sedimentación están provistas de aparatos 
distribuidores 6* que comprenden una artesa dispuesta giratoriamen­
te y provista de agujeros 6** y una manivela 6**». Por medio de di­
chos aparatos distribuidores, la suspensión que parte de una cámara 
de reacción puede ser distribuida en las proporciones que se deseen 
a las dos cámaras de sedimentación contiguas. La parte de la suspen­
sión que es suministrada a la cámara de sedimentación de la izquier-
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da de la cámara de reacción correspondiente (fig. 5), es luego nue­
vamente transportada a la misma oámara de reacción. La parte suminis 
trada a la cámara de sedimentación de la derecha, por otra parte, es 
transportada a la cámara de reaoción inmediata de la hatería (o en 
el caso del último recipiente, evacuada de la hatería). En su conse­
cuencia, dicho aparato distribuidor 6* sirve para el mismo fin que
los tuhos de empalme 6 en el caso del aparato de las figs. 1 a 3.

Las cámaras de sedimentación están en comunicación por me­
dio de los conduotos 7 para permitir el paso de la disolución desde 
una cámara de depositación a otra, de modo que el nivel de la diso­
lución sea el mismo en todas las cámaras.

Un tuho 8 en forma de embudo está provisto para introducir 
disolución de suspensión y cal, y se provee un tuho de descarga 9 pa 
ra evacuar la disolución terminada.

El gas dióxido de azufre es suministrado por medio de un 
tuho 10 provisto de una válvula 11 y dispuesto de la misma manera 
que la que se ha descrito con relaoión al aparato de las figs. 1 a
3. Un aparato agitador 12 es tambián dispuesto en la última cámara
de sedimentación.

El aparato representado en la fig. 7 difiere del aparato de 
las figs. 1 a 3, esencialmente, en que las secciones están dispues­
tas a diferentes alturas, una sobre otra. Además, los tuhos de rebo­
samiento 7» substituyen a los tubos de comunicación 7 de las figs. 1 
a 3. Dichos tubos de rebosamiento, sirven para conducir disolución 
desde las cámaras de sedimentación superior e intermedia a la parte 
superior de las cámaras de sedimentación intermedia e inferior para 
mantener la disolución al mismo nivel en las diferentes cámaras.

En este caso en lugar de introducir cal y disolución de sus 
pensión en la batería, es suministrada a la batería suspensión ya 
dispuesta y preparada. Dicha suspensión de cal es introducida en el 
sistema desde un recipiente o depósito de alimentación 13 por medio 
de una bomba 14 y un conducto 15 puesto en comunicación con la parte 
superior de la cámara de reacción más elevada.
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El gas dióxido de azufre es suministrado a través de grandes 
tjfbos 10 dispuestos para conducir el gas a través de todas las cáma­
ras de reacción en serie, entrando el gas en cada cámara en su par­
te inferior y saliendo por la parte superior.

Una válvula 11 está provista para regular la presión del gas.
El funcionamiento del aparato del tipo representado en las 

figs. 1 a 3 puede realizarse en la forma siguiente; A través del em­
budo 8 es suministrada agua o disolución de la que ha de ser formada 
la disolución de bisulfito.

También es añadida una cantidad de cal finamente triturada, 
o cal viva, proporcional a la composición deseada para la disolución 
de bisulfito, de modo que el agua o la disolución con la cal suspen­
dida llene la primera cámara colectora o de sedimentación 2. Desde 
dicha cámara de sedimentación, la suspensión concentrada es forzada 
a través de los tubos 4 y 5, por medio de la bomba 3, a la parte su­
perior de la primera cámara de absorción a reacción 1. la suspensión 
fluye luego hacia abajo a través de dicha cámara, la cual, como an­
tes se indicó está convenientemente llena de material de relleno de 
cualquier clase, y luego vuelve a la cámara de sedimentación 2. Du­
rante el curso de su paso hacia abajo a través de la cámara de reac­
ción, la suspensión encuentra al gas SOg ascendente, introducido a 
través del tubo lo, el cual gas es absorbido en la disolución y reac 
ciona con las substancias disueltas o suspendidas en ella*

Desde dicha cámara de sedimentación 2, la suspensión con­
centrada que se reúne en la parte inferior de la misma, es luego de 
nuevo transportada a la cámara de reacción por medio de la bomba 3. 
Mientras pasa hacia arriba a través del tubo 5, una parte adecuada 
de la suspensión es dirigida a través del tubo de empalme 6 a la cá 
mara de reacción de la segunda sección de la hatería.

La suspensión que entra en la segunda sección circula en 
la misma forma a través de esta sección. Durante el curso de tal cir 
culación, una parte de la suspensión es transportada a través del se 
gundo tubo de empalme 6 a la áltima sección de la batería y ciroula
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a través de esta.
Desde dicha ultima sección, la disolución del bisulfito 

t'éíminada es continuamente evaouada a través del orificio de salida 
9, junto con la cal que puede no haber sido consumida, o con substan 
cias insolubles formadas y suspendidas, que después se depositan en 
un recipiente de sedimentación independiente del aparato fno repre­
sentado ) •
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La cantidad de suspensión transportada desde una sección 
a otra es determinada por las condiciones especiales en cada sección. 
En la sección en que es introducida primeramente la suspensión, es­
ta es expuesta a la influencia de un gas SO^ con relativamente peque 
ña concentración de SOg. El dióxido de azufre remanente es por consjL 
guíente absorbido con relativa facilidad en la suspensión añadida.
En su consecuencia, la suspensión desde esta sección es dirigida con

aquí
relativa rapidez a la sección inmediata y llevada a contacto /con un 
gas dióxido de azufre más fuerte. Se proveen válvulas adecuadas en 
los tubos de empalme 6, como se ha indicado, para controlar el flu­
jo de la suspensión a través de las mismas.

Respecto a las conexiones comunicantes entre las cámaras 
de sedimentación (conductos 7), un flujo de suspensión de una a otra 
sección no produce ninguna elevación del nivel de la disolución en 
la cámara de sedimentación de la sección Ultimamente mencionada.

Por medio de dichos conductos el nivel de la disolución 
es igualado a la misma altura en todas las seociones» Con objeto de 
impedir que el gas pase a través de los tubos de conexión 7, estos 
conductos están provistos de sifones (no representados).

Como todas las cámaras colectoras o de sedimentación 
comunican entre sí, la cantidad de disolución que está continuamen­
te fluyendo desde la áltima sección de la batería, será naturalmen­
te igual a la cantidad que está siendo añadida en el orificio de ali 
mentación del aparato, y también en forma continua. De aquí resulta 
evidente que la velocidad de circulación en las distintas secciones
no tiene influencia sobre la cantidad de disolución que fluye del ap_a
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rato.
El funcionamiento del aparato del tipo mostrado en las figs.

. j k

4 a 6, es en muchos conceptos el mismo funcionamiento que del apara­
to de las figs. 1 a 3. I«a ánioa diferencia esencial es que el trans­
porte de suspensión concentrada de una sección de la hatería a otra,
en el caso primeramente mencionado, se verifica por medio de los apa

♦

ratos distribuidores 6*.
En el funcionamiento del aparato del tipo representado en 

la fig. 7, como ya se ha expuesto, una suspensión de cal en agua o 
una disolución salina, es introducida por medio de la bomba 14 y la 
tubería con ella conectada, desde el recipiente de alimentación 13 
al interior de la parte superior de la cámara de reacción 1 más ele­
vada. Cuando la disolución en la cámara de sedimentación 2 superior 
ha alcanzado un cierto nivel, la suspensión fluye a través del tubo 
7* más elevado a la cámara de sedimentación de la sección que se en­
cuentra inmediatamente debajo, y, de la misma manera, la disolución 
fluye de la cámara de sedimentación de esta sección a la sección más 
inferior. En los demás conceptos, el funcionamiento del aparato es 
el mismo que el funcionamiento del aparato representado en las figs.
1 a 3.

Como ejemplo de los resultados obtenidos en la práctica por 
medio de los aparatos con arreglo al objeto de la patente, pueden 
ser mencionados los datos siguientes, obtenidos por el uso del apa­
rato de las figs. 1 a 3 en curso de trabajo.

El supuesto era producir una disolución de bisulfito de cal­
cio conteniendo 1 $ CaO en la forma de bisulfito y además 0 t3 $ SOg 
en estado absorbido. Por cada m de agua fueron añadidos unos 19 kg 
de piedra caliza (conteniendo 95 % CaCO^) y suministrados unos 70 m^ 
de gas (conteniendo próximamente 13 $ en volumen de SOg).,

En la primera cámara de reacción (a la izquierda en la fig. 
2), donde la suspensión fuá introducida, y donde el gas entrante áni 
camente contenia próximamente 1 $ en volumen de SOg, fuá formado áni 
camente monosulfito de cal. Dicho monosulfito fuá luego transportado,
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junto con la suspensión de cal, a la cámara de reacción inmediata de 
la batería, donde el gas entrante contenía próximamente 6 $ en volu­
men de SOg. En es'fca segunda cámara de reacción fuó formado bisulfi­
to de cal, el cual pasó a disolverse en la disolución y tambión otras 
cantidades de monosulfito. Una pequeña parte de la piedra caliza que 
daba adn presente. Desde la segunda sección la disolución de bisul­
fito y piedra caliza fuó luego pasada al interior de la áltima sec­
ción de la batería, donde fuó introducido el nuevo gas SOg (conte­
niendo 13 $ en volumen de SOg). En esta sección, la cantidad total 
de monosulfito presente fuó oonvertida en bisulfito. Tambión la pie­
dra caliza remanente fuó convertida en bisulfito. Simultáneamente 
fuó absorbida en la disolución una cierta cantidad de SOg libre, pro 
ximamente 0,3 En su consecuencia, la disolución evaouada de la 
batería tenia la composición anteriormente expuesta.

Cuando se emplea una suspensión de cal en una disolución 
de una sal de un metal alcalino, son igualmente obtenidas disolucio­
nes de bisulfitos de metales alcalinos, en las cuales la concentra­
ción de bisulfito es constante.

Como generalmente se desea obtener disoluciones de bisul­
fitos de metales alcalinos, que esten tan concentrados como sea po­
sible, la concentración de bisulfito de metal alcalino en la disolu­
ción con arreglo al objeto de la patente es conveniente sea manteni­
da tan elevada que corresponda o exceda a 40 gr. de NagO por litro. 
l*as cantidades de yeso precipitadas son por consiguiente, considera­
bles, pero ello no presenta difioultades ningunas a la marcha del 
aparato bajo estas condiciones.

Por medio del aparato con arreglo al objeto de la paten­
te, puede por consiguiente ser realizada la preparación continua de 
disoluciones de bisulfito en una forma mucho mas cómoda y barata que 
hasta ahora, y además, el aparato descrito anteriormente ocupará so­
lamente una pequeña parte del espacio requerido para un aparato de 
capacidad correspondiente paira tratar cal en terrones.

Indicaremos además que en el dibujo del aparato descri-

- 13. -



ío y la combinación de las diversas partes, pueden ser introducidas 
aquellas alteraciones o modificaciones que no influyan en el princi­
pio fundamental del aparato y que estón de acuerdo con la idea del 
objeto de la patente.

5 N O T A.-

— 14. -

Descrita suficientemente la presente patente cuyo objeto 
no ha sido divulgado ni practicado en Sspaña, son las siguientes rei 
vindicaciones:

1.- Aparato para la producción de disoluciones de bisulfito, 
10 tales como bisulfito de calcio o de metales alcalinos, por medio de 

la aoción del gas dióxido de azufre sobre una suspensión de cal fi­
namente dividida (triturada) o de piedra caliza en una disolución 
adecuada, tal como agua o disoluciones adecuadas de sales de metales 
alcalinos, en el cual aparato dicha suspensión es pasada en relación 

15 de contra-corriente respeoto al gas dióxido de azufre, a travós de 
una batería consistente en dos o más cámaras de reacción en serie, 
y simultáneamente puestas en circulación en las distintas cámaras de 
reacción durante el curso de su paso a travós de la batería, carac­
terizado por que la suspensión, al partir de las cámaras de reacción 

20 es conducida al interior de cámaras colectoras o de sedimentación 
puestas en comunicación con las cámaras de reacción, despuós de lo 
cual, la suspensión concentrada que se reúne en la parte inferior de 
dichas cámaras de sedimentación, es transportada por medio de bombas, 
en parte hacia atrás a la parte superior de la cámara de reacción co 

25 rrespondiente y en parte, directa o indirectamente, a la cámara de
reacción inmediata de la batería, de cuya manera, la parte principal 
del lodo suspendido en la disolución es transportado hacia adelante 
en la batería, mientras que, simultáneamente, es igualado el nivel 
de la disolución en la batería, independientemente del efecto de bom 

30 ta, por el flujo de la suspensión diluida desde la parte superior de 
las cámaras de sedimentación, a travós de conductos comunicantes, que
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conectan la parte superior de una cámara de sedimentación con la par 
te superior de la cámara de sedimentación contigua.

2. - Aparato segdn la reivindicación 1, comprendiendo una ba 
tería de dos o más secciones, que en la parte superior contienen cá­
maras de reacción coneotadas con conductos para suministar dióxido 
de azufre, y por debajo, cámaras colectoras o de sedimentación de 
forma cónica, estando dichas cámaras de sedimentación conectadas, en 
el fondo con las correspondientes cámaras de reacción por medio de 
conductos que contienen las bombas o medios análogos para hacer cir­
cular la suspensión concentrada, a través de la sección oorrespondien 
te de la batería y en la parte superior con cada una de las demás por 
medio de conductos para igualar el nivel de la disolución en la ba­
tería; siendo provistos también medios para el transporte de suspen­
sión concentrada desde una seoción de la batería a la cámara de reac 
ción de la sección inmediata de la batería.

3. - Aparato segdn la reivindicación 2, caracterizado por que 
los medios para el transporte de la suspensión concentrada desde una 
sección de la batería a la cámara de reacción de la sección inmedia­
ta de la batería, consisten en tubos de empalme que parten de los 
conductos comunicantes entre las cámaras de sedimentación y las cá­
maras de reacción correspondientes, y que ponen en comunicación a 
dichas conductos con las cámaras de reacción contiguas de la batería*

4*— Aparato segdn la reivindicación 2, caracterizado por que 
los medios para el transporte de suspensión concentrada desde una 
sección de la batería a la cámara de reacción de la Inmediata, con­
sisten en aparatos distribuidores por medio de los ouales, la sus­
pensión que parte de una cámara de reacción puede ser transportada 
a la cámara de sedimentación de la sección contigua de la batería 
y desde allí transportada en estado concentrado a la cámara de reac­
ción correspondiente.

5*- Aparatos segán las reivindicaciones 2 a 4, caracteri­
zado por que las secciones están dispuestas esencialmente a la mis­
ma altura.



6*- Aparato segán las reivindicaciones 2 y 3, caracterizado 
por que las secciones están dispuestas una encima de otra,

7,- Aparato para la producción de disoluciones de sales de 
ácido sulfuroso,- Segán se describe y reivindica en la presente memo­
ria deeoriptiva y se ilustra con los dibujos que a la misma se acom­
pañan»

Consta esta memoria de dieciseis páginas folladas y escritas 
á máquina por una sola cara*

Madrid, á 20 de Abril de 1935.-
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