MEMORIA DESCRIPTIVA

QUE SE ACOMPANA A LA SOLICITUD DE REGISTRO DEV
MODELOC DE UTILIDAD
Por 20 anos en Espaia y Provincias de Ultramar
a favor de:
METALINAS, S.A., Av, 93 de Recaldeberri - BILBAO,
Por:

"UNA CAPSULA DE CIERRE PERFECCIONADAM.
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La invencién se relaciona con la industria dedicada

a la fabricacidn de cdpsulas metdlicas, para el cierre estanco
de envases tipo botellas y similares, proporcionando conaeta-
mente una nueva realizacidn, de positivo interés industrial -
por sus‘especificamente ventajosas cualidades funcionales.

‘De modo fundamental, ia realizacién que se preconiza,
responde al tipo integrado por una cdpsula, cuya amplia faldi-
lla se adapta mecdnicamente al cuello del envase a cerrar, pa-
ra su posterior apertura, bién mediante simple desenrdscado o
por el sistema de tapén-precinto, previa rotura de unos puntos
de unién de 1la cépsdlé sobre un arillo inferior fijo. 1

Esta realizaci&n preconizada, ademis, responde tam-
bién al tipo que posee sobre la parte interior de 1la cépéula.
una junta de estanqueidad, intimamente adherida, y producida
a base de depositar sobre el fondo de 1la cdpsula, al efecto
colocada de modo invertido, una gota de un material termopléds-
tico, que es sometido seguidamente a un proceso de centrifuga-
¢ibén, para determinar su esparcimiento, por el fondo de la
cdpsula, la cual, seguidamente, es conducida a un horno, en el
que se produce una gaseificaci&n de la materia aportada.

. La cépsﬁla asi constituida, se caracteriza por la di:s
posici&n de un escaldn anular, proyectado hacia adentro, mediar
te el cual, se forma en el centro interior de 1la cépsula, una
depresidn cilindrica ocupada, precisamente, por la junta elés-
tica de cierre antes comentada.

Esta disposicidén, tiene la trascendental ventaja de
permitir que una vez qﬁe el tapén se ha adaptado sobre el cue-
l1lo de la botella medﬂﬁte los correspondientes ttiles, el cie-
rre 1ogrado‘no se realiza solamente en sentido vertical =-como

es usual- sino también en sentido horizontal, esto es: lateral-
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mente, a través del reborde o esquina anular del escalénlﬁeri—

métrico previsto.

La ventaja que se deriva de éste‘doble cierre simul-
téneo, hace innecesario extenderse en mayores comentarios SO~
bre su bondad, toda vez que el logro de una estanqueidad equi-
valente a la que se consigue con la cdpsula propuesta, a tra-
vés de los dos efectos de cierre citados, es muy dificil de
lograr en cualqﬁier cdpsula convencional, incluso alin en el ca-
s0 de llegar a producir las mismas con un grueso de pared muy
superior.

Las particularidades y caracteristicas mas notabigsk‘
de la realizacidén propuesta, serdn mejor apreciadas a través
de la descripcién que de los dibujos adjuntos se realizaré.se-
guidamente y en los cuales, solo a titulo de ejemplo, se repre-

senta una preferente forma de realizacidn,

EN DICHOS DIBUJOS:

vLa fig. 1 muestra esquemdticamente como se deposita
mediante un dispositivo dosificador, una gota de material ter-
moplﬁsticg, en el interior de una cApsula invertida.

La fig. 2 representa, también esquematicamente, como
sometiendo la cépsula provista de una pequeiia cantidad de ma -
terial termoplistico en su interior a centrifugacién, se 1oé;a
su esparcimiento por el fondo de la cApsula:

La fig. 3 es una semiseccidén vertical de una cépsula
del tipo propuesto, en la fase de adaptacidén, mediante iitiles
arbitrarios, sobre el cuello de una botella convencional.

Segln se aprecia en éstos dibujos, la cdpsula 1 pro-~
vista de amplia faldilla lateral, para permitir su adaptacién
sobre el guello 2 de una botella, mediante Gtiles arbitrario;

3, posee la caracteristica distintiva de contar con el escaldn
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anular 4, que forma en el centro de la cépsula, interior&éﬁgé,
la depresidn cilindrica de poca altura 5 (fig. 1), en la cual,
a través del procedimiento de goteo, mediante un dispositivo
dosificador 6, se deposita una gota de material 7.

Posteriormente, la cldpsula 1 se somete a un efecto
rotacional (fig. 2) con lo cual, por centrifugacién, el material
que inéegra‘ia gota 7 depositada, ee esparce uniformemente por
el interior de la depresidén 5, ocupéndola. Finalmente, la cép-
sula asi dotada, es conducida a un horno, en el cual, por ac~-
cibén de la temperatura alli existente y posterior enfriamiento
se lsgra cierto esponjamiento del material, y su gaseificaci&n"
consiguiente, lograndose la junta eldstica de cierre 8.

Con ello, la realizacifn lograda, una vez que se ha
adaptado sobre un cuello de botella 2 (fig.3), consigue dos
funciones de cierre complementarias, una de ellas por presién
vertical 9 de la junta 8 sobre la parte anular plana superior
del cuallo de 1la botella, como es usual, y la otra, simulténéa..
mediante presidén horizontal 10, de fuera hacia dgntro circulaf-
mente, mediante el reborde interior del escaldn anular 4, que
apoya sobre el extremo biselado con un cierto 4ngulo 11, en el
propio cuello de la botella,

Se hace constar expresamente a los efectos oportunos,
que dentro del &mbito de la realizacidn descrita, se podrén
introducir cuantas modificaciones de detalle se estimen opor-

tunas, sin que por ello se altere la esencialidad inventiva

que las caracteriza.

REIVINDICACTIONES

1a) Una cipsula de cierre perfeccionada, del tipo que
dispone de una extensa faldilla marginal, que se adapta al

cuello del envase, y dd una junta de cierre en el interior,
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fuertemente adherida y depositada mediante un proceso de goteg,

a través de un dispositivo dosificador, después de lo cual, upn
ridpido movimiento giratorio producido a la cApsula, determing
el esparcimiento del material que, mediante la accibén de un
horno, se expande y gaseifica, a la vez que se fija sobre la
parte interior plana citada de la cépsula, la cual, se caracte
riza por el hecho de gontar‘o produciréela, superiormente, con
un escalén anular, proyectado hacia alentro, y mediante el cua]
se forma interiormente una depresidn cilindrica, ocupada, pre-

cisamente, por la junta de cierre antes aludida.

28) Una capsula‘de cierre perfeccionada, caracterizadg
porque el escalén anular proyectado hacia el interior de lg c§]
sula, segﬁn apartado anterior, forma un reborde anular ihter101
mediante el cual, ademds del cierre vertical habitual, a tra-
vés de la junta de cierre, la cépsula realiza simultaneamente
un segundo cierre complementario de tipo horizontal, por 1la
presidn circular, de fuera a dentro, que verifica el reborde
citado, sobre un tramo tronco-cénico de pared inclinada con
un deterﬁinado 4ngulo, existente en la parte‘superiér del cue-

llo del envase.

La presente solicitud de registro de Modelo de Uti-

lidad, debe recaer sobre:
38) "UNA CAPSULA DE CIERRE PERFECCIONADAY.

Todo ello segﬁn queda sustancialmente descrito en
la presenté Memoria y Reivindicaciones y representado en los

adjuntos dibujos para los fines especificados.,

Madrid,
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