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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a una patente de invención que por veinte arlos 
para España se solicita a favor de la Sociedad Anónima Rodrí­
guez & Berger, domiciliada en Cinco Casas, término municipal de 
Alcázar de San Juan, provincia de Ciudad-Real, por un "NUEVO 
SISTEMA DE RECTIFICACION DIRECTA Y CONTINUA DE LOS VIMOS Y FLE 
MAS OBTENIENDO Üh MINIMUN DE CABEZAS Y COLAS EN PRIr/ERA PASADA 
POR ituLTIPLE RECTIFICACION ’ E LAS ívlISivAB EN UN Y UNICO CORSO 
DE FABRICACION Y CIRCUITO CERRADO?

La rectificación de alcoholes venía sufriendo un incon­
veniente de gran importancia cual era la obtención de cabezas 
y colas en proporción excesiva pues para alcanzar un alcohol de 
relativa pureza, era necesario apartar de un veinticinco a un 

¡p treinta por ciento de las citadas cabezas y colas que arrastra.
han las impurezas de la materia prima envueltas en una cantidad 
considerable de alcohol puro para cuya recuperación se hacia 
indispensable una segunda rectificación de dichos productos la 
cual no permitia obtener más que un alcohol de mediana calidad 
que para tener salida fácil en el mercado precisaba aun de una10
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tercera pasada por el aparato rectificador, llevando ello con 
sigo una serie de gastos elevadísima además de las perdidas 
•íé alcohol inherentes a toda rectificación y los inconvenien­
tes de mantener inmovilizados en fábrica, gran cantidad de estos 
alcoholes de cabezas y colas*

Ahora bien, la aplicación del método de- trabajo a que 
se refiere la presente patente, tiende a la eliminación de los 
inconvenientes señalados, ODteniendo a partir de la materia prji 
ma con que se trabaja el máximun de alcohol puro contenido en 
ella y como contrapartida, la extracción de las impurezas en 
proporción mínima por el elevado grado de concentración de las 
mismas. Otra ventaja consiste en la mayor producción de este nue 
vo aparato de relación con otros de igual tamaño, ya que al con 
centrarse las cabezas y colas disminuyendo su extracción, au­
menta en igual proporción la cantidad de alcohol fino posible 
de obtener.

A titulo de ejemplo y con objeto de fijar una orientación 
en Lo que respecta al sistema que se ^esee patentar, se descri- 
oe seguidamente el aparato rectificador de alcoholes trabajando 
por el nuevo procedimiento, al cual se refiere el didujo adjunto 
en el que van numerados los distintos elementos que lo componen 
y ello para mejor comprensión de su forma de trabajo.

Hemos de insistir acerca de que el aparato que a continua 
ción se describe no es mas que un ejemplo, pues puede variar en 
las medidas; la forma; la colocación de los distintos elementos 
que lo componen etc. etc.

•í-n el aparato a que nos referimos, el líquido a destilar 
que se halla en el depósito alimentador (1) pasa por la llave 
sensible (2) y va al calentavinos (p) del cual sale para entrar 
en la columna depuradora de cabezas (4-12) en la que por efecto 
del vapor virgen a presión que se le aporta se desprende de los 
productos de cabeza contenidos en la materia prima, los que van 
ocupando la parte alta de la columna (12) para llegar al con­
densador (p') y refrigerante (p) verificándose por este la ex—
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tracción en gran cantidad de los alcoholes manchados de impu­
rezas de cabeza. De esta manera, haciendo en dicha columna 

extracción grande de impuresasdeeabeza, no llegan estas a 
concentrarse en su tramo superior (12) y por tanto, los alcoho 
les que pasterizándose retrogradan a la parte interior de la 
columna para enviarlos a la rectificadora (14-15) van total_ 
mente depurados y sin que arrastren nada de las citadas impurezas.

Pero como quiera que los productos de cabezas extraidos 
por el refrigerante (5) llevan consigo proporción muy importan 
te de alcohol fino que precisa recuperar, a tal efecto se les 
hace pasar a un recipiente colector (o) que también recibe las 
impurezas extraidas al refrigerante ("]') de la columna rectifi 
cadora (14-15) además de las aguas alcoholizadas procedentes 
del lavado de las colas y aceites.

Estas colas y aceites se recejen por las extracciones ve 
rificadas en la columna (14—15) y ©a el separador de aceites
(15) todos cuyos productos van a parar a un embudo (16) en el 
que reciben el agua necesaria que les facilita el recipiente re 
guiador (20) pasando luego al aparato lavador (17) del que se 
retiran los aceites amílicos en el envase (24). Las aguas al­
coholizadas procedentes del lavado, van al deposito (18) del cual
por medio de un dispositivo elevador (19) son enviadas a otro 
depósito colocado en el último piso (8) de donde van a parar al

colector (d ).
iodos los alcoholes impuros procedentes de la separación 

en los refrigerantes (5 y 7') ademas de las aguas alcoholizadas 
restantes del lavado de aceites y colas, pasando por el colector 
(6) van a entrar según hemos detallado, a la columna rectifica­
dora de cabezas y colas (9) en la cual sxifren una concentración 
enérgica dichas impurezas que se separan en el refrigerante (10 ) 
y se recoi en por la probeta (11) provista de una llave aforado­
ra que regula la extracción a voluntad.

Los alcoholes depurados de impurezas en la columna rec­

tificadora de cauezas y colas (9) que retrogradan a la parte
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inferior de la misma, son enviados a la columna depuradora de 
cabezas (4-12) la que perfecciona el refino de estos alcoholes 
anuyas impurezas vuelven a pasar a iraves de este circuito ce­
rrado - extracción por refrigerante (5) y envió al colector 
(b)-a nueva rectificación en la columna rectificadora de cabe­
zas y colas, ei alcohol fino recuperado, a la columna depurado 
ra de cabezas (4-12) y asi sucesivamente.

En virtud de este método de trabado, los alcoholes al 
llegar a la columna agotadora y concentradora (14-15) se hallan 
depurados totalmente de las impurezas de cabeza contenidas en 
la materia prima, y notablemente disminuidos de las de colas, 
pues estas h-n icio concentrándose también en las dos columnas 
( 9 y 4-12) y al pasar por el separador de aceites colocado en 
tre las columnas depuradora de cabezas (4-12) y la agotadora 
concentradora (14-15) quedan en su mayor parte retenidos y ais_ 
puestos para su separación en dicho separador de aceites (13)» 
Facilitase por ello el funcionamiento de la columna agotadora
concentradora ( 14-15) que con ligera extracción continua de 
colas, trabaja siempre alcoholes muy limpios que solo tiene que 
concentrar para la obtención de alcohol extra fino de noventa 
y seis y medio a noventa y siete grados en la parte más alta 
ae la columna de donde pasando por el refrigerante (21) se re- 
coje en la probeta (22) también provisto de llave aforradora 
ae la producción.

Tal como queda expuesto, del aparato de alcohol a que 
nos referimos solo se retiran al exterior dos calidades; una de 
alcohol finísimo para la venta y otra que lleva todas las impu­
rezas contenidas en la materia prima concentradas en grado muy 
elevado, cuyos alcoholes se toman en las probetas (11 y 22). 
Todas las demás extracciones vuelven nuevamente al aparato por 
los conductos detallados para su rectificación continua y cons­

tante en circuito cerrado en un solo proceso de fabricación, s_e 
gún se representa en el plano adjunto.

El objeto de la presente patente de invención ha de re
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1».- Un NUEVO SISTEMA DE l E OlíFICACI0n DIRECTA Y CONTI­
NUA DE LOS VIEOS I FLEMAS OBTENIENDO UN MINIMUN DE CABEZAS Y 
COLAS Ex\i PRIMERA PASADA POR MULTIPLE RECTIFICACION PE JAS MIS 
MAS En un Y UivICO CURSO DE FABRICACION Y CIRCUITO CERRADO, carao 
terizado por que el líquido a destilar que se halla en el de­
posito alimentador pasa por la llave sensible y va al calenta 
vinos del cual sale para entrar en la columna depuradora de ca 
oezas en la que por efecto del vapor virgen a presión que se le 
aporta se desprende de los productos de cabezas contenidas en 
la materia prima, los que van ocupando la parte alta de la coT 
lumna para legar al condensador y refrigerante verificándose 
por este la extracción en gran cantidad de los alcoholes man­
chados de impurezas de cabeza. De esta manera, haciendo en di­
cha columna una extracción grande de impurezas de cabeza, no 
lleguen estas a concentrarse en su tramo superior y por tanto, 
los alcoholes que pasterizándose retrogradan a la parte infe­
rior de la columna para enviarlos a la rectificadora van ya 
totalmente depurados y sin que arrastren nada de las citadas 

impurezas.
2&„- UN NUEVO SISTEMA DE RECTIFICACION DIRECTA Y CONTI­

NUA DE LOS VINOS Y FLEMAS OBTENIENDO UN MlNlMUN DE CABEZA! Y 
COLAS En PRIMERA PASADA POR MULPIPLE RECTIFICACION DE LAS MIS­
MAS EN UN Y UNICO CURSO DE FABRICA ION Y CIRCUITO CERRADO, se- 
jiin reivindicación anterior, caracterizado por que los produc 
tos de cabezas extraidos por el refrigerante llevan consigo 
proporción muy importante de alcohol íino que precisa recupe­
rar, a tal efecto se les hace pasar a un recipiente colector 
que también recibe las impurezas extraidas al refrigerante de 
la columna rectificadora además de las aguas alcoholizadas pro 
cedentes del lavado de las colas y aceites.

5&.- UN NUEVO SISTEMA DE RECTIFICACION DIRECTA Y CON-
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TIímüA DE LOS VIAOS Y FLEMAS OBTENIENDO UN MI NI MUE DE CABELAS 
Y COLAS En PRIMERA PASADA POR MULTIPLE RECTIFICACION DE LAS 
«RESMAS En UN Y UNICO CURSO DE FABRICACION Y CIRCUITO CEBRADO, 
según reivindicaciones anteriores, que se caracteriza por que 
las colas y aceites se recogen por las extracciones verificadas 
en la columna y en el separador de aceites todos cuyos produc­
tos van a parar a un emDudo en el que reciben el agua necesaria 
que les facilita el recipiente regulador pasando luego al apara 
to lavador del que se retiran los aceites amilicos en el envase, 
lias aguas alcoholizadas procedentes del lavado, van al deposito 
del cual por medio de un dispositivo elevador son enviados a 
otro depósito colocado en el último piso de donde van a parar 

al colector.
4ft._ UN NUEVO SISTEMA DE RECTIFICACION DIRECTA Y CONTI­

NUA DE LOS VINOS Y FLEMAS OBTENIENDO UN KCNIMUN DE CABELAS Y 
COLAS EN PRDtERA PASADA POR MULTIPLE RECTIFICACION LAS MIS­
MAS En UN Y UNICO CURSO DE FABRICACION Y CIRCUITO CEBRADO, se­
gún reivindicaciones anteriores, que se caracteriza por que to 
dos ios alcoholes impuros procedentes de la separación en los 
refrigerantes además de las aguas alcoholizadas restantes del 
lavado ae aceites y colas, pasando por el colector van a entrar 
a la columna rectificadora de cabezas y colas en la cual sufren 
una concentración enérgica dichas impurezas que se separan en 
el refrigerante y se recogen por la prooeta provista de una H a  
ve aforadora que regula la extracción a voluntad.

UN NUEVO SISTEMA DE RECTIFICACION DIPEulA Y CONTI­
GUA DE LOS VINOS Y FLEMAS OBTENIENDO UN HUSlMÜN DE CABELAS Y 
COLAS En PRIMERA PASADA POR MULTIPLE HECI'IFI "'ACION DE LAS RrTRMAS 
EN UN Y UNICO CURSO DE FABRICACIÓN Y CIRCUITO CERRADO, según
reivindicaciones anteriores, que se caracteriza por que los al 
coholes depurados de impurezas en la columna rectificadora de 
caoezas y colas que retrogradan a la parte inferior de la misma 
son enviaaos a la columna depuradora de caoezas la que perfec­

ciona el refino de estos alcoholes, cuyas impurezas vuelven a
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pasar a través de este circuito cerrado (extracción por refri 
geración y envió al colector) a nueva rectificación en la colum 
hi£ l. rectificadora de cabezas y colas, el alcohol fino recuperado 
a la columna depuradora de cabezas y así sucesivamente.

63.- Üiv NUEVO SISTEMA DE RECTIFICACION DIRECTA Y CONTI­
NUA DE LOS \yIi\CS Y FLEMAS OBTEn IEnDO UN MINIMUN DE CABEZAS Y C^IAS 
En PRIMERA PASADA POR MULTIPLE RECTIFICACION DE LAS MISMAS EN 
un Y UNICO CURSO DE FABRICACION Y CIRCUITO CERRADO, según rei­
vindicaciones anteriores, que se caracteriza por que en virtud 
de este sistema de trabajo, los alcoholes al llegar a la colum­
na agotadora y concentradora se hallan depurados totalmente de 
las impurezas de cabeza contenidas en la materia prima, y nota­
blemente disminuidos de las de colas, pues están han iuo con­
centrándose también en las dos columnas y al pasar por el sep_a 
rador ae aceites colocado entre las columnas depuradoras de 
cabeza y agotadora concentradora quedan en su mayor parte reteñí 
dos y dispuestos para su separación en dicho separador de acei­
tes. Facilítase por ello el funcionamiento de la columna agota­
dora concentradora que con ligera extracción continua de colas 
trabaja siempre alcoholes muy limpios que solo tiene que concen 
trar para la obtención de alcohol extra f ino de noventa y seis 
y medio a noventa y siete grados en la parte mas alta de la cô  
lumna de donde pasando por el refrigerante se recoje en la pro­
beta también provista de llave aforadora de 1a. producción»

7 3 UN NUEVO SISTEMA DE RECTIFICACION DIRECTA Y CON­
TINUA DE LOS VINOS Y FLEMAS OBTENIENDO UN MINIMUM FE CABEZAS Y 
COLAS En PRIMERA PASADA POR MULTIPLE RECTIFICACION DE LAS MISMAS 
EN UN I UNICO CURSO DE FABRICACION Y CIRCUITO CERRADO, según rei 
vindicaciones anteriores, que se caracteriza por que tal como 
queda expuesto, del aparato de alcohol a que nos referimos solo 
se retiran al exterior dos calidades; una de alcohol finísimo

para la venta y otra que lleva todas las impurezas contenidas 
en la materia prima concentradora en grado muy elevado, cuyos 
alcoholes se toman en las probetas. Todas las demas extracciones
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vuelven nuevamente al aparato por los conductos detallados pa­
ra su rectificación continua y constante en el circuito cerrado 

un solo proceso de fabricación, según se representa en el 
plano adjunto.

Ó- *— UN NUEVO SISTEMA DE REO'iTFI nAn,ION DIRECTA Y CONTINUA 
DE LOS VINOS Y FLEMAS OBTENIENDO UN MINIMUN DE CABEZAS Y COLAS 
En PRIMERA PASADA POR MULTIPLE RECTIFICACION DE LAS MISMAS EN 
UN Y UNICO CURSO DE FABRICACION Y CIRCUITO CERRADO, según rei­
vindicaciones anteriores que se caracteriza por la obtención 
de dos calidades de alcohol solamente, una en maximun de finura 
para el alcohol destinado al consumo y otra de gran concentra­
ción de impurezas, cuya producción oscila entre el uno y tres 
por ciento del alcohol absoluto pasado por el aparato*

9-*- Por último, se reivindica como objeto sobre el que 
ha de recaer la patente de invención que se solicita por veinte 
años para España, por ” un NUEVO SISTEMA DE RECTIFICACION DIFE£ 
TA Y CONTINUA DE LOS VINOS Y' FLEMAS OBTENIENDO UN MINIMUN PE CA 
BEZAS Y COLAS EN PRIMERA PASADA POR MULTIPLE RECTIFICACION DE LAS 
MISMAS EN UN Y UNICO CuRSO DE FABRICACION Y CIRCUITO CERRADO M.

Todo conforme queda expresado en la presente memoria deŝ  
criptiva que consta de ocho páginas escritas a máquina por una 
sola cara y plano que se acompaña*

Madrid 18 de Abril de 1*935 
P. A, ■ K ¡ANDEL VALLE 
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