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uperteccionamientos en los sistemas de fabricacidén

"ge tubos soldados eléctricamente por arco o por

"medio de soldadura autégena'.

golicitante: Don EULOGIO ALDECOA ORDENANA, residente en:

Madrid, Jorge Juan n® 85.

s u g 0 s g P

kEn la patente de introducc ién n® 136.212,
concedida en 19 de Diciembre de 1934, reivindicé el
compareciente un sistema de febricacidén de tubos soldados
eléctricamente por arco o por redio de soldadura autdgena,
caracterizado por el arrollamiento en bobinas, previa
preparacién,del material a convertir en tubo para unir
por soldadura el extremo de una fraccibén de llanta con
el de la siguiente, formando asi una llanta sin fin de
anchura exacta y forma apropiada para su transformacidn
en un tubo simplemente volteado © abie rto en toda su
longitud, por la sccién de unos rodillos en serle con
canales apropilados.

Segun el mismo sistema, la unién y soldadura de

los bordes del tubo, se verifica produciendo en ellos
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la temperatura necesaria y solddndolos por el método de
resistencia o el de arco, En el primero, haciendo pasar la
corriente por rodillos de apriete laterales y a través del
material a otro rodillo colocado encima del borde a soldar.
En el segundo, obteniendo la temperatura de soldadura, por
medio de un arco gque salta del electrodo al borde del tubo,
0 blilen produciendo el arco entre dos electrodos gue por
su proximidad al borde, elevan la temperatura de éste.

Posteriores investigaciones han permitido al
concesionario conocer una varlante del sistema de soldadura
que se acaba de referir, constitutiva de perfeccionamientos
no practicados en nuestro pals siendo estos perfecciona-
mientos los gque recoge y reivindica la presente patente
de introduccibn,

Por este nuevo sistema, la soldadura de los
bordes del tubo se efectila al pasar la corriente de un
electrodo a otro a través del metal a soldar, segén se
demuestra, a titulo de ejemplo, no limitativo en la Fig. 1
de los dibujos adjuntos. Los rodillos de aprlete D juntan
los bordes del tubo en A y la corriente eléctrica que pasa
del electrodo B al C, -0 alternativamente de uno a otro,
segun la clase de corriente usada - a través del metal,
eleva la temperatura, debido a su resistencla, quedando
goldados los bordes. Tambien puede hacerse esta uniédn por
medio de soldadura autégena, mientras los rodillos de
apriete mantienen juntos los bordes del material del tubo.
La Fig. &2 de los dibujos adjuntos, demuestran esta variante.

Las demds operaciones de fresado, calibrado, etc...
que completan el ciclo de fabricacién, son las rismas gque
se detallan en la patente anterior citada del propio

solicitante.
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Descrita suficientemente la paturaleza del

Invento, asi como la manera de llevarlo a cabo en la prdctica,

se hace constar que las particularidades consignadas admi-
tirdn modificaciones de detalle, mientras ro alteren su
esenclialidad, siendo 1o que la constituye y por lo que se
solicita patente de introduccidén por diez afios en Espafia,
"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS SISTEMAS DF FABRICACION DE
TUBOS SOLDADOS ELECTRICAMENTE POR ARCO O POR MEDIO DE
SOLDADURA AUTOGENA", caracterizédndose por:

12 .- La soldadura eléctrica de los bordes del
tubo, produciendo en éstos la temperatura necesaria por
el sistema de resistencia, haciendo pasar la corriente
por medio de rodillos-electrodos a través del material.

22 ,- La soldadura eléctrica de los bordes del
tubo, segun la reivindicacién anterior, utilizando para
juntar los bordes del tubo, rodillos de apriete produciendo
la elevacidn de temperatura por paso de la corriente eléc-
trica, a través del metal, de uno a otro electrodo o al-
ternativarente segun la clase de corriente usada.

32 ,~ La soldadura de los bordes del tubo produ-
ciendo la temperatura por el sistema de soldadura autdgena,
haciendo la unidén mientras los rodillos de apriete mantienen
juntos los bordes del material del tubo.

"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS SISTEMAS DE FABRICACION
DF TUBOS SOLDADNOS ELECTRICAMENTE POR ARCO O POR MEDIO DE
SOLDADURA AUTOGENA",

Seglin queda substancialmente descrito y a tftulo
de e jemplo no limitativo, representado en los dibujos

que se acompafian,



La presente memorla descriptiva consta de
cuatro hojas escritas por una sola cara,
Madrid, 30 de Marzo de 1935,

RUGFNIO ALDEGOA ORBLFETANA,




EUGENIO ALDECOA ORDENANA HOJA UNICA.

ESCALA VARIABLE.

FIG.2.
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