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PATENTE DE INTRODUCCION.

5  CENTIMOS

'vez

"Perfeccionamientos en los sistemas de fabricación  

«de tubos soldados eléctricamente por arco  o por 

'"medio de soldadura autógena" .

S o l i c i t a r t e :  Don EULOGIO ALDECOA ORDENANA, res id en te  en:

Madrid, Jorge Juan n  ̂ 85.

En la  patente de in tro d u cc ió n  nfi 136.212,  

concedida en 19 de Diciembre de 1934, r e i v i n d i c ó  e l  

compareciente un sistema de f a b r i c a c i ó n  de tubos soldados 

e lé c t r ica m en te  por arco o por medio de soldadura autógena, 

c a r a c te r iz a d o  por e l  a rro l la m ien to  en bob ina s ,  prev ia  

p r e p a ra c ió n ,d e l  m ater ia l  a c o n v e r t i r  en tubo para unir  

por soldadura e l  extremo de una f r a c c i ó n  de l l a n t a  con 

e l  de la s i g u i e n t e , formando a s i  una l la n ta  s in  f i n  de 

anchura exacta  y forma apropiada para su transformación 

en un tubo simplemente v o ltead o  o a b ie r to  en toda su 

l o n g i t u d ,  por la a cc ió n  de unos r o d i l l o s  en s e r i e  con 

canales  apropiados.
Según e l  mismo sistema, la  unión y soldadura de

lo s  bordes d e l  tubo,  se ve
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15. la  temperatura n e ce sa r ia  y so ldándolos  por e l  método de

r e s i s t e n c i a  o e l  de a r c o .  En e l  pr imero ,  haciendo pasar la  

c o r r i e n te  por r o d i l l o s  de a p r ie te  l a t e r a l e s  y a través d e l  

m a ter ia l  a o t ro  r o d i l l o  c o lo ca d o  encima d e l  borde a s o ld a r .  

En e l  segundo, obteniendo  la  temperatura de so ldadura ,  por 

20, medio de un arco  que sa l ta  d e l  e l e c t r o d o  a l  borde d e l  tubo ,  

o b i e n  produciendo e l  arco  entre  dos e l e c t r o d o s  que por 

su proximidad a l  bord e ,  e levan la  temperatura de é s t e .

c o n ce s io n a r io  conocer una variante  d e l  sistema de soldadura 

25.  que se acaba de r e f e r i r ,  c o n s t i t u t i v a  de per fecc ionam ientos  

no p ra c t ica d o s  en nuestro  pais  s iendo e s to s  per í:te c c i o n a -  

mientos los  que recoge  y r e i v i n d i c a  la  presente patente 

de in t r o d u cc ió n .

30. bordes d e l  tubo se e fe c tú a  a l  pasar la  c o r r ie n te  de un 

e l e c t r o d o  a o t ro  a través  d e l  metal a s o ld a r ,  según se 

demuestra, a t í t u l o  de e jem plo ,  no l i m i t a t i v o  en la F jg .  1 

de lo s  d ibu jos  a d ju n tos .  Los r o d i l l o s  de a p r i e t e  D juntan 

l o s  bordes d e l  tubo en A y la  c o r r i e n t e  e l é c t r i c a  que pasa 

35. d e l  e l e c t r o d o  B a l  C , - o  a l ternativamente de uno a o t r o ,  

según la  c la s e  de c o r r i e n t e  usada -  a través  d e l  m eta l ,  

e leva  la temperatura, debido  a su r e s i s t e n c i a ,  quedando 

so ldados los  b o rd e s .  También puede hacerse es ta  unión por 

medio de soldadura autógena, mientras lo s  r o d i l l o s  de 

40. a p r ie te  mantienen juntos  lo s  bordes d e l  m a ter ia l  d e l  tubo.

La F3g. 2 de los  d ib u jo s  a d ju n tos ,  demuestran esta va r ia n te .

que completan e l  c i c l o  de f a b r i c a c i ó n ,  son la s  mismas que 

se d e t a l la n  en la patente a n te r io r  c itada  d e l  prop io  

45. s o l i c i t a n t e .

P o s te r io r e s  in v e s t ig a c io n e s  han permitido  a l

Por es te  nuevo s istema, la  soldadura de lo s

Las demás operac iones  de f r e s a d o ,  c a l i b r a d o ,  e t c
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N O T__A_.

D escr i ta  su f ic ientem ente  la  natura leza  d e l  

in v e n to ,  a s i  como la manera de l l e v a r l o  a cabo en la  p r á c t i c a ,  

se hace constar  que las  p a r t i c u la r id a d e s  consignadas admi- 

50 .  t i r á n  m o d i f i ca c io n e s  de d e t a l l e ,  mientras r o  a l t e r e n  su

e s e n c i a l i d a d , s iendo lo  que la  const i tu ye  y por l o  que se 

s o l i c i t a  patente de in t r o d u cc ió n  por diez años en España, 

"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS SISTEMAS DE FABRICACION DE 

TUBOS SOLDADOS ELECTRICAMENTE POR ARCO 0 POR MEDIO DE 

55.  SOLDADURA AUTÓGENA", caracter izán dose  por :

l 2 . -  La soldadura e l é c t r i c a  de los  bordes de l  

tubo ,  produciendo en é s to s  la  temperatura necesa r ia  por 

e l  sistema de r e s i s t e n c i a ,  haciendo pasar la c o r r ie n te  

por medio de r o d i l l o s - e l e c t r o d o s  a través d e l  m a t e r ia l .

60. 22 . -  La soldadura e l é c t r i c a  de lo s  bordes d e l

tubo ,  según la  r e i v i n d i c a c i ó n  a n t e r i o r ,  u t i l i z a n d o  para 

juntar  lo s  bordes de l  tubo ,  r o d i l l o s  de a p r ie te  produciendo 

la  e l e v a c i ó n  de temperatura por paso de la c o r r i e n t e  e l é c ­

t r i c a ,  a través d e l  m eta l ,  de uno a otro  e l e c t r o d o  o a l -  

65 .  ternativarrente según la c la s e  de c o r r ie n te  usada.

32 . -  La soldadura de los  bordes d e l  tubo produ­

ciendo la  temperatura por e l  sistema de soldadura autógena, 

haciendo la  unión mientras lo s  r o d i l l o s  de a p r ie te  mantienen 

juntos  los  bordes d e l  m a ter ia l  d e l  tubo.

70.  "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS SISTEMAS DE FABRICACION

DE TUBOS SOLDADOS ELECTRICAMENTE POR ARCO 0 POR MEDIO DE 

SOLDADURA AUTOGENA".

Según queda substancialmente d e s c r i t o  y a t í t u l o  

de ejemplo no l i m i t a t i v o ,  representado en lo s  d ib u jos  

75. que se acompañan.
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La presente memoria d e s c r i p t i v a  consta de 

cuatro  ho jas  e s c r i t a s  por una so la  cara .

Madrid, 50 de Marzo de 1935.



EUGENIO ALDECOA ORDENANA HOJA UNICA.
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