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MENOxIA DLSCRIPTIVA
pare soliclitar

CERTIFICADU D& ADICICAH

PATENTE D B INVEZNCICN
ne. 1%6,59¢, expedids el 18 de Fsbrero de 1935
en
ESPaAaNA
vor VJVEINTE &%os
a nombre de Kerl Roesch y Ctto Josef Schleimer, de ns&-
cionelidsd aslemsna, residentes en Eoerherdstresse 24 y
26, respectivemente, embos en REMSOHEID, -~lemenis, por
UN PRCCEDIMIANTC PArA FASBRICAR CBJETCS

DE FUNDICIUON TULSHE MCLDEABLE.

Ctojete de le patente principal nd-
mero 136.599 es un procedimiento psre fabricar oojetos
de fundicidn dulce, que nuedan soldarse oien por los

procedimientos de soldadura ordinarios. Bl procedi-
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mienta se caracterize porque los objetoe se hscen de uns
fundicidn gris con 2,2-3%,2 % de carbono, menos de C,6 ¥
de eilicio, C,15-1,2 # de mengsneso y menos de C,1C % de
ezufre, y luego se gcmeten g un procedimiento de afino
por cementecibén oxidsnte pera obtener una estructurs fe-
rritica o perlitice précticemente sin grafito.

Deoido gl escesc contenido de silicio,
durante el procese de cementecion se evita le descomoo-
sicidén del carburo de hierro, y el proceso de afino por
cementacidn oxidents se dirige 2l través de une descompo-
sicidn greduesl y directs del cerbono de la cementita.

De este modo, segln se he demostredo, se contiene lz sge-
parecidén de carbdn de cemsntecidn que tan inconveniente
results pars le soldedura, Taxbién es en extremo per-
judiciel el azufre de ls fundicidn gris, que, segin ls pe-
tente principal nimsro 136.599, no debe exceder de G,lCH.
£or nuevos experimentos se hs confir-
medo le noteble influencia gue el contenido de silicio
y eszufre de la fundi&én gris ejerce zn ls soldebilided
del hierro cementado. Pero sdemés se he cemprobado gue
ectas dos sustencias en ls fundicidn gris cementads deben
guerdar une proporcidn mutus perfectemente definide, y
oue en el campo caracterizado por un contenido de le zlesa-
clén soldeble de C,6% de eilicio y de C,1% de szufre, hey
un punto en el cual la fundicidn gries es singularmente
a~ecuada para fabricar odbjetos de fundicidn ceasenteds sol-
dables., Si le fundicidn gris contiene C-G,25% de silicie
debe, puss, contener como méximo C,1C0 % de azufre; si
contiene C,3% de silicio deve contener como méximo C,c85%
de azufre; si contiene 0,44 de silicio debe contener co-

mo méximo C,050 % de szufre, y sl ccntisne €,5% de sili-
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cio debe contener & lo sumo (,l2C % de zzufre. Con es-

toe dstos numbricos se descrioe sproximasdsmente lz linea

w
-

de 1i{mite (4-B-C-D-E) 4=l camxpn de silicio y ezufre (F)
de lss slesciones de fundicidén dulce bien soldables, y
cuya sveriguacidn reprasente el invento. Las peque¥es
desgvieciones ne modifican =l cerédcter de la curve,

Se ha comproozde que les zleesciones
de fundicidn grie dentro dsl cempo &sil caracterizade den
une fundicidén dulce cuya seldebilidad, con electrodo o
sin &1 corresponde z le del hierro dulce. dete hecho
e importsnte porque es el dnico que permite emplear pis-
zss de fundicidn dulce especizlmente para uniones de tu-

bes que se hen de solder, peres plezas de olciclsetss y

automdviles, y en general parsz objetos en cuyes goldedu-

res no sblo se busca une gren solidez mecénice sino tawm-
pién une hermeticidead plens. Las piezas de fundicidn
dulce de un grueso de peredes haste de 6 milimetros he-
cheg coen une fundicién gris come le descrita se hen en-
sgyedo segun las concocidas regles DIN (DIN 16C5, muestrs
plena segin DT 423). Su soldebilidsd con electrodo ¥
ein 81 setisfizo les méximass exigencias, =z un éngulo de
flexidén de 8C-1cCce: le resistencie & le treccidn de
les soldsdurss fué tan grende nue en le pruebs de trac-
cibén elgunes de les varilles soldades vinieron & romper-
se fuera de le soldedure. ietos resultedos sdlo po-
disn conseguirse heaste ahore con 21 mejor hierrc dulce.
Ista ecircanstencie parmite también
solder piezes de fundicidn dulce sin sustancies soldado-

ra edicional. 481, por ejemplo, los extremos de ew~

pelme de piezes de splicescidn de diche fundicion pueden

o]

roveerse de un reoorde, y luego al solderles con los

extrexos de los tubos de puede quitar muy fécilmsnte &
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dicho revorde l&a sustencle secldedors,

Los exparimentos de fusidn hen demos-
tredo edemés que, observendo lss condiciones anteriores,
tamoién edquiere gren importancia le fusidn de lzs else-
ciones de fundicibn gris. Les glescicnes gque deben am-
plesrse segin el invento deben, principelmente en stencién
= gu escasc contenido en silicio, desoxidearse sxpliemen-
te por aluminio o mengeneso duresnte le fusibn y aun des-
pués de elle. idemée se hs demostrade que, graduando
une s tndsfera reductoras durants el procssc de fusidn se
cresn condiciones singularmente favorables sin que el nue-

vo srocedimientc esté ligedo incondiclonelmente & dichas

QFoporciones. Cono horno de fusibn es conveniente em-

vlaer el horno eléctrico, ¢ ol de llemas o de tambor sli-

fsts solicitud, ocue corresponde & ls
presentede sn Alemenie, el 15 de mayo de 1934, bejo sl
nlmero £. 45,599 VI/le, ge scoge a los beneficins del sr-

ticulo 51 del vigente Zststuto de Propiedsd Industriel,

ceem N C T A eee—

Loe puntos de invencidn propiz y nueve,
gue se presentsn pars que sean objeto de este Jertificzdo
de Adicidn por VEINTE sXoe, son loe siguientes:

1¢, - un procedimiento pere feoricer
objetos de fundicidbn dulce, cien soldevles por los proce-
dimientos ordinerios de soldedura, empleasndo une fundicidn
gris segln ls patente principasl ndmero 136.599 con 2,2-3%,2%
C. menos de C,6 % de Si, C,15-1,2 % in y menos de C,1 %
de S, y afinéndole por csmentecidn oxidente heste conse-

guir une estructure ferritice o periftice précticemente
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sin grafito; cerecterizado porgue le proporcidn de sili-

cin y szufre en la fundicién gris es la siguiente:

Contenido de silicio Jontenido de szufre
0=-G,25 % como wéximo G,10C %
U,3%0 % - ¢,C35 %
C,35 % . G,C7C 4
0,40 b s ¢,C50 f
0,45 4 . C,C35 %
G,50 % - G,CaC %
22, - Un procedimiento pere fabricar

objetos de fundicidn dulce soldeble, empleendo una fundi-
cidn gris compueste coro se reivindicea en el punto 1¢, |
caeracterizado porque ls fundicidén gris se he fundido en
una stmbéeferes reductors de un horno de lleme o de tambor,
alimentado con aceite, carbén o gas, © en un horno aléc-
trico.

22, - piodificeciones introducidas
en el objeto de le Patente de I[nvencidédn nimero 136.599,
expadida el 18 de Febrero de 1935, que recee gobre "Un
procadimiento pera faoricar objetos de fundicibn dulce
70ldesble”.

Tal y como =2 he descrito en la demo-
ria que entecede y con los fines que se han especificedo.

Feta Memoria conste de cinco hojas es-
critas por unez sola care.
Meadrid, 29 de Marzo de 1935

P. A’
Alberto do tlzabury
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