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Patte. ne 137.731

MEMORTIA DESCRIETIVA

corresrondiente & una patente de invencidn por veinte afios
a favor de D. Jaime Lopez Quesada y D. Juan Nebrera Escobar,
domiciliados en Madrid, por "UN PROCEDINMIEITO PARA SOLDAR

A BAJA TEMPERATURA ALUMINIO EN SU ESTADO PURC C EN ALEACIO-
MES CON OTROS IIETALES A BASE DE ALUMILITO".

La presente memoric estd destinadc a la exposicidn
de un procedimiento con el cual se obtiene la soldadura de
aluminio en su estado puro o en aleaciones con otros meta—
les a base de aluminio, a baja temperatura, proporcionada
con soldador de mano o ldmpars de soldar.

Cuantos procedimientos existen en la actuglidad
destinados a2l fin a gue se refiere el presente invento,
presentan una serie de dificultades e inconvenientes que
dan por resultado el gue las sgoldaduras en aluminio no se
gencralicen ni se emplee mas que en los articulos y apara-
tos de elevado costo, y por tanto, que ecte metal, a pesar

de las enormes ventajas que presenta sobre la casi tota-
lidad de los demés metales, en sus arlicaciones industria-
les no alcanza la gran utilizecidén que, sin duda alguna,
ha de adgquirir al hacer descparecer esas deficiencias.

Hasta el presente, al sufrir roturz o desgaste una
pieza construida de aluminio se hacia necesario su reposif
cién en la mayor parte de los casos, ante la imposibilidad
de su reparacidn o el elevado costo de dsta; vy en el caso
de que la pieze fuera de duro-aluminio u otra 2leacidn a

base de aluminio, de no hacerse posible en ella una repa-
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racidn mecdnica en la gue no fuera necesario emplear 1z
soldadura, puesto gue para estos no se conocia, no habia
otro recurso gue hacer la sustitucidn total de esta.

Por otra parte, utilizando los procedimientos cono-
cidos para la soldadura del aluminio, eg indispensable so-
neter el metal destinado o solder = una temperatura gue se
eleva casi siempre zl grado de fusidn del citado metal, por
lo que, cuando no guedz fundido en su totalidad o en porte
el metal se recuece debido & la eclevoda temperatura a gue
se ha sometido, y unido ello a la serie de precauciones gue
necesariamente habia que tomar, resultaba gue el precio de
le renzracidn aunmentaba muy notablemente, sin gue la repara-
cidén revisticra las caracteristicas de fortaleza necesarias.

Tl procedimicnto objeto del presente invento recuel-
ve de unc manera definitiva todos los inconvenientes seila-
lades, ya gue para realizarlo bastan las calorias que pro-
ducen los soldadores de mano y lamporas de soldar actualmen-—
te en el mercado, siendo a2demds el costo muy reducido y de
muy simple realigacién,

Teniendo en cuenta la solide:z de las piezas a sol-
dar, por el grueso del metal, su dureza, espesor O pureza,
se emplean diferentec aleaciones compuestas con loe meta-—
les Sn 02, Zn, Cu, Al, Bi, Sn y Sb, cue se mezclan en pro-
porciones debidas y adecuadas o las curacteristicas anterior-
mente citcdas del gluminio o de las aleaciones‘a hase de es-
te metal.

Para obtener la soldadura destinedo a los metales
en gue se presenta alguna de las caracteristicas gue se in-
dicaron antes, no hay gue hacer unc aleacidn con la totali-
dad de los metales expresados v cue pueden integrar integrer
aguellas, sino gue éstas solduduras se someten & lag carac-—
teristicas del aluminio en sus diverses formas, y por tanto,
pare cade caso se utilize una formule o mezclae de metales
bdsicos diferente, ya sea intesrada alguna por la totulidad
0 bien por ung nerte de ellog., L fin de yue esto guede mas

concisamente explicado, ¥ so0lo a titulo de ejemplo, se ci-
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n una serie de mezclas con los metales bd-

sicos yue integran clguncs de log aleccioneg o goldaduras
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rronias para cada caso, ¥y gue putden gor: fociterita, Alu-
minjo y RBismuto (On 02, al, Bi); sluminic, Zinc y Cobre (A1,
7™, Qu); Rismuto ¥ Estafic (Bi, Sn); Lluminio v Estafio (U1,
o fosforadce ( Al, Zn, Sn,
Sn 02); Estafio v Zinc (Sn, Zn); Estuafo, Zine y intimonio (3n,
Zn, Sb); Estafio, Zine, Aluminio, Cobre ¥ Antimonio {Sn, In,
u

, Sb), ¥ otrus gue no se citun por ser en niumero eleva-

Una vesz combinados log metules en la forma expresade,
se funden y vacian en moldes, con el fin de yue a2l solidifi-
carse tengaen la forma gue sea mas conveniente para su utili-

&

zacidn.

3o reivindica como nueve y propia invencidn de los
solicitantes "UT PROCEDIMIETTO P.iRa SOLD.LR . Bida TILIPERL-
TURA ALTHITIVIO EN SU ESTADO PURO O =10 LIMACIOITES CON OTROS
METALTS A BASY DE ATUMIVIO", caracterizado por:

12 llesclar Basiterita (Sn 02), Zinc (Zn), Cobre (Cu),
aluminio (A1), Bismuto (Bi), Estafio (Sn), Antimonio (Sb) y
Estafio fosforado, en su totalidad o en partes, en proporcio-
nec debidas y adecuadas a las caractveristicas de dureza, es-
pesor o gsruego y pureza del metal o soldar, lo yue produce
gsoldaduras pare el zluminio en su estado puro o en cleacio-
nes con otros metales & bhase de éste metal, y sometiendo es-
tas mezclas o soldaduras, con la pileza a soldar, a una tem-
peraturc producida por un soldador de mano, ldmpara de sol-
dar o cualguier otro procedimiento andlogo, se produce la
zoldadura de los metales citzdos.

29 Poro proporcionzr la soldadura de z2luminio en su
estado puro o en 2leaciones con otros metalec a base de alu-
minio, se forman cleaciones de los metdles bdgicos Casiteri-
ta, aluminio y Bismuto; Aluminio, Zinc y Cobre; Bismuto y Es-—
tafioy Lluminio y Estafio; Aluminio, Zinc, Estafio y Estailo fos-
forado; Istafio y Zinc; Estallo, Zinc y Antimonio; Estafio, Zinc,

Aluminio, Cobre y Antimonio, o cualguiera otra combinceidn
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de los citados metales en la proporcidn debida y de acuerdo
95 con las caracteristicas del metzal a tratar sezin la reivin-

dicacidén anterior.

32 Las mezclas segun las anteriores reivindiccciones
producen piezas de soldadura sdélide, fusibles o bajas tempe-
raturas.

100 42 "UII PROCEDIVIENTO P.LRA SOLDAR & BAJL TEMPERATIRAL
ALUMINTO EZIT 3U LSTADO PURC O EIT L.LEACIOVWES COIT OTROS METALE

4 BASE DE ATUMIVIO", tal y como qgueda descrito y reivindicado.

Consta esta descripcidn de cuatro hojas mecanografisa-

das por una cola cara, con un total de ciento cinco lineas

incluidas estas.

Iadrid 10 de junio de 1.935
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