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M E H G R I A D E S C R I P T I V A  
que se aeompaiai 

a la solicitud da
una PAT3RTB DE imODUCClOK por DIEZ AÑOS CU Sspafla,

a favor da
Bi&ÜTY UTILITIES, INC., residente en 48 Spring Street, 
City of íieewk, Essex County, State of im  Jersey (« 
tados Unidos de América)

per
*un HUEVO PR0CEDIMI2ÍT0 PARA U  OMDUUCIQH PSRHANSffiS 
DEL CABELLO*».

La presente invención ae refiere a perfecciona­
mientos introducidos en los procedimientos pera la 04 
dulación permanente del cabello. En la ondulación pe¡£ 
aanente del caballo, se acostumbra actualmente a « m a  
llar los mechones del cabello sobre una cada de rizar 
y a poner en seguida los mechones de cabello así S8B £



liados en conteste eos los vapores de un libido o *gi
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©ión que contenga o doepremia generalmente soonlaco.
La loción se aplica generalmente, yu sea dircetasente 
sobre los cabello», ya sea por sodio de bolsitas de 
tela, papel u otra satería absorbente análoga eandlft 
das alrededor de los mechones de cabello enrollados, 
siendo entonces vaporizada la loción por la fpllcaciói 
del calor*
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En todos los procedimientos de esta dase pro» 
puestos hasta ahora, ha sido necesario, como se sabe, 
utilizar un calor considerable debido a que se proco» 
ea la vaporización de la loción con ayuda del calor 
- radiado o conducido* líate calor es producido gane» 
raímente eos la ayuda de resistencias eléctricas so» 
locadas alrededor de la holsita* Cotjo consecuencia de 
este elevado calor, que llega frecuentemente e los 
230^ C. sproxiradaaente, es necesario cuplear prwio» 
nes elevadas, que son peligrosas a la ves para el op& 
rador y pera la persona a quien se ondula el cabello* 
tes tensiones feralmente utilizadas son las que se 
obtienen directamente de la red urbana, siendo, en 
consecuencia, de ©entoe de ICO voltios, las températe* 
ras elevadas son igualmente peligrosas para la cíten­
te, pues de ellas pueden resultar fuertes quemaduras 
del cuero cabelludo y además, si tasa de las bolsites 
está insuficientemente saturada y se seca antes que 
tes otras, el ©echón de cabellos que 1a rodea corre 
el riesgo de ser chamuscado o estropeado.

.legua te sucinte explicación dada más arriba 
acerca del estado de 1a técnica actual, se comprende­
rá que ha sido igualmente necesario emplear elementos 
separados que contengan 1a loción y elementos de se* 
lefaceión separados.
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La invenoión tiene por objeto remediar loo peli­
gros y los inconvenientes acmcionedos sós arriba, y a 
este fin producir el calor requerido en la so lucida 
si ana pera ondular el cabello, o en la solución que caá 
tenga los ingredientes de ondulación del caballo*

Una característica de la foros de realización pm
ferida del aparato consista iguáleoste en la constan»- 
eión del tapón que comprende una boje de asteria abeo£ 
beato, flexible, a ceda la& de la cual se ib»  una ¿•X 
gada hoja aetálica flexible, quedando completo ei ta­
pón de calefacción cuando la asteria absorbente está 
impregnado de loción y enrollada alrededor del aechó» 
áe cabellos enrollado, forreando una célula electroliti 
ee que a la ves calienta la loción absorbida y la apli­
ca al cabello*

Una fon» de realización proferida va a ser des­
crita s continuación, con referencia al dibujo anexo, 
en el cual,

Ls figura 1 es una vista m  perspectiva del ta­
pón de calefacción.

La figura % es un corte hecho siguiendo la linca
Il-il de la figura 1 *

La figura 5 es una vista de lado partida en corte 
del tapón de calefacción aplicado sobre una cinta ens& 
liada alrededor de un mechón de cabello que cató asi 
eisso enrollado alrededor de una cada de rizar*

| Al remitirse al dibujo se ve que el tapón do ca­
lefacción comprendo una e pa bastante delgada de sato- 
i ría absorbente 1 , de fieltro o de franela, por ejeapbo* 
que es preferente&ente ligerenent© m® larga que un se* 
chóa de cabellos enrollado y dispuesto a ser calentado*

1 y es ligeramente uso ancha que la circunferencia de cot 
te machón de cabellos eurollado, de asnera que éste H *



1
J

\ timo pueda estar completamente encerrado en Xa boje a&

75

80

85

90

95

sorbente.
| Sobro el lado interior de la hoja de fieltro o
i franela X se colees una hoja metálica perforada muy d«A 
gada 2, y otro isa tal perforado por pequeños agujemos, 
la oual os ligeramente más estrecha que la hoja de fiel 

; tro o franela. Las perforaciones hachas en Xa hoja neta 
i lies delgada 2, están preferentemente repartidas sote* 
i toda su si$erfieie. Dicha hoja metálica puede ser «QT 
delgada y puede estar reforzada por una hoja delgada 
de papel pergamino 6, cuyas perforaciones coinciden coa 
les de la hoja metálica 2, estando fijada a este ulti­
ma la hoja de papel pergamino por una ligero capa de 
cera, sirviendo ©1 papel igualmente para aislar eláo- 
: tricasen te la hoja metálica 2 de la es da de rizar 7.H 
| papel 6, sirve todavia para impedir que el cabello p«0” 
j ;  da ser decolorado por contacto con esta delgada hoja do 
¡ metal durante la operacián de la calefacción*h

Cobre el lado exterior de la hoja 1 se coloca w i
! hoja de metal 8 que no está perforada y que es aá3 ea- 
| pesa que 1c hoja 2. Gsta hoja metálica exterior es pre** 
ferentemente más ancha y mas larga que la hoja do *0» 
teria absorbente 1 y constituye una cubierto en lo eu»Li

¡ está contenida la materia absorbente, la hoja metálicoI:
i  interior y el mechón de cabello enrollado que va a on­
dularse.
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Las diversas hojas están preferentemente montea!” 
das juntas por un pespunte 9 en la pos io idas mostrada 
en la figura 1 , en la cual la hoja metálico perforado
2 y la hoja de papel perforada 6 están colocadas sobre 
la hoja absorbente 1 con les bordes iguales de fieltro
3 a lo largo de les dos bordas de la hoja metálica y de 
la hoja de papal, la la extremidad inferior del tapón,105



«»5 <»

Ib hoja metálica perforada 2, está preferentersent 
esfíaciada de la extremidad de la hoja de fieltro 
para formar un borde dfe fieltro 4 un pooo aás an­
cho, que puede ser colocado en la base de la cada 
rizar 7, inmediatamente encima de la parte infartar 
del ración de cabello enrollado y entre áste y el 
cuero cabelludo a fin de absorber la loción que p 
dría tener tendencia o caer gota a gota sobre el 
cuero cabelludo de la cliente. La extremidad 
rior 5 de la hoja metálica delgada 2, constituya 
un borne al cual puede unirse fácilmente un oondue 
tor eléctrico después que el tapón ha sido enrolla 
do como se representa en la figura 2.

La hoja metálica no perforada 3, m  

más allá de un borde de la lio ja de fieltro l,eoa 
su extremidad superior extendiéndose ligeramente 
por encima del borde superior de la hoja de fiel* 
tro , para constituir un reborde estrecho aislan­
te 1G áe fieltro entre las dos hojas metálicas.£1 
borde inferior de la hoja metálica so perforada m 

extiende en una ligera distancia por encima de la 
extremidad inferior de la hoja de fieltro y os sa* 
fieientemente espesa, siendo, sin embargo» sufiea- 
temente plegable pera constituir una unión plegada 
o fruncida 13 entre el mechón de cabellos calenta­
do y el cuero cabelludo de la cliente. la hoja metgí 
lica no perforada, os preferentemente de una anchjq 
ra suficiente para permitir que sea enrollada alx& 
dedor del mechón de cabellos haciendo más de ib» 
vuelta. ¿1 borde ancho 4 no se calienta durante la 
operación de la ondulación, debido a que no ea Pr4í 
ticamente atravesado por ninguna corriente, lo $
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ayuda a mantener fraseo el cuero cabelludo y a refrige- 
rar el liquido que podría caer sobre el cuero o. bollad© 

140 Aun cuando las hojas metálicas utilizadas puedan
ser hechas de cualquier metal apropiado» se ha éneos* 
irado que use hoja delgada de plomo» que contenga pre­
ferentemente una muy dábil cantidad de estaco» da resq^ 
tados muy satis factor ios, pues no es atacada seriaiaent© 

145 durante el proceso de la ondulación, no decolora los 0£  
bellos, conserva la forma que le he sido dada al enro­
llarla alrededor del mechón de cabellos y al plegarla 
o al fruncirla en la parte inferior de la caña de ri­
zar, no puede ser polarizada y puede ser utilizada con 

150 corriente continua o con corriente alterna» Una hoja 
metálica delgada de esta clase tiene igualmente un pqft 
to de fusión relativamente bajo, de manera que todo GC£ 
to-circuito que se produzca en esta hoja determina 
fusión inmediata localizada, lo que reduce a un 

155 todo peligro posible debido a un corto-circuito»
Los tapones de calentamiento, según la presento 

invención, permite calentar el mechón do cabellos h**a 
te la extremidad inferior de la caña para rizar,y las 
dos hojas metálicas son fácilmente accesibles para 

160 unir allí los conductores que conducen la corriente a 
estos últimos. La fijación del papel a la hoja metáli­
ca delgada interior» con ayuda de cera» tiene por ob­
jeto reforzar esta hoja metálica Delgada mientras el 
tapón es aplicado sobre el mechón de cabellos emolía* 

165 do sobre la en na de rizar.
degún al procedimiento que tiene por objeto la 

presente invención, el tapón de calen tumi sato está sâ j| 
rttdo e una solución para ondular el cabello que ti 
una conductibilidad elevada» Una solución de esta 

170 se puede estar constituida por carbonato o borato dt
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amonio disuelto en el agua, aun cuando puedes convenir 
otras muchas soluciones* Cuando di electrolito eonsie- 
te en una solución de amoniaco o de sel de amonio, el 
í paso de la corriente eléctrica a través de la loción 
o electrolito» produce calor bajo la acción del cruel, 
el electrolito desprende vapor o vaporee de amoniaco 
que se escapan a través de las perforaciones y bien 
sobre el mechón de cabellos enrollado* Los vapores son 
©oniensudos por el cabello, actuando el apontoco de la 
manera conocida para ablandar el cabello y darle una 
ondulación permanente*

Justamente antas del enrollamiento, loe tapones 
| de calentamiento son humedecidos con ayuna de le lo * 
eién que sirve para ondular los cabellos, y 1¡a loción 
que sea excesiva puede ser exprimida de dichos tapone*.

¡ Cada tapón es entonces colocado sobre un mucfaén de ce» 
bellos enrollado con el papel perforado aplicóle coatni 
el rteehón que ha sido convenientemente enrollado sobre 
una caña do risar 7 y re cubierto de una cinta IB, en­
contrándose el borde de fieltro 4 es la base de la canil 
de rizar, y extendiéndose lateralmente la hoja metálica 
no perforada a partir de esta ultissa. Si tapén es entoft 
ees enrollado alrededor de la cafie de rizar y le hoja 
metálica no perforada es enrollada alrededor del fiel­
tro para encerrar el mechón de cabellos en el interior 
de dicho tapón* La parte inferior de la hoja astélioe 
no perforada puede entonces ser plegada o fruncida por 
debajo de la cada de rizar» ya sea a mano, ya sea con 
la ayuda de un útil apropiado para plisar o fruncir*

La «ana de rizar 7 es de preferencia hueca y ee-Ij tá perforada en toda su longitud de muera que, si se 
| desea» puede introducirse en el interior de dicha cade
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7 una plena de satería absorbente humedecida oon ayuda 
de una solución para ondular los cabellos* Durante la 
operación, la solución que humedece dicha pieza de aa- 
torio absórbante es vaporizada por el generador de oa- 
lar en @1 interior de la célula electrolítica y sala 
de él atravesando el mechón de cabello rizado.

fíe establece un contacto con los electrodos del 
tapón, como se ilustra en la figura 3, y el circuito 
se cierra. ..1 calentamiento de la loción coaiensa oasi 
inmediatamente y la t espera tura de ebullición se aleas** 
za en menos de dos minutos, físta lenperstura es manto** 
nida, pero jamás sobrepasada en la loción mientra# que 
haya una humedad suficiente mi el tapón de fieltro pa­
ra conducir la corriente* fía la práctica, la corriente
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* es generalmente cortada al cabo de un lapso de tiem­
po predeterminado, por ejemplo por un interruptor da 
tiempo apropiado, dependiendo este lapso de tiempo da 
la naturaleza de los cabellos y del genero de ondula­
ción deseado, determinándose eso también por la hábil!** 
dad y experiencia del peluquero. Sin embargo, si por 
inadvertencia se deja pasar la corriente durante un 
tiempo mayor, es, no obstante, imposible quemar o cha­
muscar los cabellos, por la razón de que en cuanto la 
humedad coatesdda en el tapón he sido un principio all 
airona, la corriente cesará de pasar. £n otros térmi­
nos, la producción de calor depende de la presencia da 
humedad en el circuito y, por consiguiente, esta carao-• 
teristica de la invención constituye un medio de según 
dad automática que impide que los ai bellos sean quema­
dos o chamusca dos.

Según la presente invención, la tensión de la c o ­
rriente conducida a los tapones de ondulación da los oa-
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bellos es modificada durante *1 periodo d© efilentamiaa» 
to, y es mas débil durante la parte inicial de este pe* 
riodo de calentamiento que durante la secunda parte .Sil 
embargo, se emplea una tensión suficiente (generalmente 
inferior a 5 voltios} pare asegurar un ca lentamiento 
inicial rápido de los tapones y para mantenerlos a la i
temperatura de ondulación durante todo el periodo do ca~ 
le Atamiento* Esto ©3 de preferen cia efectuado utilizan- 
do un manantial de energía que tenga una tensión baste& 
te constante, tal coma un transformador re uctor bien | 
regulado, © interponiendo entre este manantial y oada ¡ 
uno de los tapones de ondulación de los cabellos una 
resistencia individual que asegure automáticamente el 
reglaje muy extendido del consumo de corriente*

En el funcionamiento, la resistencia ds «da te* 
pón ¿e calentamiento esta al minisua muy poco tiempo 
después del cosiendo del poriodo de calefacción, y una 
vez que se aleara a este minimu®.

Al cabo de un periodo de calentamiento de una é» 
ración suficiente, puede quitarse el tapón y ©i mechón 
de cabellos puede ser desenrollado de la cana do rizar, 
lavado y puesto en ondas y socado de la manara

La invención, en su forma mas amplia, so so lini- 
ta a los procedimientos específicamente representados y 
descritos, y pueden aportarse a ella modificaciones do 
detalle sin salirse por eso del cuadro de diefe 
eión.

H OTA.
1

En resumen, la Mrlíiis DE IilTíiODuGCIOM que se so­
licita, recaeré sobre las reivindicaciones siguientes: 

1 .- Un procedimiento para la ondulación poroanesi- 
te del cabello que consiste en la generación electroli-
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tioa de calor dentro de «na bolsita de ondular el cabe 
lio, conte dando le solución de una sal y sometiendo 
un mechón de pelo al vapor caliente de dicha solución.

270 2.- Un procedimiento para la ondulación nermaneaj*
te del cabello comprendiendo la . enoración electroli- 
tica de calor entro de una solución de una sal para 
ondular el pelo por la conducción de corriente a tra­
vés de la solución para ondular el cabello y tratanlsgj

275 to de un mechón enrollado de cabello con el vapor ea- 
1 líente ¿espreñaido de dicha solución.

3. - Un procedimiento según reivindicaciones 1 y 
2, que se caracteriza porque la solución pana ondular 
el cabello o de una sal esté mantenida muy próxima al

280 mechón enrollado de cabello.
4. - Un procedimiento según reivindicaciones 1 y 

2 según el cual el mechón enrollado de cabello esté 
encerrado dentro de una pila electrolítica en la que 
la solución para ondular el cabello o de una sol hace

285 de electrolítico.
5. - Un orocediniento para la ondulación periaanen 

te del cabello según reivindicaciones 2» 3, 4t Ó5, t 

gón el cual la calda del potencial a través de la solg 
ción p; re ondular el cabello o de una sal es ausentada

290 de acuex*do con el curso de la ondulación.
6. - Un procedimiento pura la ondulación pemanegj

te del cabello según cualquiera ¿e tes reivindicactono*!
I a 5, según el cual una cape absórtente humedecida coja 
una solución para ondular el cabello o ¿e una sal se 

295 coloca alrededor del mechón enrollado durante el irataf* 
miento.

Un procedimiento para le ondulación peraanefi 
te del cabello, con arre lo r.l cual el vapor necesita-
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do para el tratamiento de un mechón dé pelo, apretada­
mente arrollado sobre una caria o un huso segifei costua - 
bre, se produce por electrólisis ue la solución de una 
sal.

8.- ¿a un procedimiento según el texto de la roivin 
aleación 7, la condición de producir electrólisis de 3a 
solución de una sal por el uso de eorrionte alterne.

3.- ¿jo. un procedimiento según el texto de las reih 
vindicaciones 7 y 8, la condición de usar una solución 
de ondular o fijar (»aeting”) el cabello a cuya solu­
ción se anade una sustancia tal como una sal, adaptada 
para hecor la solución de ondular o fijar el cebe lio 
eléctricamente conductora para la evaporación da la 
lucida al usar corriente de bajo voltaje.

10.- de reivindica, por ultimo, como objeto sobre 
©1 que ha de recaer la lid-iíTK du I TdUDUÜCI0Í1 que se 
solicita por DID2 AHÜS en üspfiilo,

»w  m m  p n o C n D ia ^ o  par*  u  ormiM titm Vemk*
HOTS Dl'L CÁBdLLO*.

Todo conforme quedo expresado on la presenta mei 
ria, ¿ue consta do once hojas escritas a máquina por 
una sola cara y planos que se acompasen.

kadrid 26 de marzo do 1935.
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