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HNEXORIA DESCRIPTIVA
que se aconpafia

e 1= solicitud de

una PATINTE DE INTRODUCCION por DIEZ AFOS en Zspefs,
a favor de
BEAUTY UTILITIES, INC., residente em 48 Spring Str
City of lewark, Essex County, State of New Jersey (
tados inidos de América)
por

(N WUBVO PROQEDI!I}WI‘G PALA LA ONDULACION PW
DEL CABELLOw,

la presente §nvemcidn se refiere a perfecoions=
mientos introducidos en los procedimientos para la op
dulacién permanente del cabello. In la ondulseién pep
nmanente del cabello, se ecostumbre actuslmente a eyg
1lar loa mechones del cnbello sobre une caila de rizey
'y a poner en seguida los mechones de cabello asf emyg
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lhdesenmhehmlosupomdemnqﬁ&exq
eidn que contengn o desprends generelmante anonisco.
1a loeidn se aplice peneralmente, y» sea dircetazente
sobre los eshellos, y& sea por medio de bolsitas de
tela, pupel u otre materia absorbente andloge enrollg
das slrededor de loc mechtorms de csbello emrollados,
siendo cntonces vaporizads la loeién por 1a splicacida
del calor.

Zn todos los procelimientos de csta clase pro-
puestos hasta ahora, ha sido neceseric, como se sabe,
utilizer un calor consilerable debido & que se provoe
ea la waporizeeidn de la locién eon syuds del ealor
- radiado o conducido. iste calor es produeido gane-

alnente con le syuda de resistenciss eléetricas eo-
locadas alrededor de la bolsite. Comw consecusnela de
este elevedo calor, yue llege frecuentemente & los
2300 . sproxiemdanente, ec necesario cimleey presioe
nes elevadas, que son pelisrosas & la veg pura el ope
rador y pare ls persona a quion se ondula el eabelle.
lza tensiones ceneralmente utilizadas son las que se
obticnen direetanente de la red wurieame, siendo, en
consecuencia, de menos de 100 voltios. las temperatu-
ros clevadas son irualmente neligrosas nare la olien-
te, pues de ellas pueden resultar fuertes juemadures
del cuero eabelludo y alexfs, sl uns de las bolsitas
estd insuTielentemente saturada y so secs antes que
las otras, el mechén de cebellos que la rodoa corre
el riesgo de ser chanusesde o estropeado,

segun le sueints expliocncién dada uds arride
acerca del eatado de la técnica actunl, se comprende~
rd que ha sido iruslmente necesorio emplear ele:entos
senarados que contengan la locidn y elementos de es-
lefeceifn separados.




| La invencidn tiens por objeto remediar los peli-
| gros v los inconvenientes mencionsios mds arride, y a
" este fin producir el oazlor requerido en la soluoién
: mismm para onmiular el cabello, o en ls solueidn gue
tenga los ingredientes de ondulseién del cebello.
| Una earseteristica de la forma de reslizacién
ferids del aparato consiste iguslmente en la construo-
eidén del tapén gue comprende una hoja de materia absop
bente, flexible, a cada lad de las cuel se une una de}
gada hoje motélica flexible, quedmndio completo el ta=
{pén de ocalefaccién cuando la materia ebsorbente estd
impregnade de loeifn y enrollsda alrededor del mechén
de csbellos enrollado, formando une céluls electroliti
ce que & la ves oanlienta la locién sbsorbida y 1a apllT
os al esbello. |
Una forma de realizacidn preferida va & ser des—
crita 8 contimuscién, con referencia al dibujo anexo,

on el cual,

ia ficura 1 o8 una vista cn perspectiva del to-
pén de culefaceidn.

ta firura 2 es un corte hecho sigulendo la linea
I11=1I de la figure 1.

La firura 3 es una vista de laio partida en corte
del tandn de oaslefsecion aplicedo scbre una cinta snrg
| 11ads alrededor de un mechdn de csbello que estd osi
| nismo enroliado elrededor de una cain de risar.

Al remitirse al dibujo sec ve que el tapén de co=
| 1efaceién comprende una ¢ pa lastante delgada de mate-
. ria sbsorbents ), de fieltro o de fruznsle, por ejmh'
| que es preferentemente ligeremente mis large que un mow
chén de cabellos emrollado y dispuesto a ser culentado,
'y es ligeramente mds anchs que la circunferencia de

te ncohén de cabellos eurollado, de manera que &ste )

|
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' timo pueda estar completamente encerrado en la
' sorbente.

Sobro el ledo interior de la hoja de fieltro o
franela 1 se coloea une hoja metdliea perforada muy
gada 2, y otro metal perforado por pequefios agujeros,

la ocual es ligeramente mds estrecha que la hoja de f
tro o franela. las perforaciones hechas en 1la hoje
| 1ica delgada 2, estdn preferentemente repartidas sobre
' toda su superficfe. Diche hoja metélica puede ser may
| delgmnda y puede ester reforzada por uns hoja delgada
- de papel pergsmino 6, cuyas perforaciones coineiden oon
' las de la hoja metdlioa 2, estando fijada @ est ulti-
| ‘ma 1a hoja de papel perganzino por una ligera capa de
~cera, sirviendo el papel igualmente para sislar eléo-
tricanente la hoja metdlica 2 de 12 @ia de rizar 7.81
papel 6, sirve todavia para impedir que el eabello pue+
[ da ser decolorado por contacto con esta delgeda hojs de
E‘ metal dursnte la operacién de la calefaceidn.
i “obre el lado exterior de la hoja 1 se colocs wné
hoja de metal 8 que no estd perforada y que es mis es~

‘ ' poss que l= hoja 8. Zsta hoja metdlice exterior es prer
fercntenente mfs enche y més large que la hoja de ma-

[ toria absorbente 1 y constituye una ocubierta en la eual

est{ contenida la materia ebsorbente, la hoja metdlica

interior y el mechén de cabello enrollado que va a on-

" dularse.

Las diwrsas hojus estdn preferentemente mantenis
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‘ das juntas por un pespunte 9 en la posicién mosirada
en la figure 1, en la cial la hoja metflice perforeds
| 2 v la hoje de pepel perforads 6 estdn colooadas sobre
' 1a hoja absorbente 1 oon los bordes iguales de fieltro
3 e lo lorgo de los dos bordes de la hoja metdlioa y d¢
‘la hoja de papel. En la extrenidad inferior del tspén,
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1an hoja metflien perforada 2, estd preferentenen
espaciada de la extremidad de la hojs de fieltro
para formar un borie d@ fieltro 4 un pooo nds an=
oho, gue puade ser colooado en la buse de la cafa |de
rizer 7, inmediatomente encime de le parte inferice
del mchdn de eabello enrollado y entre éste y el
cuero eabelludo & fin de absorber le loeidn que po~
dria tener tendencias u caer gota & gota sobre el
cuers cabelludo de la cliente, L& extremidad supo«
rior 5 de la hoja metdlica d~lgada 2, constituye
un borne al cusl puede unirse fdcilnente un oo

tor eléctrico después que el tapdn ha sido em:m

do como se represente en la fizura 2,
ja hoja metdlica no perforada 8, se extiends
mds allf de un borda de la hwoja de fieltro l,con
su extremidad superior extenliéndose ligeramente
por encimn del borde superior e la hoja de fiel~-
tro , pare constituir un reborde estrecho aislan~
te 10 de fieltro entre lec dos hojas metdlioms.il
borde inferior de le hoja metdlica no perforada se
extiende en una ligers distancia por encime de la
extremidad inferior de la hoja de fisltro y os su=
ficientemente espesa, siendo, sin emburgo, sufien-
temente plegable pera constituir una unién plegeda
o fruncida 13 entre el mechdn de cabellos calenta-
do y el cuero eabelludo de la cliente. la hoja mﬂ
lica no perforads, es preferentemente de una anehy
rs suflciente para peruitir que =oa enrollada alrg
dedor del mechén de cubellos haciendo mfs de uma
vuelte. il borde ancho 4 no se celienta dwrante la
operacidn de la ondulacién, debido & que no es prég
ticanente atrevessdio por ninguna corriente, 1o que

|
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’ |
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ayuda a mantener freseo el cuero cabelludo y & re (2o~

rar ol ligquido que podrfa caer sobre el cuero efam-
Aun cusndo las hojes metdlices utilizadas puedan

ser hechas de cuslquier melal apropiado, se ha enocon-

trado que uns hoja delgads de plomo, que ocontenza pre=~
ferentemente una muy débil cantidad de estajio, da
tados muy saiisfeetories, pues no es atacads se

i durante el proceso de la ondulaeifn, no decolora los
4! bellos, conserva la forme que le ke sido dads al enro~
llarla alrededor del mechdn de esbellos y al plegarla !
o &l fruneirla en la parte inferior de la caia de ri- |
zay, no puede ser polarizada y puede ser utilizada eom
corriente continua o con corriente alterne. Una hoja
metdlice delgada de esta clase tiene igualmente wn pug
to de fusidén relativamente bajo, de maners que todo cop
to~circuito que se produzea er esta hoja determina una
fusidn inmediate localizade, lo que reduce & un minimum
todo peligro posible debido & un corio-circuito.

Los tapones de calentaniento, segim la presente.
inveneidn, permiten czlentar el mecin de cabellos hag
te la extromidad inferior de la csilm para rizar,y las
dos hojes metflicas son fdcilmente accesibles pare
unir alli los condustores gue conducen la corriente a
éstos ultimos. la fijecién del papel a la hoje metfli-

ea delyada interior, con ayudu de cere, tiene por ob-
jeto reforzar esta hoje metdlica celgada mientras el
tapdn es aplicado sobre el meendn de cabellos eurolla-
do sobre la aiia de rizar.

segdn el procedimiento que ticne por objeto la
presenie invencidn, el tapdn de culentaniento estd safy
rzdo re una solueidn pare ondular el cabello que tiene
une conductibilidad elowveda. Uns solucién de esta ola~
se puede estar constituida por carbonato o dorato de




17

130

1%

<00

'

| el mechdén que ha sido convenientenente enrollsdo solrs

- metdlice no perforeda es eurvllcda alrededor del fiel-

| debnjo de la cuia de rizar, ya sea a mano, ya sea 0ol

i A
| i .

amonio disuclto en el agma, asun cuando pueden convenir
otras muchas soluciones. Cuando el eleetrelito consis~
te en una solucidn de amoniaco o de ssl de emonioc, el
paso de la corriente eldctrica a travds de la locién
o electrolito, produse calor bajo 1lu aceidn del cusl,
el electroliio desprende wapor o vapores de amoniaoo
que se cscapan a través de las perforaciones y biem
sobre el meohdn de cabellos enrollado. Los wapores son
con'ensudos por el oeabello, actusndo el amonimco de la
maners conocida para ablander el cubello y darle una
ondulaeidn permanente,

Justanente antes del enrollamiento, los taponss
de culentaniento son humedecidos con ayuie de la lo «
eidn que sirve pure onduler los eebellos, y la looién
que sea excesiva puede ser exprimide de dichos tapones,
Cada tapdn es entonces colocado sobre un mechén de oa-
bellos snrollado con el papel perforado aplicado contre

una ocain de rizar 7 y recuvierto de una cinta 12, en-
contrdn.ose el bhorde de fieltro 4 en la base de la

de rizar, y extemdidudose lateraluente la hoju metdli

no perforada a partir de esta ultims. El tapén es
gces enrollado alrededor de la cafia de rizar y la hoja

tro pare eucerrar el mechén de caebellos en el interior
de dicho tapdn. La parte inforior de la hoja mitdliem

no perforada pueie entouces ser plegade o fruncida pox

1a ayuds de un util aprcpiado para pliser o frunolr.
8 cala de rizar 7 es de prefereucia hueca y es~

t4 perforada en toda su longitud de manera que, sl se

desea, pucde introducirse en ¢l interior de dicha caiim
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\ teria absorbante es vaporizada por el generador de oae

" de 81 atravesando ol mechén de cebello rizado. |

| nos, la produceién de calor depends de la presencia de

de una solucion para ondular los eabellos. Durmate ls
operacidn, la solucién que humedece diche pieza de ma-

lor en el interior de la célula clectrolitice y sale

Ce establece un contacto con los eleotrodos del
tapdn, como se ilustra en la figura 3, y el eirouito
se cierra. z1 calentamiento de le locidén somienza casi
inmediatemente y la temperatura de ebullicién me alosnt
za en menos de dos minutosm. Hsta ierperasture es mante-
nica, pero jamds sobrepasads en la locién mientras que
kays una humedad suficiente en el tapén de fieltro pe-
ra conduecir la corriente. :n la prdctica, la corriente
- o8 generelmente cortada al cabo de un lapso do tiem=
po predeterminado, por ejemplo por un interruptor de
tiempo aprapiado, dependiendo cste lepso de tiempo de
la naturuleza de los cabellos y del sénero de ondule=
eidn desendo, determindndose eso tambien por la habilie
dad y experioncia del peluguerc. 3in eumbargo, si por
insdvertencia se dejs pasar la corrieante durante un
tiempo mayor, es, nc obstante, imposible guemar o cha«
nuscar los csbellos, por le razdn de que en cumnto la
huneded contenida em ¢l tapén hu sido en principio eli
misada, la corriente cesard de pasar. in otros térmi-

huredad en el eircuito y, por consiguiente, esta caree+
teristica de la invencion constituye un medio de segur}
dad automftioa que impide que los cubellos sean quema=
dos o chamuscs dos.

Segin la presente inveneién, la tensidn de la co=
rriente condueide a los topones de ondulacién de los &-




to, vy es nfs débil durante lz parte inieial de eate
riodo de celentaniento que durante le se;unda parte
ewbargo, se explea uma tensidén suficiente (genera

inferior a § voltios, parc sseyursr un c:lentsmiento :

| inicial rdpide de los tapones y para mantenerles a la |
. terperature de ondulacidn durante todo el periode de e'p-
lenturiento. Boto es de preferencis efectuado utd

do un manantial de energias jyus tenga una tensidn W
te constante, tal como un transformador re.uetor biea |
regulado, e interponiendo enire este manantial y oeda |
uno de los tapones de ondulacidén de los cabellos una
recistencim individuml que ssegure autonf{icaments el
reglaje nuy extendide del consumo de corriente.

| in el luncionamiento, lu rcusistencia de cada ta-
pén do calentamiento esid &l ninimum muxy poco tiempo
después del comfenzo del periodo de calefaccidn, y una
vez que se alcama este ninimm.

41 osbo de un periodo de cslentsniento de una dus
raciéa suficiente, puede guitarse cl tapén y el machén
de enbellos pusde ser descnroilado de le caua de rizar,
lavaio y pucsto en ondas y scmdo de la marera usual.

La invencidn, en su forma mfs amplia, no sc limi«
ta a los procedimientos espccificamente representados §
‘descritos, y pueden aportarse a ella modificaciones de
|detalle sin salirse por eso del cumdro de diem mm-i_
eién, |

NOTA. |

£n regumen, la PaT.HiZ Dn IRTRODUCCION que se so=
licita, recaerd sobre las reivindicsciones sigulentes:

1'.- Un procedimiento parz le ondulueién permenen~-
te del cabello que consiste en ls generacidn electrolie

el



270

27

280

290

- 10 -

tica de calor dentro de una bolsita de ondular el cabe~
llo, conteniendo le solucidn de unae sal y sometiendo
un rechdn de pelo al vapor caliente de diche solucidn.

2.- Un vrocodiniento para la cndulaeidn permenens

te del cabello comrendiends la :encracidén eleetroli- |
tica de calor ‘entro de una solucidn de una sal para
onduler el pelo por la conduccién de corriente a tra~
vés de la snlucién prre ondular el cubello y tratarieg
to de un mechdn enrollads de cabelle eon el vepor ca=-
liente cesprendido de dicha solucién.

3.~ Un procediniento segiin reivindicaciones 1 y
2, que se carascterize porcue le solucién pare ondular
el cabello o de une snl estd mantonida oy préxine al
mochién enrollado de cahello.

4.- Un procedimiento serun reivindieaciones 1y
2 segfn o1 cual el mechén enrollado de cadello estd
encorrado dentro de una pila electroliliea en la que
la solucién para ondular el cabello o de una sal hace
de electrolitico.

5.~ Un procediniento parz le onculacida permenen

te del cabello secun reivindieaciones 2, 3, 4, 6 5, se
cin el cual la caida del potenciel & través de la soly
cidn p.re ondular el cabello o de wa sal es aumentadal

de acuerdo con el curso de la ondilacidn.

. > - |

6.~ Un procedimicnto prra le ondulecién permaneg

te del cohello segun cualquiers de les reivindiezciones
1 a5, sepun el cual une cane =bsorbente humedecida con

una solucidn pera ondular el esbello o deo una sel se

T

coloce alrededor del mechdr rnrollede Jurcnte el trata
miento.
7.- Un procedimiento pars le ondulacidn permanep

te del embello, con srre-lo el cual el vepor necesita-
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do purs el tratanicnto de un mechén de pelo, vpreteda
mente arrolledo sobre una cana o un huso serun costum =
bre, se produce por clectroliais de la solucidn de uma

sal,

8.~ :n un procedimiento segin el texio de ls reiﬁﬁn
diescidn 7, le comiicidn de producir cleotrolisis de la|
solueidn de umm sal por ¢l uso de eorricnie alterns,

3.~ .n un procedimientc segltn sl texto de les reim
vindicaciones 7 y 8, la condicidn de ussr une solucidn
de ondular o fijar (»sstingr) el cabello a cuya solu-
¢idu s¢ auade una sustancis tal eomo una sal, adeptada
para hacer la solucién de oniular o fijar el cabello

eléciricamante conductera para la svaporancidn de la so=

lucion al usar corricnbe de bajo voltaje. |
10.~ Je reivinuica, por ultimo, como objeto sobre
el que ha de recmer la Yal.iT. Ju I TRODUCCION que se
solicita por DITZ ANUS en .spaia,
»UiF YUSVO FROCIDIZIGETO PARA La OFUDULACIOH PriiiAw
WD DXL CARULLOe,

‘odo conforme guede expresudo on lu presente mesge
|

ria, que consias de ouce hojas escritus a mdguina por
wnu sols cura y planos jue se aconpaiiomn, {
cadrid 26 de morzo de 1935.
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