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MEMORIA DESCRIPTI
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QUE ACOMPANA La SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION A FAVOR DE
DON BALBINO CODOLAR CALVET Y DON MARTIN DALMAU BLANCH, RESIDEN-
TES AWBOS EN LLAGOSTERA Y DOMICILIADOS N LA CALLE DE PI MAR-
GALL, N® 14, POR: "UN NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE
AGLOMERADOS DE CORCHO QUE HACE A ESTE PRODUCLO APTO PAR: LA FA-
BRICACION DR ZAPATOS, ZUECOS Y OTROS OBJETOS QUX DEBAN RESISTIR
ESFUERZOS DE TRACCION, TORSION, FLEXION Y OTROS SIMILARES".

1a fabricacidn de aglomerados de corcho tiene su origen en
una patente alemana conoedida en 1880 para la fabricacidn de
corcho-piedra (Korkstein), en la que se describe un procedi-
miento para la obtencidn del citado aglomerado consistente esen-
cialmente en formar una masa de polvo de corcho, arcilla y oal
por presidn y elevacidn de temperatura.

Posteriormente, la industria se ha ido perfeccionando y se
han obtenido aglomerados de corcho a partir del polvo y serrin
del mismo, utilizando asglutinantes muy diversos, generalmente
de origen orgdinico, como: féoulas, harinas, dextrinas, gomas,
2lbumines (con o sin fourmalina), gelatina, jabones resinosos,
mucflagos, caucno natural y artificial, gutapercha, nitrocelu-
losas, tetracetato de celulosa, etc.

La pasta formada por el serrin de corcho y el aglutinante
se somete a presién y temperatura convenientes y asi se obtie-
nen los bloques de aglomerado utilizados en el comercio.

Con este material se construyen objetos muy diversos, desde -

tejas, ladrillos y bloques de oonstrueciénes, hasta objetos de
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escritorio y adorno; Sus oondiciones de dureza, resisten-
cis a la coupresidn, elasticidad, impermeabilidad y mala con-
ductibilided calorifica han hecho posible una gran variedad
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de aplicaciones.

No se ha podido alesnzar, sin embargo, la obtencidn de ob-
jetos que debieran sufrir esfuerzos de traccidn, pues bajo
los mismos el aglomerado se agrieta, desagrega y rompe con
facilidad.

E1l procedimiento de invencién de uno de los recurrentes
y para el gque se solicita patente a favor de los dos recurren-
tes, ¥iene a resolver el iuconveniente citado, ampliando con
ello el campo de aplicaciones del corcho aglomerszdo, ya que
permite fabricar objetos que, como los zapatos, zapatillas,
zuecos, etc., estdn sometidos a tracciones o a esfuerzos de
flexidn, torsidn, etc. que tiene:n una componente gue produ-
ce traccidn.

Con el procedimiento de referencia, se prepara el serrin
de corcho con un aglutinante a propésito, que podré ser cual-
quiera de los hoy conocidos, y se dispome la pasta en moldes
apropiados junto con unos arm:.zones de alambre metdlico pre-
viamente preparados, sometiendo el material a presidén y tem-—
peratura convenientes para dar al aglomerado la dureza y re-—
sistencia al frotamiento precisas par: el fin a que se desti-
na.

Ios “rmazones dé alambre metdlico esfdn debidamente calcu-
lados para que, junto con la masa del aglomerado que se les
adhiere, resistan las tracciones a que estard sometido el ob-
Yeto, de manera que su forma, dimensiones, enlaees y disposi-
cidn estardn orientadas al fin indicado y, por ejemplo, si se
trata de obtener un zapato, el armazdén de alambre unird el
tacén con la parte delantera, las piezas laterales con la sue-
la y, finalmente, reforzari toda la parte delantera o punta

del zapato, constituyendo en cada caso como un esqueleto del
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objeto que se quiera fabriocar.
No alterardin la esencialidad de esta invencidn todo agquello

que no la modifique fundamentalmente.
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3 Se reivindioa como caracteristico de esta patente de invencidn:
12 - Un nuevo procedimiento de fabricacién de aglomerados
de corcho esencialmente caracterizado por obtener el objeto que
se quiera fabricar en moldes apropiados a su forma, en los que
60, se dispone la pasta formada por el serrin de corcho y la materia
aglutinante junto con unos armazones metdlicos (de alambre,plan-
cha,etc. ), dando al material la presién y elevacién de tempera-
tura adecuadas,
2¢ - &1 propio procedimiento por el gue, debido a la resis-
65, tencia a la traccidn del aglomerado adherido a la parte metdli-
ca, de ésta y del conjunto formado por ambos materiales, per-
mite fabricar objetos que deban estar sometidos a esfuerzos de
traocidn, torsidn, tlexidn, etec.
39 - "UN WUEVO PROCEDIMIENTO Dl FABRICACION DE AGLOMERADOS
70. DE CORCHO QUL HACE 4 ESTE PRODUCTO APTO PARA LA FABRICACION DE
ZAPATOS, ZUECOS Y OPROS OBJETOS QUE DEBAN RESISTIR ESFUERZOS
DE TRACCISH, TORSION, FLEXI6N Y OTROS SIMILARES".
Consta esta Memoria Desoriptiva de tres hojas mecanografia-

das por una sola cara,

Barcelona, a 19 de ‘ebrero de 1935
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