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P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N  

por DIEZ años
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"UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE GRAPAS METALI­

CAS PARA EL COSIDO Y EMPALME DE LAS CORREAS DE TRANSMI­

SION",
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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

La Patéate de in trod u cc ión  a que se r e f ie r e  la  pre­

sente memoria d e s c r ip t iv a , esta  destinada a garan tizar 

por e l  tiempo de su v ig e n c ia , la  ex p lo ta ción  ex c lu s iv a  

en España, d e l o b je to  de la  misma, con s is ten te  en "un 

5 procedim iento de fa b r ic a c ió n  de grapas m etálicas para 

e l  cosid o  y empálme de la s  correas de tran sm isión ".

Para la  unión o empalme de la s  correas de transm i­

sión  se han adoptado d is t in to s  medios, todos e l l o s ,  s i 

b ien  han llenad© su com etido con mayer © menor s u f ic ie n -
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e ia , no es menos c ie r to  que han a d o lec id o  de d e fe cto s  

c a p ita le s ,  tanto lo s  medios m etá licos como le s  c ro ch e ts , 

c l ip s  y o t r o s , como de igual manera e l  co s id o  por tiiee - 

tas de cuero u otra m ateria, lo s  unos, por que lo s  sa­

lie n te s  que presentan dan lugar a las desv iacion es de 

la s  correas  asu paso por la s  p o le a s , y los o tro s , peal 

su fa c t ib le  y natura l d is te n s ió n  que a l  poce tiempo de 

u so , produce un exeeso de holgura en la s  correas p er­

diendo con e ll®  adherencia sobre la s  p o le a s , tanto por 

la  prepia naturaleza de estas t i r e t a s ,  s i  que, por su 

propensión a deform arse.

A e v ita r  estos d e fe cto s  tien d e  e l procedim iento 

que se sigue en e l  e x tra n je ro , empleando para e l co s id o  

y empalme de la s  correas de tran sm isión , grapas o gan­

chos m etá licos la s  que por engarce re a liza n  sü m isión , 

corno luego se d irá  y cuya procedim iento de fa b r ic a c ió n  

s ir v e  de base a la presente patente de in tro d u cc ió n .

Estas grapas o ganchos m etá licos adoptan una forma 

tr ia n g u la r  de extremos a fila d o s  y doblados e s tos  hácilta 

adentro o sea a su in te r io r  y de brazos ir r e g u la re s .

El procedim iento que se sigue para su fa b r ic a c ió n  

es todo é l  mecanice en todas sus fa s e s , de cortan a f i la r  

lo s  extrem os, doblado y yu x ta p os ic ión  de lo s  mismos, para 

después ser montados en se r ie  en su montura y de aqui su 

f i ja c i ó n  para lo s  fin e s  de s e rv ir  de cos id o  o unión en 

la s  correas de transm isión .

Una maquina ad-doc, va recobrando e l alambre de una 

devanadena en la  que previamente se habra a r ro lla d o . Es­

ta maquina, previam ente, sejun e l  tamaño de la  grapa o 

gancho se han regulado sus m atrices y automáticamente, 

a l recob ra r e l  h i lo  de alambre, l e  a f i la  en sus puntas, 

lo  corta  y 1® dobla de ján dolo  caer en una guia que lo s

c o n t ie n e .
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Las grapas a s i obten id as, per su uniform idad de su 

ob ten ción , sus brazas a l caer en la s  guias que la s  r e c i ­

ben guardan la  misma p o s ic ió n , esto  e s , todos los  brazos 

la rgos  a un lado y lo s  co rtes  al c o n tra r io , pero como pa­

ra £a f i ja c i ó n  de esta s  grapas o ganchos a lo s  f in e s  de 

s e r v ir  para e lc o s id o  y empalme de la s  co rre a s , tienen  que 

tener unos de con o tros  una p o s ic ió n  contrapuesta , una vez 

ya fa b r ica d o  e l  gancho, se procede a la  operación  de co ­

lo c a r lo s  en una segunda guia en p o s ic ió n  contrapuesta uno 

de o tro  para a s i f i j a r l o s  en la  p ieza  de ca rtos  que |.os 

re c ib e  en se r ie  para su mas f á c i l  c o lo c a c ió n .

Para e l l o ,  la  primera guia que ha r e c ib id o  e l gan­

cho o la  grapa cortad a , a fila d a  y doblada, se pasa a un 

aparato qus por medio de unos d is p o s it iv o s  que gradual 

y alternativam ente juegan en un'.plano h o r iz o n ta l , h acien ­

do pasar de una a otra guia la s  grapas y que por su movi­

miento y a cc ió n , a l pasar de la  primera a la segunda a 

esta  ultiaiapasan en co n tra p o s ic ió n  sus b ra zos , de una a 

o tra , en p o s ic ió n  a lte rn a tiv a .

En este  periddo e l  proceso de fa b r ic a c ió n , pasan 

las grapas o ganchos en su p o s ic ió n  a lte rn a tiv a  de sus 

lados o b razos , como antes dejamos d icho a un te rc e r  apa­

ra to  en que convenientem ente espaciados se clavan en una 

t i r a  de cartón  que adepta una forma de ca b a lle te  dejando 

s a lie n te  e l v é r t ic e  d e l ángulo que forma su forma t r ia n ­

gu lar y ya para hacer uso de e llo s  para llen a r  su come­

t id o ,  bastara la  porción  de estas grapas o ganchos que 

se p rec isen  según e l ancho de la  correa  que se pretenda 

coser  o empalmar, bastara co lo ca r  dicha p orción  en una 

esp ecie  de mordaza cogiendo lo s  ganchos por su v é r t ic e  

ybpresentando al fre n te  sus puntas a f ila d a s j entre e s ­

tas se co lo ca  e l  extremo de la  corree  y haciendo una fu e r -



te  p res ión  y las grapas • ganch.es e mejor d ich e  sus pun­

tas , quedan clavadas en la  cerrea  quedande l ib r e  una p er- 

c ie n  de le s  mismos formande una a esp ecie  de p r e s i l la  u 

• ja l y rep it ien d e  igu al eperacien  en e l extreme epueste 

de la cerrea  que se tra ta  de coswr • empalmar, bastaiaa 

después en trelazar le s  extremes l ib r e s  y in te r ca la r  en­

tre  e s tes  una t i r e t a  fu e rte  de cuero quecbnde a s i hecha 

la  unión de una manera p e r fe c ta  y duradera sin  sa lie n te s  

que impidan e l  p e r fe c to  rece  de la s  correas sobre la s  pe­

leas en que juegan

El precese de fa b r ic a c ió n  de estas grapas • ganchos 

da come re su lta d o , la  obtención  de unes elem sntes espe­

c ia le s  para e l  c o s id o  • empalme de la s  correas de trans­

m isión co n s is te n te s  en unas grapas • gauches de forma 

tr ie n g u la »  y brazos d e s ig u a le s , con sus puntas a fila d a s  

y dobladas hacia su in t e r io r ,  constru idas de alambre de 

cu a lqu ier  grosor y de dimensiones v a r ia b le s , empleando 

para e l l o s  b ien  elementos mecánicos o manuales, dentro 

de las c a r a c te r ís t ic a s  d e s c r ita s , que en cada caso r e ­

qu iere según e l  p roceso  que dejamos d e s c r ito  y para lo s  

fin e s  in d icad os.

xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx

N O T A

Los puntos nuevos que se presentan para que sean 

o b je to  de r e iv in d ic a c ió n  en la  presente patente de in ­

trod u cción  que por DIEZ años se s o l i c i t a  en España son: 

la  -  un procedim iento de fa b r ic a c ió n  de grapas m etá licas 

para e l  co s id o  y empalme de la s  correas de transm isión , 

ca ra cter iza d o  por e l  medie mecánico con que a un tiempo 

se co r ta , a f i la  y se dobla en forma tr iá n g u la r , e l  alam­

bre de que estas se construyen , con desigualdad en la
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p ro lon gación  de su» brazos • ls d o r ,  doblando a l p rop io  

105 tiempo lo s  extremos de estos brazos h.ael« su I n te r io r

2 a — Un procedim iento de fa b r ic a c ió n  de grapas m atelicas 

psra e l  co s id o  y empalme de las correas de t r a n s a ia lo » , 

ca ra c te r iz a d o , por que después de hechs esta o p e r a c ió » , 

también por ur medio m ecanice, contraponer la  p o s ic io *

110 d© e s ta s  grapas o ganchos a f in  de que, a l  ser  montados 

e s te s ,  en s e r io  pr.ra su  a p lic a c ió n , guarden un« p o s ic ió n  

contrapuesta lo s  brazos de un© en re la c ió n  con a l d e l o tro  

en forma a lte rn a tiv a , para que a l ser clavados en ls  co ­

rrea  no co in cid an  los  puntos de enganche e n t r e s ! ,

115 3 a -  Un procedim iento de fa b r ic a c ió n  de grapas a e t s l ic o e  

par» e l  co s id o  y empalme de la s  correas de transm isión , 

ca ra cter iza d o  por o l  procedim iento que se  sigue para su 

montura en s e r ie  , una vez obten idas lo e  grapas o gaachoc 

segur le  r e iv in d ic a c ió n  primera en cuanto a su a f i la d o ,

120 c o r te  y doblado do sus extremos y p o s ic ió n  c « tr a p u e s ta  

de lo s  mismos según la r e iv in d ic a c ió n  segunda.

4 a -  Uí; PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE GRAPAS METALICAS 

PARA EL COSIDO Y EMPALME DE LAS CORREAS DE TRANSMISION- de 

conform idad en un tod o  en lo  e se n c ia l y  f in e s  in d u s tr ia -  

125 le s  a l o  d e s c r ito  en la  precedente memoria.

Esta memoria consta de CINCO hojas e s c r ita s  o meca­

nografiadas por una so la  cara .
V alenoia 28 de Septiembre de 1935 

Por a u to r iza c ió n  d e l in teresad o


	Bibliographic data
	Description
	Claims



