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"Un p ro ce d im ie n to  p e r fe c c io n a d o  para l a  f a b r i c a c i ó n  
"de envases y embalajes  hechos de papel  apergaminado, 

" ca r tó n  y materias  s i m i l a r e s " .

SOLICITANTE: EUPE'RT EVELYN LAW WARBURTON, de n a c io n a l id a d  i n g l e s a ,  r e s i ­
dente en N9 42 Butland Cate, Londres,  I n g l a t e r r a .

El p re se n te  invento  se r e la c i o n a  con l a  f a b r i c a c i ó n  
de envases o embalajes del  t i p o  de a q u e l l o s  que t i e n e n  
un cuerpo p r i n c i p a l  hecho de ca r tón ,  pa pe l  apergaminado 
u o t r a  materia  p o r  e l  e s t i l o ,  l o s  cu a les  se construyen 

5. e n ro l la n d o  un m ater ia l  en forma de t i r a ,  f a j a  o banda
sobre  una forma o conformador,  y con extremidades  de metal 
que se s u je ta n  al cuerpo del envase doblando o atenazando 
entre  s í  l o s  r e s p e c t i v o s  bordes  de l a s  extremidades  m e tá l i c a s  
y e l  cuerpo del envase .  La f i n a l i d a d  del  p r e s e n te  invento  

10. es p r o d u c i r  un envase p e r fe c c i o n a d o  del  expresado t i p o ,  d e s t i ­
nado espec ia lm en te  a l  envasado y c o n s e r v a c ió n  de p in t u r a s ,  
a c e i t e s ,  g a s o l in a ,  melazas y o t r o s  f l u i d o s ,  mediante un 
p ro ced im ien to  p e r fe c c i o n a d o  de f a b r i c a c i ó n  de l  envase,  en 
v i r t u d  del  cual  e l  m a ter ia l  que c o n s t i tu y e  e l  cuerpo del  

15. envase es sometido a un tra tam iento  de impregnación o baño
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aprop iado ,  que se l e  a p l i c a  a l  p r o p io  tiempo en que se forma 
e l  cuerpo del  envase f a c i l i t á n d o s e  l a  l i g a d u ra  o unión de 
l a s  extremidades m e tá l i c a s  p or  medio de una junta hermética 

de suma e f i c a c i a .
El cuerpo de un envase c o n s tr u id o  con a r r e g lo  a l  

p resen te  in vento  se forma pre ferentem ente  enro l la n d o  en 
e s p i r a l  o con so lapadura,  en la  forma con o c id a ,  capas s u c e s iv a s  

de un m ater ia l  en forma de t i r a  o tanda.
Con a r r e g lo  a una c a r a c t e r í s t i c a  del  in v e n to ,  d ichas  

capas comprenden p or  l o  menos una capa i n t e r i o r  del m a te r ia l  
de t i r a  bañado o impregnado de una c o l a  f l e x i b l e ,  y p o r  l o  
menos una capa e x t e r i o r  del mismo m a te r ia l  de t i r a  bañado 
o impregnado de una c o la  que es i n f l e x i b l e .

Con a r r e g lo  a o t ra  c a r a c t e r í s t i c a  del in vento  se 

a p l i c a  un cemento o substancia  adherente de na tu ra leza  
t e r m o p lá s t i c a ,  o una c o l a  impermeable a l a  p a r t e  i n t e r i o r  
del borde del  cuerpo donde haya de i r  s u j e t a  l a  extremidad 
m e tá l i c a ,  y esta  extremidad m e tá l i c a ,  a l a  vez que se mantiene 
a p l ica d a  a l  borde engomado p or  medio de un mandri l ,  se dobla 
o atenaza de modo que forme una junta  herm ética  con e l  c i t a d o  
borde.  En e l  caso de emplearse un cemento o materia  adherente 
de n a tu ra leza  t e r m o p lá s t i c a ,  se u t i l i z a  un mandril ca len ta do  
para a p l i c a r  l a  extremidad m e tá l i c a ,  después que se ha dejado 
s e ca r  l a  materia  t e r m o p lá s t i c a .  Ahora b ien ,  en e l  caso de 
emplearse c o l a  impermeable se puede p r e s c i n d i r  del  c a le n ta ­
miento del mandri l ,  y a p l i c a r s e  l a  extremidad m e tá l i c a  de 
unión de l o s  extremos antes  de que se seque l a  c o l a .

Procederemos a ha cer  una d e s c r i p c i ó n  más ámplia 
del in vento  con r e f e r e n c i a  al  d ib u jo  que se acompaña que 
muestra una forma de e j e c u c i ó n  de mi s istema de envase.

La Eig. 1 es un c o r t e  v e r t i c a l  c e n t r a l  de un envase 
con sus extremidades m e tá l i c a s  en d i s p o s i c i ó n  de ser  u n id a s ,y

La P ig .  2 es una v i s t a  análoga con p a r te s  arrancadas 
mostrando l a  unión de l o s  dos extremos del  cuerpo del  envase.

El cuerpo de envase representado en e l  d ib u jo  comprendí 

una capa in te rn a  o de fondo 1 de papel  apergaminado, capa que
50.



durante e l  e n r o l la d o  es pasada p or  un baño de una c o la  
f l e x i b l e  t a l  como una c o la  de o r ig e n  animal o v e g e t a l  que 
contenga c i e r t a  cantidad  de g l i c e r i n a ,  y luego  dos capas 
s u c e s iv a s ,  2, 3 de t i r a  de papel  o de rayaduras a p l i c a d a s  

55. sobre  la  capa i n t e r i o r .  El papel  o m ater ia l  para l a  formación 
de la  capa 2 es pasado por  un baño de una c o la  animal o 
v e g e ta l  de natura leza  f l e x i b l e  y análoga a la  empleada 
para e l  apergaminado de la  t i r a  de papel que forma l a  cepa 1, 
de cuya manera se dá a l a s  r e s p e c t iv a s  capas más im perm eabi l i -  

60. dad y se aminora e l  r i e s g o  de que se cuartée  e l  baño de
r e v e s t im ie n to  de] envase,  cuando é s te  es o b j e t o  de una ruda 
m anipulac ión .  La t i r a  o capa dest inada a l a  form ación  de 
la  capa 3 es pasada p o r  un baño de una c o l a  animal o v e g e t a l  
o r d in a r ia ,  pero  de natura leza  i n f l e x i b l e .  Si se q u ie re ,  se 

65. puede a p l i c a r  una t i r a  o e t iq u e ta  d e f i n i t i v a  de un papel 
de adorno mediante e n r o l l a d o  o en o t ra  forma.

El r e c i p i e n t e  representado  en l o s  d ib u jo s  está  
dest inado a se r  u t i l i z a d o  con una tapa desmontable y de 
qu ita  y pon, a cuyo e f e c t o  una de l a s  extremidades m e tá l i c a s  

70. podrá a f e c t a r  la  forma de un aro embutido y con pestaña 4,
presentando l a  o t ra  extremidad m e tá l i ca  l a  forma de un d i s co  
5 con su co rresp on d ien te  embutido y pestaña.

Oon a r r e g lo  a un método de unión de l a s  extremidades 
m e tá l i c a s ,  se a p l i c a  una capa del  cemento t e r m o p lá s t i c o  6 

75. a l  borde in te r n o  del cuerpo del  envase p or  cada uno de sus 
extremos, dejando que luego  se seque. Lesmiés se mantiene 
la  p a r te  embutida o acopada de cada extremo m e tá l i c o  s u je t a  
en un mandril ca len tado  y en con ta c to  con e l  r e s p e c t iv o  
borde in te r n o  engomado del  cuerpo del  envase, mientras que 

80. la  herramienta de p legado  o atenazado t r a b a ja  sobre l a  pestaña 
4& o 5&. De e s te  modo uno de l o s  extremos del  envase queda 
completa y herméticamente cerrado  p or  medio del  d i s c o  5, 
mientras e l  o t ro  extremo queda cerrado tan s o l o  por  e l  borde ,  
estando la  abertura que forma e l  elemento anular  4 dest inada  

. a r e c i b i r  l a  tapa que entra en e l l a  a p r e s i ó n .85
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Una v a r ia n te  en e l  método fite uuxxt,.,..
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envases c o n s i s t e  en e l  empleo de una c o la  impermeable en 
vez de una substancia  adherente de natura leza  t e r m o p lá s t i c a ,  
en cuyo caso se u t i l i z a  un mandril f r i ó  mientras que l a  c o l a  

90. está  húmeda, en combinación con la  herramienta de p legado 
o atenazado anter iormente  d e s c r i t a .

y representada  es tan s o lo  un ejemplo del método de l l e v a r  
e l  in vento  a la  p r á c t i c a .  Se s o b ren t ien d e ,  s in  embargo,

95. que e l  número de capas de papel o de car tón  de pasta  de
rayadura que se  empléen en la  c o n s t r u c c i ó n  del cuerpo del  
envase, podrán v a r i a r ,  u t i l i z á n d o s e  e l  pape l  o e l  car tón  
de p a s ta  de rayadura jun tos  o separadamente, s iendo 
p o t e s t a t i v o  igualmente emplear papel  impermeabil izado o 

100. que haya s id o  o b j e t o  de o t r o  t ratam iento  para que r e s u l t e  
r e s i s t e n t e  a la  grasa o a prueba de l í q u i d o s ,  en vez del 
papel  apergaminado que forma la  capa 1.  Además, e l  r e c i p i e n t e  
podrá quedar conpletemente cerrado por  ambos extremos, en 
cuyo caso e l  a n i l l o  4 es s u s t i t u i d o  por  un d i s co  embutido 

105. o acopado y con pestaña ,  a p l icá n d ose  a l  envase en l a  forma 

anter iormente  d e s c r i t a ,  y después de haberse  l l e n a d o  é s t e .  
Asimismo, l a s  p i e z a s  que c o n s t i tu y e n  l a s  extremidades 
m e tá l i ca s  podrán i r  r e v e s t i d a s  de una capa de pa p e l ,  t e l a  
o m a te r ia l  análogo ,  según se i n d i c a  en 7 y en combinación 

110. con e l  d i s c o  5, antes de ser  ap l ica d a s  a l  envase, o en su
d e fe c to  l a  r e f e r i d a  capa de papel  o t e l a  se podrá in te r p o n e r  
entre  l a  extremidad m e tá l i c a  y e l  cuerpo del envase.

con p a p e l ,  o de armar o bañar de materia de empaquetado, t a l  
115. como brea ,  c o la  o materia  analoga,  una ranura o canal en forma 

de U en el  borde de una tapa m e tá l i ca  que se su je ta b a  p or  
medio de estampación a l  cuerpo de un r e c i p i e n t e  hecho de 
m ater ia l  f i b r o s o ,  pero e l  empleo de una materia  adherente 
t e r m o p lá s t i c a  como l a  anter iorm ente  d e s c r i t a ,  con un mandril 

120. c a l i e n t e ,  o de c o la  impermeable en combinación con un madril

La forma de e j e c u c i ó n  con cre ta  anter iorm ente  d e s c r i t a

Antes de ahora ha s id o  propuesta  l a  idea  de empaquetar



f r i ó ,  c o n s t i t u y e  un c i e r r e  mucho más conven iente  y de 
r e su l ta d o s  más e f i c a c e s  cuando e l  envase está  dest inado  
a l í q u i d o s  de l a  c la s e  anter iorm ente  c i t a d a .  Ensayos 
y pruebas hechas con e s to s  envases* han demostrado que l o s  

125. r i e s g o s  de f i l t r a c i ó n  y de pérd ida  por  eva p ora c ión  quedan 
red uc id os  a un mínimum.

N O T A .
Habiendo ya d e s c r i t o  ampliamente l a  na tu ra leza  

del in v e n to ,  a s i  como l a  manera de l l e v a r l o  a cabo en l a  
130. p r á c t i c a ,  se hace c o n s ta r  que l a s  d i s p o s i c i o n e s  anter iorm ente  

d e s c r i t a s  son s u s c e p t i b l e s  de l i g e r a s  m o d i f i c a c i o n e s  de 
d e t a l l e ,  s in  que por  e l l o  se a l t e r e  e l  p r i n c i p i o  fundamental 
del  invento  y l o  que c o n s t i t u y e  la  e se n c ia  del  mismo y 
p or  l o  que se s o l i c i t a  p a ten te  de I n t r o d u c c i ó n ,  p o r  d iez  

135. años en España, es por :  "Un p roced im ien to  p e r fe c c io n a d o
para l a  f a b r i c a c i ó n  de envases y embalajes hechos de papel  
apergaminado, car tón  y m aterias  s i m i l a r e s " ;  c a r a c te r i z á n d o s e  
p or  l o  s i g u ie n t e :

l e . -  Un proced im iento  de f a b r i c a c i ó n  de envases 
140. que c o n s i s t e  en e n r o l l a r  capas s u c e s iv a s  de un m ater ia l  

en forma de t i r a  o f a j a  sobre  un formador y en s u j e t a r  
extremos m e t á l i c o s  a l  cuerpo de envase as í  formado, doblando 
o atenazando jun tos  l o s  r e s p e c t i v o s  bordes  de l a s  extremidades 
m e tá l i c a s  y del euerp o del envase, con l a  p a r t i c u l a r i d a d  

145. a d i c i o n a l  de que durante la  o p e r a c ió n  del  e n r o l l a d o ,  e l  
m a te r ia l  de la  t i r a ,  p or  l o  menos en su capa i n t e r i o r  vá 
bañado o impregnado de una c o l a  f l e x i b l e ,  bañándose o 
impregnándose por  l o  menos una de l a s  capas e x t e r i o r e s  de 
l a  t i r a  de una c o l a  i n f l e x i b l e .

150. 2 ? . -  Un proced im ien to  de f a b r i c a c i ó n  de envases,
con a r r e g lo  a l a  r e i v i n d i c a c i ó n  1^, c a r a c t e r i z a d o  p or  e l  
hecho de que para u n ir  un extremo m e tá l i c o  a l  cuerpo del  
envase , se a p l i c a  un cemento t e r m o p lá s t i c o  o c o l a  impermeable 
a la  cara i n t e r i o r  del r e s p e c t i v o  borde del cuerpo del  envase 

155. antes del  rep legado  para l a  unión de d ich os  e lementos .

-  5 -
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3 9 . -  Un proced im ien to  de f a b r i c a c i ó n  de envases 
con a r r e g lo  a l a  r e i v i n d i c a c i ó n  2®, c a r a c t e r i z a d o  p o r  la  

fa se  a d i c i o a a l  de c a le n t a r  e l  mandril empleado con e l  cemento 
t e r m o p lá s t i c o  para la  o p e ra c ió n  del  p legado  o un ión  de l o s  

160. extremos del  cuerpo del  envase.

4 ° . -  Un proced im ien to  de f a b r i c a c i ó n  de envases,  
con a r r e g lo  a l a  r e i v i n d i c a c i ó n  1&, c a r a c t e r i z a d o  p o r  e l  
hecho de que para la  capa i n t e r i o r  y e l  cuerpo de l  envase 
se emplea una t i r a  de un m a te r ia l  apergaminado o t r a t a d o  

165. en o t ra  forma conven iente  p a r a  que r e s u l t e  impermeable 
a l o s  l í q u i d o s .

5 9 . -  Un proced im ien to  de f a b r i c a c i ó n  de envases,  
con a r r e g lo  a l a s  r e i v i n d i c a c i o n e s  2? o 3» ,  c a r a c t e r i z a d o  
p or  l a  fa s e  a d i c i o n a l  de que se in terp on e  una capa de 

170. p a p e l ,  t e l a  o m ater ia l  análogo entre  l a  extremidad m e tá l i c a  
y e l  cuerpo del  envase.

r,Un proced im iento  p e r fe c c i o n a d o  para l a  f a b r i c a c i ó n  
de envases y embalajes  hechos de papel  apergaminado, ca r tón  
y m ater ias  s i m i l a r e s " ;  t a l  y como queda substancia lm ente  

175. d e s c r i t o  en la  p re se n te  memoria e i l u s t r a d o  en e l  d ibu jo  
que se acompaña.

Bsta memoria consta  de s e i s  h o ja s  e s c r i t a s  
p o r  una s o l a  cara .

P. P.
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