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MEMORTIA DESCRIPTIVA

gue se acompalia a la solicitud de una patente de introduccidn
por diez afios en Kspafla, a favor de Don Antonio C O L L,

domiciliado en Barcelona
por

" PROCTII MI™WTO DE FABRICACION DE BANIEJAS HMETALICAS "

Ls presente patente de introduccidn se contrae a un pro-
cedimiento para la fabricacidn de bamdejas, de forma redonda,
re ctangalar u ovalada, realizadas en acero, hojadelata, o
material similar y grsvadas en su centro, ocerleadas en sus
bordes, y gue s€ encuentran rematadas con un borddn hacia aba-
Jo, y terminadas por pualido, niquelado, plateado u &ro proce-
dimiento.

Esta clase de bandejas no se fabrican en Espafia dependien-
8o nuestro mercado de Inglaterra y Checoeslovagula. En Espaia

se fabrican unicamente pandejas lisas, las cuales a mas de



sq‘monotonia de resentacidn tieren el inconveniente de rayarse
con toda facilidad desluciendose rapidamente, Por el contrario
®wn el sictema de grabado en seco ¢ue se pretende patentar, se
logran tres importantes mejoras, una que €l grawmdo produce una

5 Tresentacidn mas artistica, que c¢lrrayado producido en la banceja
se disimula muchisimo mejor y par tanto no pierde en su aparien-
cia la pieza construida, y por ultimo que al efectuar el grabado
en seco, la chape sufre una compresion cue la hace mas compacta
y evita su alabeo.

10 Bl urocedimiento consiste esencialmente ene fectuar un la-
minado d e la plancha metalica utilizada pax medio de un laminader
de rodillos de una potencia de 60 4 80 toneladas de presidn. Los
indicados rodillos son de acero duro templado llevando el rodi-
1lo superior graiedo al baril en relieve el dioujo cue se desea

15 transmitir a la vandeja, y siendo el rodillo inferior liso com-
ple tanente. Al hacer pasar la bandeja bajo sd primera forma de
simple chapa recortada redonda, ovailada © re ctangular, entre am-
bos rodillos queda impreso =1 grabado solre una de sus caras.

A continuacidn se procede zl embutido que conforma defini-

2 tivamente la bandeja, y por uUltimo se procede en la iorma Cono-
cida al plateado, nicuelado, pulido o acabado gue se desee dar-
la, quedando apta para la venta.

Deve entemerse gue €l procedimiento es aplicable a toda
clase de bandejas constituidas an cualquier material adecuado ¥

25 sin limitacidn de formas.

La presente patente de introduccidn comprende las sigaien-
tes reivimd icaciones

1.- Procedimiento de fabricacidn de bandejas metalicas,
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caracterizado essncialmente por someterse una lamina metalica
de!iiftmma adec ialda gue ha de tener la bandeja, sease redonda,
ovaleda, cuadresngular u otra a la accion de lsminado de dos ro-
dilloé de acero duro pemplado a una presidn de 60 a 80 toneladas,
uno de cuyos rodillos e€s liso y €l otro lleva gravado el dibujo
que se desea transmitir a la pandeja, produciendose asi el gra-
pado por lawinacidn y sormetiendio a continuacidn ls lamina asi
gravada al embutido y conformacidn definitiva de l= banmieja en
forma ya conocida, y a su ulterior scabado por niguelado, platea-
do, pulido u otro.

2.~ Procedimiento de fabricacidn de bandejas metdlicas.-
Segin se describe v reivimdica en la presente wemoria descrip-
tiva. ¢

Consta esta memoria de tres hojes escritas por una sola

Cara.

Madrid 2z de febrero de 1935
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