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MEMORIA DESCRIPTIVA 
para so lic ita r

¿ • A T E N T E  DE I N V E N C I O N
en

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombre de INTERNATIONAL LATEX FR0CE3SE3 LIMITED, 
Constituida en Guernsey, y establecida en 10 Lefebvre 
Street, St, peter p ort , GUERNSEY, Islas del Canal, 
Inglaterra, por

M UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR UN 
MATERIAL DE¡ CAUCHO Y TEJIDO " ,

Este invento se refiere a un material 
de caucho y te jido y , más especialmente, a un mate­
r ia l de te jido cauchutado para emplearlo en le  fabri­
cación de cubiertas, con cuerdas, par© neumáticos, man­
gueras y otros artículos,
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En 1& fabricación de material de t e j i ­
do y caucho para emplearlo en las cubiertas , con cuer­
das , para neumáticos y análogos, se emplea, como ma­
te r ia l de base o fondo, un te jid o , que puede estar o 
no » impregnado con caucho, por ejemplo, por medio d© 
disolución del mismo o de una dispersión acuosa de cau­
cho o material análogo , y que puede ser un género te - 
j ido o formado por un conjunto de cuerdas con o sin 
hilos de trabazón. Este género, tal como un tejido 
rectangular o conjunto de cuerdas con o sin hilos de 
trabazón, constituido éste último por una serie de cuer­
das paralelas solamente, se cubre primero, en general, 
con una capa delgada de "fricción " de caucho, hacién­
dolo pasar a- través de un baño de una. dispersión acuo­
sa de caucho o de une. disolución de caucho o f r i c i o -  
nando a calandra sobre el tejido un compuesto de cau­
cho que, con preferencia, se hace plástico con un di­
solvente orgánico ta l como la  nafta, la gasolina o 
cuerpo análogo» Luego, generalmente, se calandra una 
capa superficial de caucho sobre el te jido  así trata­
do y el conjunto te jido  y caucho finalmente formado
puede emplearse en la  preparación de armazones de cu­
biertas de cámaras, en la  fabricación de cubiertas con 
cuerdas , p&ra cámaras y análogos. La Memoria de la 
latente n°. 178811 describe una preparación de un 11a- 
ih&do "tejido sin trama" haciendo pasar una serie de ' 
cuerdas paralelas a través de un baño de una disper­
sión acuosa de caucho y uniendo las cuerdas entre s í 
por el depósito de caucho 3eco que, procedente de la 
dispersión, se adhiere & las cuerdas, después de ex­
traer Ó3tas del baño. Las cuerdes paralelas pueden
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disponerse de modo que cada una de ellas toque a las 
adyacentes de anbos lados de la  misma* o pueden estar 
separadas cualquier distancia deseada, como es hoy 
bien conocido en la  industria, Este material cubier­
to de caucho puede luego revestirse superficialmente 
por una de sus caras , o por las dos, para formar el 
material final de caucho y tejido que se emplea en la
fabricación de cubiertas para las cámaras, i,a cape- 

supe r f ic ia l  puede aplicarse al te jido  cauchutado por 
una operación de calandrado o , si se desea, por un 
nuevo tratamiento con una dispersión acuosa o disolu­
ción de caucho, ¿ byc el mejor doblado se ha, su£eri- 
do el disponer una capa de caucho junto al te jido ca­
landrando sobre este una mezcla de disolución de caucho 
sin vulcanizar que, una vez vulcanizada, formará un cau­
cho relativamente duro, y suave, y calandrando encima 
de la  misma una cubierta superficial de caucho sin vul-
.b:

canijzar que, una vez vulcanizada dará lugar a una com­
posición de caucho más sua^ue el caucho situado junto 
al te jid o ,

Este invento se refiere a la  fabricación 
de materiales de caucho y tejido y a las cubiertas pa­
ra cameras con los mismos preparadas, en que las cuali­
dades de doblado del material de caucho y te jido se me­
joren ei alto grado, permitiendo con ello que las cubier­
tas para cámara resistan un mayor periodo de tiempo 
*ntes de que pueda presentarse separación alguna entre 
el caucho y el tejido componentes,

he oouerao con este invento la fabrica- 
cidn de material de caucho y te jido  incluye lae etapas 
de aplicar sobre un te jido  primitivo, una capa de cau-
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cho o que lo contenga, por medio de una dispersión a- 
cuosa de caucho o que lo contenga y de ap licar, sobre 

la antes citada capa de caucho , o que lo  contenga, una 
capa superficial de naturaleza menos básica que la ca­
pa primeramente mencionada*

Con preferencia, para dar lugar a la ca­
pa de caucho adyacente al tejido primitivo, se emplea 
una dispersión acuosa básica de caucho o que lo conten­
ga. La dispersión basica citada contiene, con prefe­
rencia, á lca li f i jo .

Un artículo de fabricación, de acuerdo
con este invento, comprende ion tejido fundamental una
cape del depósito de sólidos de una dispersión acuosa

— de caucho o que lo contenga sobre el tejiuo mencionado 
ro
Luy, sobre esta primera capa de caucho, una capa super- 

R icia l de caucho de naturaleza menos básica que la ca­
pa primeramente citada.

La primera capa constituida por el depó­
sito de sólidos de cauoho o que lo conttenfin sobre el 
tejido primitivo, se obtiene con preferencia, por me­
dio de una dispersión acuosa básica de caucho o que lo 
contenga, dispersión acuosa básica que, con preferen­
cia contiene un á lca li f i j o .  K1 depósito de caucho ob­
tenido de una dispersión acuosa de caucho o que lo con­
tenga e inmediatamente adyacente al te jido primitivo, 
puede llamarse caucho básico.

Como artículo de fabricación de acuerdo 
con este invento* puede fabricarse uno cubierta para 
neumático que comprende varias telas o capas de te jido  
y caucho vulcanizado; el caucho inmediatamente adyacen­
te a cada capa de te jido es el depósito de una disper-
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sión acuosa de caucho o que lo contenga, y tiene una 
naturaleza, más básica que el caucho situado entre las 
capas de te jido o más separado de ellas. De este modo, 
por ej emplo , puede obtenerse una cubierta pera neumá­
tico  que contenga capas de cuerdas y caucho vulcaniza­
do; las cuerdas de cada capa son paralelas entre s í ,  
y el caucho que cubre las cuerdas es el depósito de una 
dispersión acuosa de caucho o que lo contenga y t ie ­
ne una naturaleza más dura que el caucho situado en­
tre las capas de cuerdas o más separado de las mis-
mas*

115

En el dibujo adjunto se representan, es­
quemáticamente, algunas formas de ejecución de este in­
vento; en dicho dibujo.

La figura 1 representa una vista  en plan­
ta de un pedazo de un tejido de cuerdas tratado con una 
dispersión acuosa de caucho o que lo contenga, de acuer­
do con este invento»

120

125

La figura 2 representa un corte , por la 
linea 2-2 de la  figura 1 , a escala mayor;

La figura ó representa el te jido  trata­
do ae la figura 1 con la capa superficial aplicada en 
las dos caras del te jido  y con portes levantadas;

La figura 4 es un corte , por la  linea 
4-4 de la  figura 3 , a mayor escala; y

La figura, 5 es un corte análogo el de 
la  figura 4 , pero que representa un material de cau­
cho y te jido  de dos telas*

e un tejido 
con caucho

Al llevar este invento a la práctica 
ae base, que puede estar o nó impregnado 

u otro material, si se desea, y que puede
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ser el género tejido primitivo o un conjunto de cuer­
das , con o sin hilos de trabazón* se le  ©plica prime­
ro una capa de caucho de naturalefca fuertemente bási­
ca o alcalina, y sobre dicho tejido tratado se le  a- 
plica una capa superficial de caucho de naturaleza 
sensiblemente men©s.bácica o alcalina. Se prefiere a- 
plicar la composición de caucho adyacente al tejido 
haciendo pasar éste , o las cuerdas, a través de una 
dispersión acuosa de caucho que contenga un material 
alcalino, ta l como un á lca li f i j o ,  y secando, la  pre­
sencia de este a lca li f i jo  se traduce en una vulcaniza­

ción enérgica y fuerte de le. composición de caucho en 
la vulcanización.» El á lca li puede introducirse en el 
látex en forma de polisulfuro o de un jabón, o de un 
hidrato, o , por ejemplo, en forma de una sal fuertemen­
te básica, ta l como el fosfato trisódico , para dar lu­
gar al vulcanizado (cocido) fuertemente enérgico de la 
composición de caucho en la vulcanización, ¡¿obre esta 
composición de caucho básico se aplica una capa super­
f ic ia l  de caucho de naturaleza sensiblemente menos bá­
s ica , caucho que puede depositarse análogamente por me­
dio de una dispersión acuosa de caucho o de una disolíi- 
•íón del mismo. Sin embargo, se prefiere aplicar la 
capa superficial por una operación de eslendrado y , si 
la capa inmediatamente adyacente a las cuerdas es de 
composición básica, la capa superficial puede ser neu­
tra o ligeramente acida, o puede ser básica, pero de 
una naturaleza sensiblemente menos básica que la capa 
adyacente a las cuerdas. Las composiciones de caucho 
se aplican al te jid o , o a las cuerdas, sin vulcanizar 

y corrientemente, la vulcanización se lleva a cabo des-
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pues de juntar por completo e l,a rtícu lo , ta l como una 
cubierta o manguera. Después de la vulcanización, la  
composición de caucho básico inmediata al te jid o , cons­
tituye una composición relativamente dura pero e lá sti­
ca de caucho, mientras que la  capa superficial menos 
básica es relativamente más blanda y esta variación de 
dureza mejora en elto grado las cualidades de f le x ib i­
lidad del material de caucho y tejido y aumenta grande* 
mente el periodo de tiempo que una cubierta, ta l como 
una cubierta para cámara de automóvil, podrá res istir  
antes de la separación incipiente de los componentes 
del caucho y del te jido,

'r* I*os ejemplos siguientes aclaran perfec­
tamente la  mejora debida al tipo de vulcanizado fuerte 
y duro debido a la  basicidad de la capa adyacente al 
te jido primitivo y a la  diferencia de durezas entre di­
cha capa y la  superficial,

Se preparó un "tejido sin trama" hacien­
do pasar una vez una serie de cuerdas paralelas a tra­
vés de la composición de látex I de la  tabla siguiente 
y secando luego. Análogamente se prepararon ¿tejidos 
sin trama" haciendo pasar cuerdas paralelas a través 
de las composiciones n  y m .
Composiciones de látex (partes en peso)

Caucho en forma., de látex preser­
vado con amoniado 
Aceite de huso (en forma de e- mulsion
Azufre molido (en pasta)
Azufre en forma de solución de 
poli sulfuro sódico

®odico (solución acuosa) 
ír ie til-trim etllen o  triamina

para conseguir el 2b% de solidos totales. '

I II III

100 100 100

15 15 15
2 2

2
1

OJ375 0.375 0.375
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En los tres "tejidos sin trama" trata­
dos con las composiciones de látex I , II y I I I ,  respec­
tivamente, se aplicó una cape, superficial calandrando 
sobre los mismos una composición de caucho, hecha plás­
tica  con nafta, como 3e indica a continuación; las par­
tes son en peso*

Crepé claro 50Hoja ahumada (Sraoked sheet) 50Azufre 3.75Oxido de zinc 5Aceite de huso 5Producto de condensación de 
he pt aldehido-añil i na 0.50

Le. muestras de los tejidos cubiertos 
con las composiciones de látex I , II y m  y luego su­
perficialmente recubiertas con la  composición de caucho 
antes indicada, se vulcanizaron luego con vapor satu­
rado a la  presión de 2.812 kgs, por era? durante periodos 
distintas de tiempo, 30 , 45, 60 , 75 y 90 minutos y las 
muestras se ensayaron para su resistencia a la  flex ión ,
por el método corrientemente empleado en la  industria
de fabricación de cubiertas , descrito por Gibbons en 
Industrial and Engineering Chemistry, Analytical Edition, 
Vol* 2 , p, 99, del 15 de enero de 1930, en el que e l 
material de caucho y tejido se prepara en el espesor 
aeseado y se corta en pedazos, generalmente de 127 x 203 

mal, y se vulcanizan luego en un molde, Después de la 
vulcanización, los pedazos se retiran del molde y se 
dejan reposar durante unas 36 horas, después de lo cual 
se cortan en tiras de 25,4 X 203 rara, A continuación 
se someten, las tiras a un ensayo de flex ión , en el que 
cada una de ellas se sujeta, por sus extremos, en una 
máquina, mientras que la  parte inte medie de la  tira  

esta en contacto con una polea contrapesada. La tira
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se empuja luefeo en ambos sentidos alrededor de la  po­
lea , a razón de unos 160 periodos por minuto, h&sta 
que empieza la  separación de laBrtel&s, y el número 
de periodos necesarios para producir la  separación del 
caucho de la te la , se apunta, L0s ensayos de las dis­
tintas muestras figuran en la tabla siguiente; la "re- 
sintecia a la  flexión (kiloperiodos)" es el número de 
millares de periodos necesarios para pi-oaucir la  se­
paración del caucho del te jid o ; desde luego, cuanto 
más elevado es el valor de la "flex ión », tanto mayor 
son las cualidades de flex ib ilidad  del material de cau­
cho y te jido .

Resistencia a la flexión (kiloperiodos)

Tiempo de vulcanización 
con vapor saturado a 
2,812 kilos/cmt de presión 
(minutos) I II III

30
45
60
75
90

20.4 41,0 38.1
28.0 42.6 45,3
39.7 71.0 82.0
35.0 60.2 64 .'5
40.5 63.0 67,3

Los ejemplos 2 y 3 que tienen una capa 
mas basica de látex que la  capa superficial calandra­
da, acusan claramente mejoras cualidades de f le x ib i l i ­
dad que el ejemplo 1 , en el que no hay diferencia a- 
preciable en la  basicidad entre la cubierta del látex 
y la  cubierta superficial.

J?ara demostrar que la  cause del aumento 
de les cualidades de flexiM lidad se debe a la  diferen­
cia de basicidad de las dos cepas, y nó a la  basici- 
Oad misma, se hicieron los  ensayos siguientes:

A muestras de cuerdas paralelas, se a- 
plico una capa básica procedente de una composición de 
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látex que contenía (partes en peso);

Gaucho en forma de látex loo
Azufre en forma de poli sul­
furo sódico 3,50
Oxido de zinc 5
T ri-etil-trim etileno tr ia - 
mina 0.375

y se aplicaron capas superficiales de caucho compues­
to como anteriormente pera los ejemplos I 4 II y m  ex­
ceptuando que, por 100 partes de caucho se añadieron 
75 partes de cubiertas regeneradas por proceso a lca li­
no, Esto dio por resultado una. cape, superficial bási­
ca* esí como una capa básica procedente del látex y ,

280

285

por tanto, un tipo alcalino de vulcanización en cada 
una,' pero sin diferencia esencial ae basicidaa entre 
ellas,:. En este caso la mejor resistencia a la  flexión  
obtenida (con una vulcanización de 60 minutos y vapor 
saturado a la presión de 2.812 kgs/cm2) fué sólo de 
10-12 kiloperiodos, A la  capa superficial que conté** 

nía cubiertas regeneradas por proceso a lca lino, ta l co­
mo anteriormente, se añadieron cantidades sucesivas de 
un material ácido (cloruro de zinc) para anular el efec­
to del á lca li en los regenerados y para restablecer d i-

290

295

frencia de alcalinidad de las dos capas, junto con 0.2 

partes, por 100 de ceucho cruuá, de acelerador adicio­
nal para conservar aproximadamente la  misma proporción 
de vulcanización,

Los resultados de los ensayos anterio­
res fueron los siguientes;
Partes de ZnClg por 100 par­
tes de caucho crudo 
Resistencia a la  flexión (ki­
loperiodos)

0 1*r<'5 2 2.25
10.12 62.7 74.2 62.2

x» los ensayos anteriores 
que una capa de látex adyacente al tejido

se desprende 

primitivo más
10
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básica que la  capa superficial aplicada sobre la prime­
ra, mejora indiscutiblemente y en alto grado I es carac­
terísticas de flex ib ilidad  de un material de tejido cau- 
chutado*

El producto o. que este invento se re fie ­
re, se representa detalladamente en el dibujo esquemá­
tico  adjunto, en el que un tejido de cuerdas formado 
por cuerdas paralelas 1 se cubre con un depósito de sóii- 
dos 2 de una composición de látex y a las dos cerca del 
te jido  de cuerda» tratado con lá tex , se aplica una ca­
pa superficial 3 calandrando encima de aquellas una com­
posición de caucho. El tejido tratado puede doblarse 
como se indica en la  figura 5. la  capa superficial s¡Lo 
se desea,5 puede aplicarse sólamente a una cara del te­
jido tratado con látex; entonces la capa superficial

f  CS4a ti6la sirve adeaás ^mo capa superficial para 
una cara de la tela  adyacente.

Le. tretil-trim etileno triamina de la 
composición ac látex y el producto de condensacián ¡.p - 
taldehido-anilina de la  mesóla de caucho,; con acelera  
dores comunee de la vulcanisacien, pero es evidente ,ue 
pueden empleare, otros aceleradores, así como otros in­
g résen te . de composicián distintos de los indicados, 
eegiSn se desee. Además, el acelerador orgánico empleado 
«  la  composicián da lá tex , no necesita aer de hatura- 
l « a  básica, El hidrato sádico de la  composicián de 

produoe un caucho más básico, adyacente al t e j i -  
, que el que ee encuentra en la, capa su perfic ia l, dan­

do e llo  por resultado un producto vulcanisado más enér­
gico y fuerte en la  composicián de caucho adyacente a

1U 0U8MS8’ qU= “  “ *• auP erficia l, Esto eq á i.n o
-  11 -
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s pesar del hecho de que en la mezcle, de caucho de la 
capa superficial se emplea una cantidad de azufre l i -  
geramente superior a la que se encuentra presente en 
la  composición de látex . Sin embargo, no está com­
prendido por este invento el aumentar el azufre en la  
capa superficial por encima de la  composición de cau- 
cho adyacente a las cuerdas o te jid o , hasta un grado 
ta l quo qa obtenga una vez vulcanizado un caucho más 

fuerte, a causa del aumento de la  cantidad de azufre,1' 
en la capa superficial que en la  capa de fricc ión ,

Se entiende que este invento no se l i ­
mita a laa fomas de ejecución determinadas y represen­
tadas en los ejemplos, ya que los peritos en la mate­
ria comprenderán fácilmente que este invento permite 
varias modificaciones,

«o- S O T A  - o-

LOs puntos de invención propia y nuava 
que se presentan para que sean objeto de esta ¿atente 
de VEIUlÜ anos, son los siguientes»

1°. -  Un procedimiento para la fabrica­
ción de un conjunto te jido  y caucho, las etapas de a- 
plicar una capa de caucho o que lo  contenga, por me­
dio de una dispersión acuosa de caucho o que lo  conten­
ga sobre un tejido prim itivo, y de aplicar una capa su­
perficia l de caucho o que lo contenga, sobre la  prime­
ra capa citada, la naturaleza menos básica que ésta,

2°, - Un procedimiento para la fabrica- 
Cien de un materia! de te jid o  y caucho, eegdn l0 „ 1m

vindicado en e l punto 1° , en el que para obtener la ca­
pa de caucho adyacente al tejido primitivo.' ce emplea

12 —



* una dispersión acuosa de caucho o que lo  contenga*

3o* -  Un procedimiento, según lo rei» 
vindicado en el punto 2o , en el que la dispersión bá­
sica de caucho o que lo  contengan que se emplea, con*

4° .  -  un procedimiento para fabricar 
un material de caucho y te jid o .

Tal y como se ha descrito en la  Memo­
ria  que antecede, representado en el dibujo que se a* 
compaña y con los fines que se han especificado.

365 tiene á lca li f i j o .

Esta Memoria consta de trece hojas es- 
una sola oara,

Madrid á l de Febrero de 1935
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