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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

DE LA PATEETE DE IETRODUCCIOE QUE SE SOLICITA A EAYOR DE DON

ENRIQUE SOLARA GTJITART, RES IDEETE SE EARCELOEA Y DOMICILIADO

EE LA CALLE DE ALMOGAVARES, ES 125, POR: 

EE LA FABRICACION- DE YÁEOVAS Ó COLCHAS".

" PERPECCIOEAIIIEETOS

Las cán ovas, cubre-cam as o co lc lias liaste, e l  presen te  se 

e jecu tab an  en forme, t a l  que nada separaba l a  p arte  d estin ad a  

a c u b r ir  e l  cuerpo de l a  cama o colchón, de l a  p arte  que debe 

c u b rir  l a  almohada. Se comprende que,debido a e l l o ,  l a  re g u la -  

5 . ridad  d e l d ib u jo  110 adm itía cambio alguno en tre  la s  dos p a rte s  

e s e n c ia le s  de la  tremo v a , es d e c ir ,  l a  in f e r io r  d estin ad a a cu­

b r i r  l a  cama o colchón y l a  su p e rio r  d estin ad a  a c u b r ir  la  a l ­

mohada. Como sea que la  almohada tie n e  una forma h o r iz o n ta l con 

r e la c ió n  a l a  cama, m ien tras que e l  colchón sigu e e l  mismo sen - 

10 .  t id o  de l a  p ro p ia  cama, re su lta b a  que e l  d ib u jo  de l a  tráno va 

cubre-cama o colcha no se g u ía  jamás e l  sen tid o  de l a  almohada; 

y a l  p a r t i r s e  e l  plano de l a  vánova por e l  doblez que comunmen­

te  se hace debajo de l a  almohada, e l  d ib u jo  quedaba ro to .

E l re c u rre n te  pretende in tro d u c ir  una noved.ad en la s  vánovas 

1 5 .  o co lch as que c o n s is te  en h acer que e l  d ib u jo  forme dos c u e r­

pos completamente d ife re n c ia d o s , d estin ad o s e l  in fe r io r  a cu­

b r ir  la  cama propiamente d icha o colchón y e l  su p e rio r  a a p l i ­

carse  sobre l a  almohada, con lo  que l a  vánova r e s u lt a  s e r  cubre­

cama y cubre-alm ohada a l a  vez  no obstante se r  de una s o la  p ie -
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2^. za , de t a l  manera que s i  cortásem os o separásem os ambas p a r-
ó  C EN T IM O S;

, te s  se v e r ía  perfectam en te, tan to  por sus medidas como por l a

n a tu ra l d isp o s ic ió n  d e l d ib u jo , l a  p arte  d estin ad a  a uno y 

otro  f i n .

» S I  procedim iento para l a  fa b r ic a c ió n  de d ich as vánovas,

25„ cubre-cam as o c o lch as , de una so la  p ie z a  (pueden también ha- 

cerse  en dos p ieza s  u nidas por medio de un sim ple co sid o ,d e  

un ca la d o , e t c . ) ,  es e l  s ig íiie n te  :

E leg id o  e l  d ib u jo , cuyos m otivos deben d is t r ib u ir s e  f o r ­

mando dos grupos ( e l  destin ado a oubre-alm ohada, en la  p arte  

30. su p e r io r , que debe ten er una re la c ió n  ló g ic a  con l a  forma de 

l a  almoaada, y e l  destinadoma c u b r ir  e l  colchón o cama p ro p ia T 

mente d ich a , en l a  p arte  in f e r io r ,  naturalm ente mucho mayor 

que l a  su p e r io r , que debe te n e r  una re la c ió n  ló g ic a  con la  f o r ­

ma d e l colchón , pudiéndose d e ja r  una zona s in  e l  tema p r in c i -  

3 5 . p a l en tre  una y o tra  pqtrte a f i n  de que se marque b ien  l a  d i ­

fe r e n c ia ) ,  y determinade-s la s  medidas y p ro p o rcio n es, hay que 

con tar por lo s  n ilo s  de urdim bre cuya evo lu c ió n  sea  d ife r e n t e , 

e l  número de ag u jas  (máquina Jakquard) que p re c isa n  según la  

c a lid a d  que se desea obtener y proceder a l  montaje o a c o p la -  

40. miento de d ich as máquinas según req u ieran  la s  n ecesid ades om 

co n ven ien c ias . Una vez sab id a  l a  d isp o s ic ió n  de la s  monturas 

y de acuerdo con l a s  mismas, débese poner e l  d ibu jo  en c a r ta  

• sigu iendo la s  c a r a c t e r í s t ic a s  d e l modelo, d iv id ien d o  e l  g ra ­

bado en dos c a te g o r ía s  denominadas fondo y d ib u jo , teniendo en 

45. cuanta que e l  prim ero, que puede se r  completamente l i s o  o mar­

cando armuras o d ib u jo s secu n d ario s, no apague e l  motivo p r in ­

c ip a l  o d ib u jo  propiamente d ich o . Para que en l a  conexión de la  

p arte  cubre-alm ohada y l a  cubre-cama se véa  una continuidad de 

t e jid o  de fondo, s i  b ien  completamente d e lim itad a  su d i s t in t a  

50* a p lic a c ió n  por l a  d e sc r ip c ió n  d e l d ib u jo , es n e ce sa rio  que sus 

cursos de fondo sean e n te ro s ; no sigu ien do  é s ta  in d ic a c ió n  f o r -
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» 55*

marian una separación, o su rcos que por sus d iv e rso s  ligam en­

to s  y com binaciones en la s  máquinas que no es p o s ib le  l im it a r ,  

se obten drían  e fe c to s  de adorno aprovechab les precisam ente pa­

ra  m arcar uniones de f a n t a s ía  en e l  caso de d e s e a r lo . Una vez 

re a liz a d a  l a  c a r t a  marcando sus puntos de toma y d e ja , p ro ce­

de a l  p ic a je  ie  lo s  carto n es que deben form ar e l  conjunto d el 

d ib u jo , puliendo ya después de su unión ponerse en lo s  t e la r e s  

d isp u esto s para e l  d e s a r r o llo  de su com etido, procedióndose a l

ó o .t e j id o .

ft

En lo s  d ib u jo s  ad ju n tos :se rep resen tan  una vánovas o c o l­

chas o b ten id as g ra c ia s  a lo s  perfeccio n am ien to s en la  f a b r ic a ­

ción  que hemos d e s c r it o . l a s  f ig u r a s  1 y  ^presentan  vánovas 

s in  c o lo c a r ; l a  f ig u r a  2 , l a  misma vánova de l a  f ig u r a  1 c o lo -  

6c. cada en una cama. En d ichos d ib u jo s , 1 re p re se n ta  la  vánova;

2 , l a  p arte  propiamente cubre—cama; J ,  l a  p arted d estin ad a  a 

cubre-alm ohada; 4 , e l  esp ac io  o zona que sep ara  ambas p a r te s ;

5 , e l  doblez a que se someten 4 , con lo  que se ve que l a  váno­

va obten ida con dichos p erfeccion am ien tos es a l a  vez cu b re -c a - 

70 . na y cubre-alm onada no obstante e s t a r  c o n s t itu id a  por una s o la

75 .

80.

p ie z a .

Para l a  fa b r ic a c ió n  con lo s  perfeco ionam ien tos que se r e i ­

v in d ica n , pueden em plearse toda c la se  de d ib u jo s  y c o lo r e s ,s e ­

da n a tu ra l , sedo, a r t i f i c i a l ,  shhappe, la n a , algodón, l in o ,c á ­

ñamo, yute y en g en era l c u a lq u ie r  f ib r a  t e x t i l , som eterse o no 

a o p eracion es de acabado, e je c u ta rs e  con t 'e la re s  mecánicos o 

a mano y con toda c la s e  de com binaciones de ligam entos en tre  e l  

fondo y e l  d ib u jo , tan to  s i  son e fectu ad o s con máquinas Jakquard 

o con o t r a s ,  con combinación de uno o mas urdim bres o de una o 

mas tram as, e t c . , pudiendo s e r  sus bordes r ib e te a d o s , pespuntea­

dos, o r i l la d o s  o calad os o no. La r e fe r id a  zona de sep arac ió n  

en tre e l  oubre-cama y e l  cubre-alm ohada puede se r  mas o menos
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ancha y ,  s i  c a te , puede p re s c in d ir s c  de e l l a ;  d icha zona puede 

también s e r  o no r ib e te a d a , pespunteaba, o r i l la d a  o c a la d a .

En g e n e ra l, su e se n c ia lid a d  no podrá a l t e r a r s e  pchr todos 

a q u e llo s  d e t a l le s  que no l a  m odifiquen fuudam entalem énte.

I -I O T A

Se r e iv in d ic a  como c a r a c t e r í s t ic o  de e s ta  paten te de in ­

tro d u cció n :

90 . l s  -  P erfeccion am ien tos en l a  fa b r ic a c ió n  de vánovas, 

colcinas o cubre-cam as que c o n sis te n  en hacer que e l  d ibu jo  

forme dos cuerpos completamente d ife re n c ia d o s , d estin ad o s e l  

in fe r io r  a c u b r ir  l a  cana propiamente d ich a o colchón y e l  su­

p e r io r  a a p l ic a r s e  sobre l a  almohada, con lo  que l a  vánova 

£ 5 . r e s u lt a  se r  cubre-cama y cubre-alm ohada a l a  vez no obstante 

e s ta r  c o n s t itu id a  por una s o la  p ie z a , obrando para e l lo  según 

e l  s ig u ie n te  procedim iento de fa b r ic a c ió n : E leg id o  e l  d ib u jo , 

cuyos m otivos deben d is t r ib u ir s e  formando dos grupos, y d e te r ­

minadas la s  medidas y p ro p o rc io n es, hay que c o n ia r  por lo s  h i lo s  

10 0 . -̂e urdimbre cuya evo lu ción  sea  d ife r e n te , e l  número de ag u ja s  

(máquinas Jekq u ard) que p re c isa n  según l a  c a lid a d  que se desea 

obtener y proceder a l  m ohtaje o acoplam iento de la s  máquinas 

según req u ieran  la s  n ecesid ad es o con ven ien cias»  Una vez s a b i­

as. l a  d isp o s ic ió n  de la s  monturas y de acuerdo con la s  mismas, 

105* debese poner e l  d ibu jo  en c a r ta  sigu iendo la s  c a r a c t e r í s t ic a s  

del modelo, d iv id ien d o  e l  grabado en dos c a te g o r ía s  denomina­

das fondo y d ib u jo , teniendo en cuenta que e l  prim ero, que pue­

de se r  completamente l i s o  o marcando armuras o d ib u jo s secun­

d a r io s , no apague e l  motivo p r in c ip a l o d ib u jo  propiamente d i -  

110 . oho. Para que en l a  conexión de l a  p arte  cubre-alm ohada con l a  

cubre—cama se vea una con tin u idad  de t e j id o  de fondo, s i  b ien  

completamente d e lim itad a  su d is t in t a  a p lic a c ió n  por l a  des­

c r ip c ió n  d e l d ise n u jo , es n e c e sa r io  que sus cu rsos de fondo
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sean e n te ro s ; no sigu iendo é s ta  in d ic a c ió n  form arían  una s e ­

p aració n  o subcos que por sus d iv e rso s  ligam en tos y combina­

cion es en la s  máquinas que no es p o s ib le  l im it a r ,  se obten­

d rían  e fe c to s  de adorno aprovech ab les precisam ente para m arcar 

uniones de fa n t a s ía  en e l  caso de d esearlo *  Una ves re a liz a d a  

l a  C arta morcando sus puntos de toma y d e ja , se procede a l  p i ­

ca je  de lo s  carto n es que deben form ar e l  conjunto d el d ib u jo , 

pudiendo ya después de su unión ponerse en lo s  t e la r e s  d isp u es 

to s para e l  d e s a r ro llo  de su com etido, procediéndose a l  te .jid o

2e -  Los prop ios perfeccion am ien tos a p l ic a b le s  a l a  obten­

c ió n  de c u a lq u ie r  c la s e  de vánovas y para toda c la s e  de camas, 

con v aried ad  de d ib u jo s y c o lo re s  y empleándose seda n a tu ra l , 

seda a r t i f i c i a l ,  schappe, la n a , algodón, lino ,cáñam o, yute y 

en g en era l c u a lq u ie r  f ib r a  t e x t i l ,  som etiéndolas o no a o p era­

cion es de acabado, e jecu tán dose con t e la r e s  mecánicos o a ma­

no y con toda c la s e  de com binaciones de ligam en tos en tre  e l  

fondo y e l  d ib u jo , con com binación de uno o mas urdim bres o 

de una o mas tram as, pudiendo se r  sus bordes r ib e te a d o s ,p e s -  

punteados, o r i l la d o s  o ca lad o s o no, lo  propio  que l a  zona 

de sep arac ió n  en tre  la s  dos p a rte s  de l a  vánova.

32 -  ” PER TECO IONáí.íIENIOS EN LA FABRICACIÓN 132 VANOVAS 0 

COLOJAS".

Consta e s ta  Memoria d e s c r ip t iv a  de cinco pág in as mecanogra­

f ia d a s  ñor una s o la  c a ra .

B arce lon a, a 11 de Diciem bre de 1934

P. A.
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