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a favor de la sociedad espsflola Hateu, Yarruget y Cla.,
Jeiey 80On residencie en Varcelons, calle Wépoles, nim.
124, por "FROCEDIMIXYTO DE EITAMPACION MECANICA DR FLAN-
CEAS KITALICAS™.
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ExMORIA DESCRIPTIVA

Conocido es el procedimients industrial llamado
"de esismpacidén® , que ge splica pars la fabricacién de pie-
zas constituidas por una plancha, chaps o palastro ourvado
8 ocnvenlanciejcuyes superficies ourvas les son formades
introduciendo le ouaye plana entre uné matyiz (o forma re~-
siutente cénoava) y une contra-matriz (o forma resistente
convexa) y sometiéndols a una fuerte presién que le obliga
a2 tomar la configuracidén interna de la matriz, ye que ésta
Y la contrematriz son de un material resimtente y duro.

Ahora blens eatss plegas (matriz y o ntramatricg),

cgraces por sue resistencia de recibir una muy fuerte oom-



. ESPECIAL MOVIL

presién y oomunicarla y conformar una plencha o palestro,
son 'plezas de material de elevado preoio y dificiles de
construlr & oceusa de su gren duresa y resistencis; y estes
1. difioultedes sudben de punto cuarndo la plancha & gonforuar es
de grendes dimensioncs, tel como ocurre en les destinzldus
8 la construccidn de csrrocerizs de coches automévilest
por lo que, en Alemanie se hr ideado y puesto en ejecuoidn
unnuevoe preooedimiento de estampsoién mecdnica de planchas
20, metdlioas, de especisles cersoterfesticas; proocedimiento
que, ocomo efin no e2 6onocido en Ispafia, 1o hacemos objeto
de ests Patente de Introduccidén oon el fin de implantarlo
enmaestro pafls.
Consistes eate nuevo procedimiento deestampaoidn
25. de plezas de varizdas dimensiones, en utilizar un sistems
maquinel ocuye parte mdévil es una contramatrizx de formam y
volumen adecuado al objeto que en osda casc se trata de
ejecutar; y esta contramatriz estd occnatvufda de madera
{gue puede recubrirse des unes lémine metdlilios resistente),
30, ¥y colooade sobre una plegzs movible que, como un oilindro
de prensa hidréulioa, reoide vy d4 a su veg una fuerte com-
presidn; y eiendo la parte fijs maquinal, no una matris
edecuzds sino l& misme plenche que se va & gonformar, que
eszté wllf sujeta y tensadas por sus bordes. As{ pues, colo-
35. ceda y sujeta le plancha ean este disposicién, se le haoe
acercar la contrametriz y, ya en su oontacto, ge le da la
Presidn conveniente pare que tome la rnueva forma deseadaj
1o oual se consigue fuciimente porque, &1 Yecibir le pre-
sién le referida plencha gue estéd sujeta por sus bordoé.
40, se produce en ella unalargamiento superfioial sdecuado.
Pare dar mayor duredién a la contramatrig, puede apliocasrse

en la superfiocle de zu nadera unag planocha metdlioca de la
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aisua forua (f£ijads an el e:pesor de la maders por medio
apro?dsito).

- Tete procedinmianio exillicado resuelva, pues, Lie-
ailmonte la Zebricacidn de plezas de grendes dimensionss ¥
de formas capacliplesd medlante estaupacibn de la plancha; lo
que peysdte fabrioar dichus rlezas en pequefies series & pre-
oias moderados: ventajas imporientes Que hen de redundar en
favor de le industria oarrocers neolonal y de otres febrioa-
clones alnilares.

Descrito con suficlente oleridad el cdjeto de en~
ta Fetente, ae haoe oboervar gue ¢1 miosmo no gueda limitado
& nn chaws de eleoucidn; sino gus jucde sex llevedo & la
rriotica oin todus lus verivcionss gue caan posidles dentro
do eu csenclaiidud. 2z ez que 2l procedimiento a que @
mismo se refiere, podrf sepguirse utilizende contramutrices
de tcdes lag dimencioner y formag convanientei y construl-
das ccn mederas edecundes, 2in ¢ con reoubrimiento de lémi-
na metélica rosistente; y cer aplicedo & planchas, chapes o
lirinas metflicas de todsr les dinsnelonss posidles y de
Jop materiales y cmliduder que 1o requicran: pues tode queda

comprendido en el objleto de estz Teiente de Iantrodueccidn.

HOoOTaA

s objeto de este Patente de Intrpducoién que se
sollolta 7ivccedimiento de esctanpucidén meodnica de planchas
metélioes”, gue se aayscterizs y define por las reivindioca-
cicnes nignivnteé. 20bre 1&s cusles ha de reoser la prople~
ded y explotacdiln exclusziva.

18~ Un prooesdimiento pars la eutanpacidn de léai-
nas metéliceas, gue ccugiste ezencialmente en utilizar un
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slstome maguinal provisto de wna contrematriz conetrufda de
mad ‘ra volocads en uns piena movible gue recibe presidn y
por‘medio de ia contyai:tyiz ln ¢orunics a una pluncha me-
$21 {081 estande cste plenche sujete y tenseds por sus bor-
dec en e piyte f£1ja Qul alstens nequinal.

6~ Un nroosdisdento pers 1 catumpacién de lémi-
nes metdliocsn, .1 cono el de le reivinlioscidn enterilor,
en =l qua 12 contPamatric oconstruida de nadere ticne su
sursrSicls cotive cublerta con una luine metdlice resisten-
te f1irda adecundancnte eon 1l aadera qus forma dicha con-
tremetrig,

32, Proccdimients e eplaspeoidn mecénica de plan-
ohig metéilose.

L& presente nensris constu de cuatro hojas folla-
daz, eacrites poy uns scla cara.

wedrid, a 18 de Pebrero da 1935.

YATEY, MATITUQAT Y C0., 3.L.
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