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a favor de l a  sociedad española Hatsu, Marrugat y C ía .»

3 . «i.» con re s id e n c ia  en Barcelona, c a llo  Nápoles» niíia*

124* por "  PROCEDIM1 S?TO DE ESTAMPACION MECANICA DE PLAN­

CHAS METALICAS*.

P A I  S S

D E

I N T R 0 D TT

MEMORIA DESCRIPTIVA

Conocido o® el procedimiento in d u stria l llamado 
”de estampación** , que se ap lica  para la  fabricación de pi 

zas constitu idas por una plancha, chapa o palastro  curvado 

a conveniencia.}cuya» su p erfic ie s curvas le s  son formadas 

introduciendo la  oaapa plana entre una matriz (o forma re­

sisten te  cóncava) y una oentra-matriz (o forma re sisten te  
convexa) y sometiéndola a una fuerte  presión que le  ob liga 

a tomar la  configuración interna de la  m atriz, ya que é sta  

y la  oontram&trlz son de un m aterial re sisten te  y duro.

Ahora bien} e sta s piezas (matriz y O'ntramatriz) 

capaces por sue re sis ten c ia  de rec ib ir  una muy fuerte  con-



prealón y oo«unióarla y conformar una plancha o pa lastro * 

sonjpiezas de m aterial de elevado precio y d i f íc i le s  de 

oonetrulr a oGusa de su gran dureza y re sis te n c ia j y e sta s  

d ificu ltad es suben de punto cuando l a  plancha a conformar es 

<!@ grandes dimensiones» t a l  como ocurre en la s  destinadas 

a la  construcción de carrocerías de coches automóviles* 

por lo  que» en Alemania se ha ideado y puesto en ejecución 

urmuevo procedimiento de estampación mecánica de planchas 

m etálicas, de especiales c a ra c te r ís t ic a s ; procedimiento 

que» como aAn no ee conocido en España, lo  hacemos objeto 

de e sta  Patente de Introducción con el f in  de implantarlo 
en nuestro p a ís .

Consiste este nuevo procedimiento deestaopaoión 

de piezas de variadas dimensiones» en u t i l iz a r  un sistem a 

maquinal cuya parte móvil es una contramatarles de forma* y 

volumen adecuado a l objeto que en oada oseso se  t r a ta  de 
e jecu tar; y e sta  contramatris e stá  ocnstruída de madera 

(que puede recubrirse de una lámina m etálica re s is te n te ) , 

y oolooada sobre una pieza movible que, como un cilindro 
de prensa h idráu lica, recibe y dé a su ves una fu erte  com­

presión* y siendo la  parte f i j a  maquinal, no una matriz 

adecuada sino l a  mioma plancha que se va a oonfornar, que 

e stá  a l l í  su je ta  y tensada por sus bordes. Así pues, colo­

cada y su je ta  la  plancha en e sta  d isposición , se le  hace 

acercar la  oontramatriz y , ya en su contacto, se  le  da l a  

presión conveniente para que tome la  nueva forma deseada; 

lo  oual se consigue fácilmente porque, a l re c ib ir  l a  pre­

sión la  re fe rid a  plancha que esté  su je ta  por sus bordes, 

se produce en e l la  unalargaxaiento su p e rfic ia l adecuado.

Para dar mayor duración a l a  contram etris, puede ap licarse  

en la  su p erfic ie  de su madera una plancha m etálica de l a
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misma forma { f i ja d a  <m el e^peoor de la  rodera por aedio

Este procediialaato explicado resuelve, pues, fá~ 

c lisan te  1& ftóbsriaoeión de pinzas de grandes dimensiones y 

de forase espaciales sediente estampación de la  plancha; lo 

que permite fab ricar  dichas piezas en pequeña* se r le s  a  pre­
c ise  moderadosí ventajas importantes que han de redundar en 

favor de la  in d u stria  carrocera nacional y de otras fabrica­

ciones al raíl arce.

descrito  con suficiente claridad e l objeto de ro­

ta Patente, ge h&oe observar que ol misao no queda limitado 

a un ©aso de ejecución; sino que puede se r  llevado a  la  

p ráctica  con todos loa varia clones que sean posib les dentro 

de cu oaencialidad. Agí es que el procedimiento a que el 

mismo se  re fie re * podrá seguirse utilizando contraen! rio  es 

de tedao Xas dimensiones y formas convenientes y construi­

das cen maderas adecuadas, sin c con recubrimiento de lámi­

na metálica re sisten te ; y cor aplicado & planchas * chapas ú 

láminas m etálicas de todas l i s  dimensiones posib les y de 
loe m ateriales y calidades que lo requieran: pose todo queda 

comprendido en e l objeto de esta Patente de Introducción.

apropósito)

R O T A

65* ¿ts objeto de esta Patente áe Intrpüucoión que se
solicita '’ixooedialento do estampación mecánica de planchas 

metálicas*, que se caracteriza y define por las reivindica­

ciones siguientes, sobre las cuales ha de recaer la propie­
dad y explotación exclusiva.

7C. 1* -  Un procedimiento para la estampación de lámi­

nas metálicas, que censista esencialmente en utilizar un
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sistem a maquinal provisto de una oontrwa&tris construida ds 

nad 'ra oolooada en una plena movible que recibe presión y 

por Alodio de la  contraía t r i s  la  eorrunicu a una plancha me- 

téLicaj estando esto plancha- su jete  y tensada por sus bor­

deo en la  parte f i j a  ¿el o latera maquinal*
£5- Un procedimiento para la estaiftpaoidn de léssi- 

mea ae iá iio ao , t.JL cono e'i de it- reivindicación. an terior, 

en el que la  contramatrir. acnetruída de madera tiene su 

su perfic ie  activa  cubierta con una lámina. m etálica re sisten ­

te .fijada adecuadamente en la  madera que forma dicha oon- 

tr^n etris*
3?~ Trocedímiento de eat¿.mpación mecánica de plsn­

ob es oictáliosc.
La presente ««noria consta do cuatro hojas f o l i a ­

das, e sc r ita s  por una so la cara.
Madrid, a 18 de ¿febrero de 1955«

HA7EU, k?A?1'U0A7 T C«.» 3 .L .
p .a , oAi»v?ji
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