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para B8solicitsr
PATEXNTE DE INVENCION
en
EsPAaflaA
por VEINTE afios
a nombre de Dr, Hens SCHULLER, Emil MATZNER e Ing.
Armand KAILICH, de nacionelidad asustrisca, residentes
en 12, Muhlbachergasse, 3, Seba{}ian Brunnergasse y
4, Lautensackgasse, respectivamente, todos en VIENA,
Austria, por
"UN APARATO PARA FABRICAR HILOS DE GOMA
O ESTRUCTURAS ANAIOGAS",
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El invento se refiere a un procedimien-
to pars fabricar hilos de gome o sustancias similsres,
espscielmente con dispersiones acuosas de caucho, pro-
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cedimiento en el cual une cinte de goms 8in fin prepara~
ds sobre una base (cinta o similares), después de la
solidificacién correspord iente se retire cont inuemente
de la base, con preferenciz en estado aiin viscoso, y
une. vez desprendida de la misma se le da la forme de

un hilo bajo tensién de traccidn y mediente rotacién
constante,

Un aperato para febricar hilos segin el
presente procedimiento se comporne, segtin el invento,
fundanerntaluente de una cinta vectora sin fin, condu~
cide sobre discos, la cual, por ejemplo, al atravesar
un recipiente lleno de una dispereién de caucho adecue-
da, con preferencia autovulcanizante, queda cublierts
por los dos l&aos8 con uns pelicula de goma, que luego,
pera iniciar la sutovulcanizacidn, se hace pasar por un
aparavo calentedor, y de la cugl las cintas de pelicu-
la de emhos lados se separan & tensidn pdor mecanismos
de torsidn, que tuercen lss cintes apretsndo unas contra
otras las superficies que han de pegerse entre si, de
manera que se transformen en un hilo de gome uniforme
de seccidn redonde y de superficie lisa, el cual puede
ser ya devenado y vulcanizado para terminarlo.

El aparato para este procedimiento per-
mite la produccion continus de dos cintas de pelicuia
pPor cade cinte vectora, y su elsborecidn no interrum-
pide en hiios sin fin de seccidén redondas,

Ahora bien; 8i se tratez de la fabrica-
cidén de estos hilos al por mayor, 5010 se podrd obte-
ner uns proauccidén racionalizeda, no colocandc simple-
mente unos traes olros varios aperatos de la clase men-

cionade, 8ino empleando un aparsto miltiple, Entonces
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es conveniente que este aperalo contenge un nimero ma-
yor de cintas vectoras, pareciendo veniajoso que varias
de las mismss 0 todas ellas pasen por un recipiente de
la dispersidn comin, y luego, para lograr 8l grado d2
vulcanizacidn o ae seguedad necesario pars el procedi-
miento ulterior, se las conduce a un mecanismv de ca-
lentemiento también comin., De este modo es tembién
posible dar al aparato calentedor tel forme que se re-
duzcan & un minimo las pérdidas de celor.

Pere poder disponsr & la.menor distan-
cie posible entre si las distintss cintas vectoras,
con el fin de economizar el espscio ocupedo por todo
el aparato y aprovecher en forme concentrada, y por
tento econdmics, el recipiente de la dispersidén y el
eperato calentedor, se recomiendes colocar elternative-
mente & disténtas elturas los aparatos de torsidn y
de devanado corresporndientes & cade une de lus cintas
vectorzs,

Ademés, segin el invento, la mayor fa-
cilidad de acceso y de cervicio de todos los esparatos
de torsidn y de devanado, se consigue con preferencie
disponiendo todos los correspondientes a un grupo de
cintas vectorzs en un plano peralelo & dicho grupo,
£S5 muy conveniente uns forms de realizacidn del apera=
to en la cuel las cintes vectoras se enrollen en el
cempo de los aparatos de torsidn, o sea en un trgyecto
determinsdo, en un Adngulo que puede ser igual & 90° ©
menor,

El empleo de cintas vectoras delgadas de
cantos agudos, elegidas pars la obtencidén de las poli-

culas de ceucho en forms de cinte, y su paso vertical
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por el recipiente de la dispersidn, ofrecern ventajas
importantes y esenciales para todo el procedimiento,

Bajo la accidén de la tension superficial
se formen las peliculas de caucho sobre las cintas vec-
toras con superficie ligeramente sbovedada, de manera
que el grueso de lat peliculas disminuye hacia los bor-
des, con lo cual no solo es especialmente eficaz, en la
guheiguiente torsidn pers formar el hilo, le aglutine-
cidn en los delgados bordes de las peliculas, debido a
su purfects adaptabilided, sino que ademés los hilos
obtenidos tienen una superficie que préct icamente es
ohsolutamente lisa, cosas ambas que no se lograrian em-
pleando cintas de peliculz cortedazs. Las cintas de pe-
liculs retiradas por el mecanismo de torsidn tienen, &
consecuencia de los afilados cantos de las cintas vecio-
ras8, que en cierto modo dan por si mismos la lines de
iesgarro, bnrdes rectilineos y limpios.

Ademés, la fuerza ue la gravedad, junto
con la coherencia o adhesidn de las cintes vectoras con-
duci das verticalmente, determina una distribucidn sih-
gularmente buene de ls dispersidén del recipiente y con
ello une formacidn de peliculas extraorainarismente uni-
forme, Solo es preciso calcular la longitud del tra-
yecto libre entre el recipiente de la dispersidén y el
aparato calentador de tal manera que no pueda sobreve-
nir el chorreo,distribuidor de la dispersidn sobre las
cintes vectoras antes de la entrada en el aparato ca-
lentador,

Le anchura y el grueso de las peliculas
de caucho, ¥y por tanto €1 grueso del hilo, pueden gra-

dusrse en el aparsto del invento sancillemente variando
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1s enchura de la cinta vectors o la viscosidad y concen-
tracidén de la dispersidén de caucho,

Pero la forms de obtencidn de la cinta
de pelicula con arreglo al invento ufrece ademds en for-
me sencillisima la posibilided de producir, en lugar
de un hilo de geccidn constante, hilos gque, por ejem-
plo, o distancias iguales ofrezcan engrosemientos que
pueden servir pera evitar que el hilo de gomaz se corra
dentro del tejido al cual se incorpora, rava este fin
s0lo es necesario sumentar a las distancias deseadas
1z cabtidad de dispersidn retenida por le cinta vecto-
re, E8to puede consegulrse, por ejemplo, haciendo que
le, cinta vectora, en iugar de bordes parzlelos, los ten~-
ga ondulsdos, con lo cual alternptivamente se ensancia
v se estrecha; pero también puede tener la superficie
de la cinta vectora alternativemente prominencias y
represiones, pues asi las depresiones retienen una carnr
tidgd mayor de dispersidn que las prominencias, Al toe
cer une cinte de pelicule obtenide de este modo se pro-
ducen en los lugeares de mayecr acumulecidn de ms.sg unos
engrosanientos o nudos, que dan al hilo lz necesaria su-
jecidn en el tejido,

Tl procedimiento de torsidn que convier-
te 1ls cints de pelicula en hilo redondd se hace con arre-
glo al invento de un modo especial., En efecto, se ha
comprobodo que la cinta de pelicula, cuandp por el meca-
nismo de torsidn es retirada de lso cinta vectora en wn
plano perpendicular a le superficie de la misma, o bien
forma ung superficie cilindrice eor vueltas espirsles, hus-
ta que se encuentran los hdrdes de les diversas vueltas

de la cinta de pelicula, - con 1o cual &l progresar la
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torsién se logra el apretamiento reciproco de dichos
hordes, de menera que se produce Un hilo hueco no solo
formedo en su seccidn de una scla cape snular, sino tam-
bién provisto en su superficie de un reborde de egluti-
nscidn en linea espiral, - o bien muchas veces la tor-
sidn de la cints de pelicula se hace sobre su lines me-
dis como eje longitudinal, con lo cual este procedimien-
to, como lo demuestra un sencillo experimento con una
cinta de tela, tiene gue conauc ir a un plegado de la
cinte de pelicula en forme de S, lo cusl & su vez im-
pide 1la formacién de un hilo de superficie lisa y de
seccidn en capas espirales,

Ahore bien, el invento se bassa en lg com-
probacién de que se puede influir en lea formacidn del
hilo retirendo la cinta de goma de la cinta veciorea én
direccidn ohlicue situade fuera del »lano de simetrie
perpendicular a le superficie de dicha cinte vectorsa,
Esta retirada oblicus tiene por consecuencia que la
cinta de pelicula en la torsidén se enrolle desde un bor-
de, v las distintas vueltas cdénicas se coloquen las unas
sobre 1las otras o dentro de las otras, como cuando se
nece un cucurucho de pepel (pero en el presente caso
cont inuo), con lo cual, dede lu forma peculiar antes
descrita de las cintas de pelicule, se produce un hilo
cilindrico y practicamente liso, con seccidn de capas
espirales y s3in oqueuad axial.

Con arreglo &l invento esto pucde conse-
guirse sencillemente enrollando la cinta vectora en
el campo del mecanismo de torsidn, en un éngulo menor
de 90°,

Para obtener un hilo uniforme y bien a-
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Lr glutinado es conveniente que las superficies de la cin-
180 ta de peliculs que se han de pegar se aprieten entre si
y

en forme edecuada. Esto se consigue segin el invento con-
virtiendo le cinta de pslicula en un hilo, bajo iraccidn,
y con torsidn meyor de la que seria necesaria para dar
una forme puramente geométrica, con 1o cuasl ademés el

165 hile formedo experimenta une presidn radial por los dos
rodillos del sparato de torsidn que eatén apreteaos
uno contre otro, aascusdamente por medio de fuertes re-
sortes,

Para poder calcular acertadamente la itreee

170 . cidn que se he de ejercer sobre la cinta de goma y la

.

sobretorsidn en cada caso, iaproporcidn entre le velo-
cided de avance de la cinta vectora y la velociasd de

traceidn, o sea el nimero de revoluciones de 1los &para-

tos torcedores, Lienen que ser gradusbles de aiverso mo-
175 Go, o sea que se hen de poder modificar correspordiente-
mente,
Luego el hilo aglutinaedo gue sele del apa~-
rato de torsidn tiene gue devanarse,
rero el devanado, 8i en el hilo no ha de
180 guedar ninguna temsidén de torsidn, que zl desdevanarlo
(6 aflojarlo) lo dejeria libre y determinarie la forma-
cidn de lazos, no pucue hscerse en lz forma normal por
mero enrollemiento en un carrete ¢ devanadera, Como
la cinte de goma se enyolle al torcerla, y las d;stin«
185 tes vuelteas se pegan entre si y ye no se suelten, es ne-
cesario, ¢n efecto, pars evitar el inconveniente mencio-
nado, que el hilo formedo experimente al devanarlo una
rotazcidn constante y continus en torno de su eje longi-

tudinal, con un nmimero de revoluciones gue corresponda al
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mimero de vueltas pegadas, Baraiello es abeolutamente
igual que el aparato de torsién, para pegar intimemente
las vueltas del hilo, gire & mayor numero de revolucio-
nes, ye& que todsa tors idn que exceda de la de aglutina-
cidn, se suprime completazmente por si misma en el movi-
miento longitudinal del hilo detrds del aparato torce=-
dor, pues cade pedazo de hilo torcido sobre la torsidn
de aglutinscidn antes del aparato toreedor compensa in-
mediateme nte esta sobretorsién (que ya no estéd intime~
mente pegada como la de sglutinecidn, sino que cede eld 8-
ticamente) con la contratorsidn igual que seproduce des-
pués del aparato torcedor,

Ahora hien, con arreglo al invento, pare
devanar el hilo sin tensidn de torsidn, y por tanto pa-
re liberterlo de la torsidn inherente &l mismo, con pre~
ferencia se aprovechaz el principio, conocido en el pro-
cedimiento de hilatura, del curso o "treveller", 9 bien
el del huso de sletas, aunque aplicado en este caso é&n
forma nueve paraz 1os efectos de la destorsidén, ASi co-
1m0 108 mecanismos de devenado que trabaejan con arreglo
a este principio tenian husta ahors la misidn de comu-
nicar una torsion & los hilos sun no torcicos, dureante
su enrollamiento en el carrete, en el presente caso tie
nen que realizsr el efecto inverso, por cuanto realizan
une destorsidn, o sea que deshacen 1lz8 tensiones de
torsidn, rara que los hilos no se peguen en los meca~-
nismos de devansdo, se hacen pasar sobre rodillos por
talco o similares,

Los hilus que pezsan a 1os aparatos enro-
lladores se dejan entregados a 81 mismos psra le auto-

vulcanizacidn cuando €1 meterisl es autovulcanizador, -
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como el que debe emplearse con preferencia, - 0 se po-
nen & una acelerscidn mayor en los carretes en un hor-
no, o finalmente, pars sumentar el rencimiento econdmi~-
co del proceso de trabajo y la velocidad de este ulti-
225 mo hests la medids méxime, con arreglo al invento se

exponeén & un aparato calentsdor en el carrete durante

el mismo procedimiento de devanado,

Pare separar las part iculas de caucho

que muchas veces 8e adhieren a los bordes y lados es-
230 trechos de las cintas vectoras despues de quitaer las pe-
3licule, se disponen mecanismos de raspado adecusdos,
nor ejemplo, rodilles de cuero., Estos aparatos pueden

simultéaneamente , segin el invento, emplesrse para he-

cer parar autométicamente, cuendo sSe rompe un hilo, la
=35 cinte vectora correspondiente y todos los correspon=~
dientes aparstos de torsién y de devanado , pues la pe-
licula de caucho que al romperse un hilo quede en la
cinta vectora se pege en el mecenismo de respado, con
lo cusl en este se desarrolla uns fuerza que cuida de
240 desacoplar el mecanismo y por tento de gque se suspenda
su funcionamiento como se deses,
También €8 posible realizar la parada
eléctricamente, La pelicula de caucho que permanece
en la cinta vectora cuando se rompe un hilo, interrum-
245 pe entonces una corriente continua cuyov circuito cierran
dos resortes de contacto gue se deslizan sobre la cin-
ta vectora, y entonces por medio de un relevador se in-

tercala une corriente de trabejo, que efectis ls pera-

da,

<50 En el dibujo se representa esquemétice-

mente une forma de ejecucidén de un aparato para la pro-~

duccidn simulténea de un gren mimero de hilos con arre-
-g—
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glo al irvento, En él hay diez aparatos unidos ea una
sola instalacidén., Claro es gue también puede agrupar-
se un numero mayor de dichos aparatos,

Le figura 1 representa un corte vertical,
la figura 2 una vista de fremte y la figura 3 un corte
por le linea -a-b~ de la figura 1., ILn la figuras 4 se
represente en corte la cinte vectora cargeda a los dos
lacdos con la pelicula, y en la figure 5 una cinta vec-
tore ae anchursa alternativamente meyor y menor, vista
ge frente,

Les cintas vectorase sin fin 3 y 4, con=
ducides sobre los discos 1y 1° y 2, 2' que giran en
sentido contrario, atraviesan el recipiente 5, que con-
tiene la dispersidn de caucho y que en el fondo tiene
pars cade cinte vectoras un orificio con empaguet aaure
6, vy, para poder sacar las cintss en caso de necesidad,
se hace convenientemente de tres psrtes, con los cual
los planos de divisidn siempre pesan por los orificios
6.

Después de la longitud de trayecto libre
neccsaria pa¥e la formocidn uniforme de los aepdsitos
de peldicula, las cintas vectores 3 y 4 se coniucen a
un aparato calentador que se compone adecuademente de
una camise 7 aislsdora del calor y ae un cuerpo de cal-
deo 8 eléctrico o de otra cluse dispuesto dentro de di-
che camisa entre los dos grupos de cintss vectoras,

Con esta disposicion se tiene la venteja de una mayor
economia de celor, ya que el irradiado por el cuerpd &e
caldeo 8 se utiliza en todas pertes,

En su caso para la mayor desecacidn pre-

via de les peliculas de caucho, una vez gue las cintas

- 10 -
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vectoras han dejado en su mercha descendente los discos
superiores 1’ y 2', se puede disponer otro aparato cae-
lentsdor 9 pera cade uno de los dos grupos cae cintas
vectoras,

Después de salir las cintas de este ape-
rato calentador adicional, lz8 peliculas de caucho son
retirsdes de ellas y torcidas por los mecenismos de
torsidn 10 y 11, ©IEstos mecenismos, por los motivos
arriba expresados, lo mismo que los correspondientes
aparatos devanadores 13 y 15, estén dispuestos alter-
netivemente a distintas 2lturas y en un plano paralelo
& cedz grupo de cintas vectoras, con lo cual l&s mis-
mas se tuercen o enrollan por los rodillos 12 en un 4n-
gulo correspondiente en el campo de los aparatos tor-
cedpres,

Pare evitar lz aglutinecidn de los hilos
despuds del devenado, entes de entrar en los apareios
devensdores pasan sobre los rodillos 17 por un reci-
piente lleno de tulco o similares,

En las figuras 1 y 2 oe representan por
via de ejemplo apsratos devanadores segtin el principio
del cursor, por el cual el hilo corre & los carretes 13,
15 8l través de los cursores i4, 16, que van guiados
en anillos y son arrestrados y puestos en movimiento
circular por el hilo retirado de los carretes movidos,

Eetea solicitud, gque corresponue & la pre-
senteda en Austria el 14 de febrero de 1934, bgjo el
ndmero 992, se scoge & 1los beneficios ael urticulo 51

del vigente Estatuto de rropiedad Industrial,
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Los pumtos de invencidn propia y nueva
que se presentan para que sSean ohjeto de estes ratente
je VEINTE sfios, son los siguientes:

3¢ - Un aparato pare febricar hilos de
goma o estructuras similares de latex u otras disper-
siones o emulsiones semejantes, caracterizado por Qque
varios pares de discos, cintas vectorss de pelicules,
eparatos de torsidn y aparat@s devencaores estén reuni=
dos en una sols instalacidn con uno o varids aparstos
de caldeo y aparatos pars Yecibir o para transporter
la dispersidn de caucho,

2¢ - Un mparato segin se reivindice en
el punto 19, carscterizado por que varics de las cintes
vectoras (3,4) o tvodas ellas &tresviesen un recipiente
ae aispersidén (p) comun.

30 - Un aperato segin se reivindice en
los puntos 12 ¥ 2?{ cerecterizado por que vrias de lss
cintas vectorss (3,4) o todas elles atraviesan un apa-
rato de caldeo (% ,8) comin.

49 - Un aparato segun se¢ reivindica en
los puntos 19 a 39, caracterizado por gue 1los aparatos
de torsidn (10, 11) y aparatos de aevanado (13,15) co-
rrespondientes a las distintas cintas vectoras contiguas
estén dispuestos alternativemente a distintas zlturas,

59 - Un aparato segin se reivindica en
los puntos 19 & 42, ceracierizsdo por que 1los epara~
tos ae torsidn (10, 11) y aparstos de devanado (13,15)
correspondijmntes a un grupo de cintas veciores estén

dispuestos en un plsno peralelc a dicho grupo de cinvas,

-~ 12 -
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.;’ 69 - Un aparato segin se reivindica en el
punto 19, caracterizado por que las cintas vectoras se
345 ' paran automdticamente y por separsuo cuando se Tvompe
el hilo,

79 - Un sparato segin se reivindica en
los puntos 19 & 69, caracterizado por gue, Lla direc-
cidn del movimiento de las cintas vectoras, vertical

380 0 pocu gpartade de la vertical, y una longitud de tra-
yecto libre celculsda lo suficientemente grande, entre
el recipiente de la aispersidn (5) y el aparato de cal-
deo (7,8) ,réalizan una distribucidn uniforme de ls dis-
persién recibids por las cintas vectoras y por consi-

3585 guiente uns formacidn uniforme de le pelicule.

8¢ - Un aparato segin se reivindica en

-

“los puntes 1¢ & 72, caracterizado por que ls intensi-

:LBdad ael calentemiento, la rapidez del movimiento de a-

N~ vance de les cintes vectoras v la velocidad de trsc~

380 cién, o sea el nimero de revoluciones ae 1o0s aperatos
torcedores, pucuen regulsarse.

9% - Un aparato pere la fabricsacidn de

hilos d# caucho o esiructuras similares, de later o
dispersiones o emulsiones semejanles, caract erixado por

365 que la cantiuad de dispersidn admitide por las cintas
vectoras se aumenta y disminuye alternativemente a dis-
tancias determinades, de msners gue en aichos punt os se
producen en el hilo alterualivamente lugares mas grue=
808 y mazs delgsados,

370 109 - Un aparato seglin se reivindica en

el punto 92, coractarizado pnr que el susento y dismi-

nucidn alternstivos de las cantidades de aispersidn ad-

mitidas por 1ls2s cintes vectoras se consigue dendo & ésta

- 13 -
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diferente ancho alternstivo, por ejemplo, ondulando los
lados de dichas cintsas,

119 - Un aparato segin se reivindica en
los puntos 9¢ y 109, caracterizado por que el aumento
y disminucidén altcrnativos de le cantidad de disper-
sidn admitide por las cintas vectioras se consigue pro-
veyendo la superiicie de las mismes alternativamente
de prominencias y depresiones,

129 =Un aparato pers fabricer hilos de
goma o estructuras similares de latex o dispersiones
o emulsiones semejontes, carscterizado por que las pe-
liculas de caucho se retiran de las cintas vectoras con
una torsidn mayor de la gue seria necesarie para le
formacidn puramente geométrica del hilo.

139 -~ Un s&parato para fabricar hilos
de goma 0 estructuras andloges de latex o emulsiones
o d ispersiones similares, caracterizado por que le pe-
licula es retirada por el mecanismo de torsidn de la
cinta vectora en direccidn oblicua situsda fuera del
plano de simetria perpendiculzr a la superficie ue la
cinta vectora.

149 - Un apareto segun se reivindica en
el punto 139, ceracterizado por que lz cinta se enro-
1la en el campo del aparato torcedor en un éngulo me-
nor de 90°,

15¢ - Un aparato para faebricar hilos de
goma o estructuras andlogus de latex o dispersiones o
emulsiones simileres, caracierizado por que segin el
conocide principio ael huso de sletss o del cursor, los
mecanismos devsnadores (13, 15) estin dotados de un

efecto de destorsidn pare devenar los hilos de goma.
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169 - Un aparsio segin se reivimdica en
el punto 159, caracterizado por que el nimero de revo-
luciones de los mecanismos devenadores se gradia de ma~
ners que el producto terminado quede una vez devanado,
completemente & casi completemente libre de torsidn.

17¢ =~ Un aparaio segin se reivindice en
los puntos 152 y 169, caracierizado por que el hilo se
termina y vulcaniza en los aparatos devanadsres duran-

te el devanado,

189 - Un saparato perse febricar hilos de
gome o0 estructuras anilogas.

Tel y como se ha descrito en la liemoria
que entecede, representado en el dibujo que se zcompalia
y con los fines gque se han especificado.

Esta Memor ia consta de qguince hojss es-

crites por una sola cara,

Medrid, 14 de febrero de 1934§.

P. A, 7
Alberto do Elzabmiu

Chy/'s - 15 -
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