MEMORIA DIESCRIPTIVA
que se acompafia

a la solicitud de

una PATENTE DE INVENCION, por VEINTE A0S en Espafia
a favor de
Don. Luis Oreste GIAREITA PFREZ, residente en Madrid,
calle de Ferrer del Rio No. 23 (hotel)
por

»PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN PRODUCTO QUINICO
INDUSTRIAL PARA EL ENDURECIMIENTC O CEMENTACION DE
ACEROS Y HIERROS DE TODAS CLASES».
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Tratase de un procedimiento que da por resultado
un producto quimico industrial para el endurecimiento
o cementacidén de hierros y aceros de todas clases en
plazos de tiempo muchisimo méds cortos que los conoci-
dos hasta la fecha, y con ventajas considerables que

luego se indicaran.
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; 1o productos que se indican y en las proporciones que;
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Bl procedimiento referido consiste esencialmente %
en someter en un recipiente v a la accibn del fuego, ;
tambien se mencionan:

Cianuro potdsicoeeeeeereeeesenenes. 72,500 partes;

Prusiato amarillosescsiececeesss.es 5800 »

Sal de amoni@COeseeeesececsoanseees 4,300 =

Sal de acederas.iscscsseionsccecases 3,600 »

Alcanfore e eeierieiieriesencenanans 0.700 »

NaftalinGeeeeeesesesecsecsocnseanes 4,300 =

Aumbre.s. e ie i it innincecnannanss 7,200 »

AZU T ieiiireciesnnscnnssneenees 1400 7

Sulfuro de aliloseseereevseverennes 0,200 o

Zotal.......100.000 partes

Para ello, se introduce en un recipiente puesto i
al fuego y a una temperatura de 700 a 1.000 grados, el%
cianuro potésico hasta que se licta, y luego se echan ;
cada uno de los demés componentes, tambien hasta que
se funden. Resulta asi una mezcla incandescente que se%

saca del fuego, vy se moldea en trozos de tamafio y forma

 varisbles y se solidifica. Estos trozos se envasan con-

. " . s
venientemente y quedan asi preparados para la venta.

s muy importante hacer constar que, aunque la
férmula mencionada se compone de los elementos que que
dan expresados, las proporciones en que estos elemen-
tos se mezclan pueden variar, sin que se modifique el

ri . . - /7
espiritu de la presente invencion.

Con el mencionado producto es posible obtener en
pocos minutos, y sin mas elementos que un crisol de
hierro fundido y una fragua corriente, una perfecta
cenentacién, de la profundidad de penetracidn que se

quiera, en toda clase de piezas de hierro y acero que
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entren en el crisol de que se disponga.

%1 modo de usar el producto referido, es el si-
gu{ente:

Las piezas a cementar, se colocan cerca del fue-
go de la fragua, para que pierdan su natural frialdad.
Aunque se calienten bastante, no importa, sino que me-
jora la cementacidn. Dentro de un crisol de hierro funm
dido, preferiblemente nuevo, dentro del cual quepa holl
gadamente la pieza a cementar, se mete el cemento Té-
pido tal como lo suministramos. Se mete entonces el
crisol en la lumbre de la fragua y se le da calor. En
pocos minutos el producto se funde y convierte en un
1iquido que para estar en su punto debe llegar a tomar
el color rojo cereza claro. Entonces las plezas a ce-
mentar, stadas con un alambre hierro recocido (no gal-
vanizado, que se funde) se introducen dentro del pro-
ducto 1liquido, de forma que la pieza quede completamen
te sumergida y tapada por el producto liquido. Desde
ese momento se empiezan a contar los minutos que por
regla general (segun la calidad de los materiales que
se cementan) debe ser un minuto por cada milimetro de
espesor que tenga la pieza. Transcurridos los minutos
debidos, se tira del alambre para sacar la pieza del
bafio, v segun la calidad del material que sea, se echa
directamente en agua -o en aceite y luego agua- o di-
rectamente en aceite. La cementacidén habri sido per-
fecta si se ha tenido cuidado de que el producto li-
quido hava conservado siempre el color rojo cereza cla
ro.

Las piezas cementadas habran adquirido una dureza
exterior enorme, pero en su interior conservaran y me

joradas, sus caracteristicas particulares de resisten
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cia y elasticidad.

Se quita del fuego el crisol, que se taparé pa-

ré(que no entren impurezas o agua que perjudicarian
§ al producto, que se enfria y solidifica y quedaréa
dispuesto para volver a ser usado tantas veces como
sea necesarlo o deseado.

Las ventajas del producto objeto de la patente

que se solicita, son las siguientes:

&.- No hace falta horno, ni caja para polvos de

cementar ni nada de las costos{simas instalaciones pa
ra cementar que hasta hoy eran imprescindibles, con
~las que se conseguia escasa penetracidén y como al sa-

lir las piezas, indefectiblemente estaban picadas 1

oxidadas, o torcidas o deformadas, era imprescindible

rectificarlas con lo que en las partes rectificadas

desaparecia la cementacidn, quedando por lo tanto la

. pieza en unos sitios cementada y en otros sin cemen-

?tar.

| 28 .~ Sin mas elementos que una fragua corriente,

i
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|

el producto consigue en pocos minutos una penetracidn
y dureza muy superiores a las que se obtenian después
~de muchas horas y cuidados vigilantes con los antiguos
iprocedimientos.

| 38,.~ No deforma, ni tuerce ni encoge absolutamen-
‘te nada ninguna pieza, por delicada gque sea, pudiéndo-
ise, pues, cenentar las piezas, estando éstas a las me-
;didas exactas a que deberian quedar después de rectifi
{carlas, con los antiguos sistemas.
% 48 .~ Las piezas cementadas adquieren una presen-

tacidn maravillosa de cromado, si después de cementadas

icon el producto se les d4 una pasada con la pulidora o
|

Een el torno con tela esmeril muy desgastada.




105

110

115

120

125

130

veces como se quieras, sin perder nada de sus maravi-

racteriza porque en un recipiente puesto al fuego en-

hasta que se funden. Estos productos son los siguien-

52 ,- Afectuada la cementacidn se retira el cri-
sol del fuego, se enfria el producto que se solidifi

ce/y queda dispuesto para volver a ser usado tantas

llosas propiedades y resultados.

n restmen, la TATEVTE DR INVENCION que se solici
iR I4 . . . . - - |
ta, recaerd sobre las reivindicaciones siguientes:
1l.- Procediriento de fabricacidn de un producto
quimico industrial para el endurecimiento o cementa-

-/ . A
cidn de aceros y hierros de todas clases, que se ca-

tre 700 y 1.000 grados, se introducen los productos

que se indicen a contimuacidn, uno después de otroy !

tes:
Cianuro potasiCOeeceescsseecsces. 72.000 partes.
Prusiato amarillo...ccceeeeseess.s  0.800 7
Sal de amoniacOeeeeececscsccacees 4,300 -
Sal de acederaSeececsccescscsesses 3,600 »
Alcanforeeeecececeascacsascanenss 0700
NaftalinGeeeeeeescsccccasssecsaes 4,300 »
AlUMDTE v eeeeecacsenscoscansesaes 1200
AZUT T € eeeceoncenaasssscscnsonses L1400 #
Sulfuro de @aliloeceecsacencacnnee___0.200 »

!
Total,...... 100.000 partes.

Las proporciones en que estos productos se combinan
pueden varias ligeramente, siempre dentro del espiritu
de la invencidn.

2.~ Procedimiento de fabricacidén de un producto

quimico industrial para el endurecimiento o cementa-
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cidn de aceros y hierros de todas clases que se carac
teriza porque resulta de la combinacidn referida una

mez#la incandescente que se saca del fuego, y se mol- |

dean en trozos de tamaiio y forma variables y se soli-

difican, envasédndose los trozos v quedando asi{ prepa-

|
rados para la venta. |
3.~ Procedimiento de fabricacidn de un producto |

P . ' N . . I
quimico industrial para el endurecimiento o cementa- |

cidn de aceros y hierros de todas clases que se carac \
teriza porque el producto referido consigue en pocos |
|

minutos una perfecta cementacidn, de la profundidad

y penetraecidn que se quiera, en toda clase de piezas

de hierro o acero que entren en el crisol de que se
disponga, efectuindose esta cementacidén de la manera
que queda descrita en el texto de esta memoria, pudien
do tambien en este caso variar el procedimiento segin |
aconsejen las necesidades de la operacidn desde un pun
to de vista técnico.

‘ 4,- Se reivindica, por Ultimo, como objeto sobre
el gue ha de recaer la patente de invencidn que se so-

licita por veinte afios en Espaila,

pPROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN PRODUCTO QUINICO
TNDUSTRTAL PARA EL ENDURECIEIENTO O CEXENTACION DE ACE
ROS Y HIERROS DE TODAS CLASES~.

Todo conforme queda expresado en la oresente memo-

ria, que consta de seis hojas escritas a néquina por uns
%Ola cara.

fadrid, 13 de Febrero de 1930.
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Exp. ne. 137.231

Excmo. Sefor:

Don 4lfonso Ungris y Gaggallo, abogado, agente Oficial
de la Propiedzd I[ndustriel, cole.iedo, con doggcilio en
esta Capital, Vil.anuevea, l<, en nowbre y representacién
de bn. Luis Oreste GIARETTA PEREZ, cuya sutorizacidn ten-
S0 acreditaua en el expedlentc de ls putente de invencidn
ne. 137.231, a V. E. atents y respetuosamentg expone:

Que,el soliciter el expediente ue le patente ae ig-
vencidn n®. 137.231 se couetieron errores de lorma en las
wmewories, errores gue no, alteren le gsencialiuvad de la
miswia y con objeto ue que la concesidon receiga con las wme-
morias rectificadas les acowpefio & le presente lustancie
&si como los derechos correspondieutes y por ello,

SUPLICO & V. E. se digne aer las Jdrdenes oportunss & Iin de
que sean unidas las weworiss aajuntas &l expeuiente ue N
lc patente ne. 137.231 y en su die se gcuerde su concesion.

¥s justicia que espero uerecer ae Vs he cuys viaa se
prolon_ue wuchos gios. .

Medria, 19 de febrero de 1935

ALFONSO, UNGRIA
DeDe

Excmo. Sefior winistro ac Inuustrie y Cowerclo.
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