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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña 

a la  s o lic itu d  de

una PATENTE DE INTENCION, por VEINTE AÑOS en España

a favor de

Don. Luis Oreste GIARETTA PEREZ, res iden te en Madrid, 

c a l le  de Perrer de l R io No. 23 (h o te l)

por

«PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN PRODUCTO QUE/NCO 

INDUSTRIAL PIRA EL ENDÍJRECIMIENTO 0 CEMENTACION DE

ACEROS Y HIERROS DE TODAS CLASES».

« . —•.. . * _ _

Trátase de un procedimiento que da por resu ltado 

un producto químico in d u s tr ia l para e l endurecimiento 

o cementación de h ierros  y aceros de todas clases en 

plazos de tiempo muchísimo más cortos que los conoci­

dos hasta la  fecha, y con ven ta jas considerables que 

luego se indicarán.
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El procedimiento r e fe r id o  consiste esencialmente S 
: en someter en un rec ip ien te  y a la  acción del fuego, ¡

* j
lo s  productos que se indican y en las proporciones quej 

10 ¡i también se mencionan:

Cianuro p o tás ico ...................................  72.500 partes;
I!
!¡ Prusia to  am arillo .................................  5.800 »i i

Sal de amoniaco.......................................  4.300 » ,

Sal de acederas.......................................  3.600 »

15 A lcan fo r................................................... 0.700 ”

N a fta lin a ...................................................  4.300 ”

Alumbre.......................................................  7.200 »

A zu fre.........................................................  1.400 »

Sulfuro de a l i l o ...................................... 0.200 »

20 ! T o ta l............ 100.000 nartes:

'! Para e l lo ,  se introduce en un rec ip ien te  puesto j

: a l fuego y a una temperatura de 700 a 1.000 grados, el!

: cianuro potásico  hasta que se licú a , y luego se echan ; 

cada uno de los  demás componentes, también hasta que ' 

25 ;i se funden. Resulta así una mezcla incandescente que se¡
: i
! saca del fuego, y  se moldea en trozos de tamaño y formh 

va r iab les  y se s o l id i f ic a .  Estos trozos se envasan conf

! venientemente y quedan as í preparados para la  venta.
¡i

Es muy importante hacer constar que, aunque la  ; 

30 ü fórmula mencionada se compone de lo s  elementos que que 

;; dan expresados, las proporciones en que estos elemen- 

i! tos se mezclan pueden va r ia r , s in  que se modifique e l  

e sp ír itu  de la  presente invención.

Con e l  mencionado producto es pos ib le  obtener en; 

35 i| pocos minutos, y  s in  mas elementos que un c r is o l de

¡I h ie rro  fundido y una fragua co rr ien te , una p erfec ta
.¡
i cementación, de la  profundidad de penetración que se
i¡
;j quiera, en toda c lase de piezas de h ie rro  y acero que



40

45

50

55

60

65

70

-  3 -

entren en e l c r is o l  de que se disponga.

E l modo de usar e l  producto r e fe r id o , es e l s i ­

gu iente:

Las piezas a cementar, se colocan cerca de l fue­

go de la  fragua, para que pierdan su natural fr ia ld a d . 

Aunque se ca lien ten  bastante, no importa, sino que me­

jo ra  la  cementación. Dentro de un c r is o l  de h ierro  fun 

dido, preferib lem ente nuevo, dentro d e l cual quepa hol 

galamente la  p ieza  a cementar, se mete e l  cemento rá­

pido t a l  como lo  suministramos. Se mete entonces e l  

c r is o l  en la  lumbre de la  fragua y  se l e  da ca lo r . En 

pocos minutos e l  producto se funde y con vierte  en un 

líqu id o  que para estar en su punto debe l le g a r  a tomar 

e l  co lo r  ro jo  cereza c la ro . Entonces las p iezas a ce­

mentar, atadas con un alambre h ie rro  recocido (no ga l­

vanizado, que se funde) se introducen dentro de l pro­

ducto líq u id o , de forma que la  p ieza  quede completamen 

te  sumergida y tapada por e l  producto líq u id o . Desde 

ese momento se empiezan a contar los minutos que por 

reg la  general (según la  ca lidad de los  m ateria les que 

se cementan) debe ser un minuto por cada m ilím etro de 

espesor que tenga la  p ie za . Transcurridos los minutos 

debidos, se t i r a  d e l alambre para sacar la  p ieza  del 

baño, y según la  ca lidad d e l m ateria l que sea, se echa 

directamente en agua -o  en a ce ite  y  luego agua- o d i­

rectamente en a c e ite . La cementación habrá sido per­

fe c ta  s i se ha ten ido cuidado de que e l producto l i ­

quido haya conservado siempre e l  co lo r ro jo  cereza cía 

ro .

Las p iezas cementadas habrán adquirido una dureza 

e x te r io r  enorme, pero en su in te r io r  conservarán y me 

joradas, sus ca ra c te r ís t ic a s  particu la res  de res is ten
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c ia  y  e la s t ic id a d .

Se gu ita  del fuego e l c r is o l ,  que se tapará pa­

ra  que no entren impurezas o agua que perjud icarían  

a l  producto, que se e n fr ia  y s o l id i f ic a  y quedará 

dispuesto para vo lv e r  a ser usado tantas veces como 

sea necesario o deseado.

Las ventajas del producto ob jeto  de la  patente 

que se s o l ic i t a ,  son las sigu ien tes:

I a . -  No hace f a l t a  horno, ni caja para polvos de 

cementar n i nada de las costosísimas insta lac iones pa 

ra  cementar que hasta hoy eran im prescindibles, con 

las que se conseguía escasa penetración y como a l sa- 

| l i r  las p iezas, indefectib lem ente estaban picadas u 

oxidadas, o torc idas o deformadas, era im prescindible 

r e c t i f ic a r la s  con lo  que en las partes re c t if ic a d a s  

desaparecía la  cementación, quedando por lo  tanto la
i
, p ieza  en unos s it io s  cementada y en otros sin  cemen­

ta r .

2a . -  Sin mas elementos que una fragua co rr ien te , 

e l  producto consigue en pocos minutos una penetración 

¡y  dureza muy superiores a las  que se obtenían después
l
de muchas horas y cuidados v ig ila n te s  con los  antiguos 

procedim ientos.

3a .-  No deforma, ni tuerce n i encoge absolutamen­

te  nada ninguna p ieza , por delicada que sea, pudiéndo-

|se, pues, cementar las p iezas, estando éstas a las me-
i
didas exactas a que deberían quedar después de r e c t i f i  

|carlas, con los  antiguos sistemas.

4a .-  Las p iezas cementadas adquieren una presen­

ta c ió n  m aravillosa  de cromado, s i después de cementadas 

¡con e l  producto se le s  dá una pasada con la  pu lidora o
I
jen e l  torno con t e la  esm eril muy desgastada.
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5&.- Efectuada la  cementación se r e t ir a  e l  c r i ­

so l del fuego, se en fr ia  e l  producto que se s o l i d i f i  

105 ; ca^y queda dispuesto para v o lv e r  a ser usado tantas 

veces como se quiera, s in  perder nada de sus maravi­

llo s a s  propiedades y resu ltados.

110

115

| N O T A

j En resumen, la  PATEETE DE IíJVEECION que se s o l ic i

ta , recaerá sobre la s  re iv in d icac ion es  s igu ien tes :

¡| 1 ,- Procedimiento de fab ricac ión  de un producto
11
|¡ quimico in d u s tr ia l para e l endurecimiento o cementa-
¡

Ü ción de aceros y h ierros de todas c iases, que se ca-
I

ra c te r iz a  porque en un rec ip ien te  puesto a l fuego en­

tre  700 y 1.000 grados, se introducen los  productos 

| que se indican a continuación, uno después de o tro  y 

! hasta que se funden. Estos productos son los s igu ien ­

tes:

120 ! Cianuro p o tá s ic o .. .

Prusiato a m a rillo .. . . .  5.800 n

1 rlp prnorn «no. - - - . . .  4.300 n

Sal de a ced e ra s .... . . .  3.600 7 7

A lcan for.................... 0.700 7 t

125 ¡ N a fta lin a .................. . . .  4.300 77

i;
Alumbre...................... . . .  7.200 7 7

A zu fre ........................ . . .  1.400 7 7

Sulfuro de a l i l o . . . 0.200 7 7

T o ta l . . . .

130 i : Las proporciones en que estos productos se combinan | 

pueden varias  ligeram ente, siempre dentro de l e s p ír itu  

de la  invención.

2 .- Procedimiento de fab ricac ión  de un producto 

quimico in d u s tr ia l para e l  endurecimiento o cementa- 1
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ción de aceros y h ierros de todas clases que se caraj3 

t e r iz a  porque resu lta  de la  combinación r e fe r id a  una ¡ 

mezcla incandescente que se saca del fuego, y  se mol- ¡ 

deán en trozos de tamaño y forma va r iab les  y se s o l i -  ¡ 

d if ica n , envasándose los trozos y quedando así prepa- j 

rados para la  venta. |

3 . -  Procedimiento de fab ricac ión  de un producto i 

químico in d u s tr ia l para e l  endurecimiento o cementa- j 
ción de aceros y  h ierros de todas clases que se carajc I

* i
t e r iz a  porque e l  producto r e fe r id o  consigue en pocos j

1
minutos una p e r fec ta  cementación, de la  profundidad ¡

y penetración que se quiera, en toda c lase de p iezas ! 

de h ie rro  o acero que entren en e l c r is o l  de que se 

disponga, efectuándose esta  cementación de la  manera ' 

que queda d escrita  en e l  tex to  de esta memoria, pudien ; 

do también en este caso va r ia r  e l  procedimiento según ¡ 

aconsejen las necesidades de la  operación desde un pun ’ 

to  de v is ta  técn ico .

4 . -  Se re iv in d ic a , por u ltim o, como ob jeto sobre 

e l  que ha de recaer la  patente de invención que se so- 

L ic ita  por ve in te  años en España,

»PROCEDIMIENP0 DI FABRICACION DE TIN PRODUCTO QUIMICO 

[NEQSTRIAL PARA EL ENDURECIMIENTO 0 CEU EN? ACION DE ACE 

ROS T HIERROS DE TODAS CLASES».

Todo conforme queda expresado en la  presente memo­

r ia ,  que consta de se is hojas escr ita s  a máquina por una 

trola cara.

Madrid, 13 de Febrero de 1935.

j
r  ¡



Exorno. Señor:

Don Alfonso Ungria y G-aj’ga l lo ,  Abogado, Agente Oíicia.l 
de la Propiedad Industrial, co le0iado, con domicilio en 
esta Capital, Vil^anueva, 12, en nombre y representación 
le  Dn. Luis Oreste CIaRETTA PEREZ, cuya autorización ten­
go acreditada en e l expedienta do la patente de invención 
nfi. 137.231, a V. E. atenta y respetuosamentg expone:

Que a l s o l ic i ta r  e l  expediente ue la patente ae m$- 
vencion ns. 137.231 se cometieron errores ae forma en las 
memorias, errores que no. alteren la esencialiuad de la 
misma y con objeto ae que la concesión recaiga con las^me­
morias rectificadas las acompaño a la presente instancia 
asi como los derechos correspondientes y por e l lo ,

SUPLICO a V. E. se d i0ne dar las o'rdenes oportunas a f in  ae
que sean unidas las memorias adjuntas a l expediente ue  ̂
la patente ns. 137.231 y en su dia se acuerde su concesión.

Es ju st ic ia  que espe.io merecer ae ?. E. cuya vida se 
prolon0ue muchos años.

Madrid, 19 de febrero de 1935

Excmo. Señor Ministro a o Industria y Comercio.
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