MEMORIA DESCRIPTIVA,

de una petente de invencién por 20 afios por UK PROCEDIMIENTO DE
CURVADO DE CHAPAS METALICAS,CILINDRICAS O DE OTRA FORMA CUAIQUIERA.-

Comprendida en la clase 14 del nomenclator oficial,

a favor de

SOCIEDAD ESPANOLA DE CONSTRUCCIONES BABCOCK - #ILCOX .-

B I L B A O

BEREISCXEDIAIX TN

1l Para efectuar esta operscién industrialmente se conocen diver-
808 procedimientos, en caliente & en frio para cads uno de los cus=
les es preciso utilizar une mfquina adecuada, pero todo el que es~
tudie el asunto se darf cuenta répida de que todas y cada uns de

5 las mfquinas correspondientes a los sistemas ya conocidos tienen
unos limitee precisos tanto para el difmetro interior menor, como
para el espesor, longitud y forma de trabajar en frio, totalmente
calentamdo o por calentamientos sucesivos,

En los casos anteriores estan comprendidos los procedimientos

10 oldsicos de rodillos (horizontales y certicales), curvado por
traceidn longitudinsl de una sola vez o por treocién transversal
en cuatro 4 mas golpes en los que el sentido de la traccién se re-
fiere al eje del cilindro o prima a formar,

Otro procedimiento clfsico conocido es formar el combado de
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las chapes por series de parejas de rodillos de eje normal al de
ln pleza a formar que van efectuande el combado rareial pero su-
ocesivamente haata dar a la chapa la forme requerida,

El procedimiento que constituye el objetc de la patente de ine
veneifn a que se refiere la presente memoria, efsotus el eurvedo,
combado o doblado de chepas metdlices en frio aplicands a la cha-
P* oolooads sobre una matriz, que puede per ignal a la mitad de
la plezh & ocwrvar o menos de dicha mitad, unn gerie de presiones
sobre gensratrices pasando la chapa por diversas formes sucesivas
de las que Be indican en les figures 1,2, y 3,

En el caso de emplesr matriz igual & 1= mitad de la pileza a
ourvar, la forma serf i1gusl & la indioceda en la Tigura 4,

El nfimero de generatrices sobre las que se splioa el eefuerzo
puede ser variadle, dependiendo su nimero de los gruesos y snchos
de 1l chapa a deformayr,

Los movimientos transversales Y longituiinsles g que hay que
someter la chapa pares su deformecién completa, pueden ser efeating
dos meodnicamente o a meno, segun el pio de chapa o el nimerc de
ohepas de igual tamafio o deformar,

Iz. forme de la matriz depende del difmetro y espesor de 1a
chapa & deformar J permite oirvar longitudes indefinidas; aei Mise
RO secciones dis¥intas de la circular mediante la aplioasidn de
la presién sobre generatrices adeousdas,

Una vez que la chape tiene 1a forma de 1a figura 3 4 ge 1a

figura 4 se olerran las shapas entre matrices que dan le dimensidn

definitive de la Pleza a cerray dejando una forma verfecta de acuex

do con las neoesidedes que haya de llenar 1a pieze a fadricar,

Este segunda y ‘ultima operasién permite tambien survar lone
€ltudes indefinidas Yy 8eeciones
oulsy,

trensversales distintas @e 1a oire

Bl procedimiento desorito tiene 1a ventaja de poder ser
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aplicado pars ourvar chapas de cualguier didmetro, espesor y
(longitun J en ouslquier sclase de acero ¢ otro metal disponiene
do de una sola méquins,

Otra ventaja del sisteme patentado es la de ser musho mds
esconémico de instalscilén por abarcar $odos los tamafios uns
soln mfquins,

E 0T A

En la presente patente de invenoidn por 20 sfos que se
solieits pomo de nuestra propis invenoiln reivindicsmos lo
signiente; |

18 ,=Un procedimiento de curvado de chapes metflicas,ocilin.
drioas 0 de otra formm oualquiera; por efectuar el eurvedo,con
bado 0 dodlado de chapas metalions en frio aplisando a le che
P& colcoada sobre una mstriz, que puede aser iguml a 1la mitad
ée ls piema a eurvar o menos de dicha mitad, por uns serie de
presiocnes sobre generatrices pasando la chaps por diverces
formes sucesivas de las que se indican en las figuras 1,2 y 3,

28 ,«Un procedimiento de ourvado de chapas metdlicas,oi-
lindriocas 0 de otra forma oualgulers, reiviniiosdo por los
movinientos trensversales y longistulinsles a que hay que sone.
ter la chapa pars su deformmcién eomplete, que pueden ser
efestundos meoaniscamente o & mano, segun el tipo de chaps o
el numero de chapas de igusl tamafio a deformey,

32 y d14ima, cedimient ado de o s_metd-

ioa ioas ¢ de otrs } tal y oomo se
deworide en la presente memorias Y planos que se agompaiisn.
Madrid 18 de Junio de 1935

LUIS ¥® DE ZTURZUREGUI.
Por poder,

= _Laudbteir
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Ilmo, Sr, Jefe del Ragistro de lsa Propiedad Industrisl,

Don Imis M2 de Zunzunegui y Moreno, Abogado,Agente Oficial de la
Fropiedad Industrial, con residencis en Madrid Avenids Conde de Te-
fialver niénero 5, en nombre y representsciédn de la razdn Socisl
Sociedad Espsfiola de Construcciones Bsbeock Wileox, a V,I, con el
debido respeto expone:

Que con el fin d4e dejar subsanados los defectos gque motivaron
la suspensién de 1la patente nidmero 137,156 solicitada por misg re-
rresentados, adjunto pcompain nuevas memorias en las que se subhss-
na los defectos mencionados, por lo que

A V.I, suplice que una vez de conformidad se sirva ordenar la
concesidn de la patente ndmero 137,156,
Gracia gume espers marecer del racto rroceder de V,I, cuye vide
se conserve muchos afios,
Madrid 18 de Junio de 1935
LUIS M.® DE ZUNZUNEGUI
Par Podes.
revet"r—
@z
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