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de una patente de invención por 20 años por ÜH JROCEDIMIERTO DE 

CURVADO DE CHAPAS METALICAS,CILINDRICAS 0 DE OTRA PORMA CUALQUIERA.- 

Comprendida en la clase 14 del nomenclátor oficial.

a faror de

SOCIEDAD ESPAtOLA DE 0Q1TS TRUC CIPRES BABCOCK - .ÍILOOI .

B I L B A O
St m m  m m sss same asmnaa

1 Para efectuar esta operación industrialmente se conocen diver­

sos procedimientos, en caliente ó en frió para cada uno de los cua­

les es preciso utilizar una máquina adecuada, pero todo el <iue es­

tudie el asunto se dará cuenta rápida de <iue todas y cada nwa de 

5 las máquinas correspondientes a los sistemas ya conocidos tienen 

unos limites precisos tanto para el diámetro interior menor, como 

para el espesor, longitud y forma de trabajar en frió, totalmente 

calentando o por calentamientos sucesivos.

En los casos anteriores están comprendidos los procedimientos 

10 clásicos de rodillos (horizontales y corticales), curvado por 

tracción longitudinal de una sola vez o por traoción transversal 

en cuatro ó mas golpes en los aue el sentido de la traoción se re­

fiere al eje del cilindro o prima a formar.

Otro procedimiento clásico conocido es formar el combado de
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16 laa chapas por series de parejas de rodillos de eje normal al de 

la ¡Pieza a formar que van efe otilando el oombado parcial pero su» 

ceslvamente hasta dar a la ohapa la forma requerida*
SI procedimiento que constituye el objeto de la patente de in­

vención a que se refiere la presente memoria* efectúa el curvado, 

20 combado o doblado de chapas metálicas en frió aplicando a la cha­

pa oolooada sobre una matriz, que puede ser igual * la mitad de 

la pierna a curvar o menos de dicha mitad, una serie de presiones 

sobre generatrices pasando la ohapa por diversas formas sucesivas 
de las que se indican en las figuras 1,2, y 3,

B5 Sn el oaso de emplear matriz igual a la mitad de la pieza a

curvar, la forma será igual a la indicada en la figura 4.

Si mlaero i. genoratrloes sobre les aue se «pilo» el eefuerao
puede ser veri»ble, dependiendo su nflnero de loe gruesos y «mohos 
de la ohapa a deformar*

30 ios movimientos transversales y longitudinales « que hay que 

someter la chapa para su deformación completa, pueden ser efectúa* 

dos mecánicamente o a mano, según el pío de ehapa o el ntSmero de 
chapas de igual tamaño a deformar%
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la forma de la matriz depende del diámetro y espesor de la

ohapa a deformw , permite airear longitud., indefinidas, asi ala. 
~  sa.ci.nes distintas d. 1. circular aadiante „  apUaaal^ da 
la presión sobre generatrices adecuadas*

* “  ™  *  °h'** « " »  1* *>rma de 1. «,-cra a 6 de la

f r* * "  *u r r “ u e  °h & r M  entr* alea de la pies* a cerrar dejando un» foro» perfeota de aoue- 
do con la, neoesidade. «, haya da Henar la pies, a fabricar.

1 . „ SBt* 808M<U y 'UUÍBR peralte también curvar Ion-
'S 7 oeooionee traneversales dietintas *e la oir-

%o ornar.
B1 procedimiento descrito tiene le ventaja de poder ser
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aplicado para curvar chapas de cualquier diámetro, espesor y 
1 longitud y en cualquier clase de acero ti otro metal disponien­
do de una sola máquina.

Otra ventaja del sistema patentado es la de ser ancho más 
soonómloo de Instalación por abarcar todos los tamaños una 
sola máquina.

En la presente patente de invención por £0 años que se 
solicita pomo de nuestra propia invención reivindícanos lo
siguientej

1*,-TZn prseedlalento de curvado de chapas metálicas,cilin­
dricas o de otra forma cualquiera! por efectuar el curvedo,eos 
bado o doblado de chapas metálicas en frío aplleando a la cha­
pa colocada sobre una matrls, que puede ser Igual a la mitad 
de 1* pierna a aturar o menos de dicha mitad, por una serle de 
presiones sobre generatrices pasando la chapa por diversas 
formas sucesivas de las que se indloan en las figuras 1,2 y 3, 

£**-USa procedimiento de curvado de chapas metálicas,ci­
lindricas o de otra forma cualquiera, reivindicado por los 
movimientos transversales y longitudinales a que hay que some< 
ter la ehapa para su deformación completa, que pueden ser 
efectuados mecánicamente o a mano, según el tipo de chapa o 
el numero ds chapas de igual tamaño a deformar,

»• y óltlma, un procedimiento de currado de charas netft. 
lioas,cilindricas o de otra forma cualquiera i tal y como se 
desoribe en la presente memoria y planos que se acompañan.

Madrid 18 de Junio de 1935
LTTC8 M» DE ZTJEZUJ0SGT3X. Por poder.
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limo. Sr. Jefe del Registro de la Propiedad Industrial.

Pon luis M& de Zunzunegui y Moreno, Abogado.Agente Oficial de 1 
Propiedad Industrial, con residencia en Madrid Avenida Conde de Pe 
ñaIver minero 5, en nombre y representacián de la razón Social 
Sociedad Española de Construcciones Babcock Wilcox, a V.I. con el 
debido respeto expone:

Que con el fin 4e dejar subsanados los defectos que motivaron 
la suspensión de la patente número 137.156 solicitada por mis re­
presentados, adjunto acompaña nuevas memorias en las que se subsa­
na los defectos mencionados, por lo que

A ¥.1. suplica que una vez de conformidad se sirva ordenar la 
concesión de la patente número 137.156.

Gracia que espera merecer del recto proceder de V.I. cuya vida 
se conserve muchos años.

Madrid 18 de Junio de 1935 
LUIS M * DE ZUWZtlHEOUI


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



