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D. Paul Borowski, ciudadano alemén, residente en Barcelona
calle Elisa n? 7, solicita patente de invencidn para Espafia
y sug Colonias por 20 afios por Un nuevo procedimiento de fa-
bricacidn de tuercas para uniones, especialmente para wnidn
de juntas de carriles”, Clage 86,

Inventor D. Julius Timme.

El invento se refiere a un nuevo procedimiento de fabri-
cacién de tuercas especialmentepara tornillos de brida utili-
zablew en uniones de juntas de carriles.

Por dicho procedimiento se fabrica una clase de tuercas
que presentan ademas de un cambio sencillo una seguridad per-
fecta de unidén evitdndose una multiplicidad de particién.

Actualmente la unidn normal de juntas de carriles se efec-
tda mediante tornillos de brida y tuercas para las mismas
siendo retenidas mediante muelles anulares. Pero la préctica
demuestra continuamente que esta forma de asegurar las tuer-
cas, no es suficiente para afianzarlas eficazmente y aungque
se han hecho las mas variadas proposiciones para proteger
esta unién contra un aflojamiento a causa de las sacudidas
continuas a las que es sujetada esta unidn por el paso cons-
tante de trenes se dificulta grandemente la solucidn proble-
ma. Se ha provurado una particidn del seguro y aun con
construcciones complicadas, pero no se ha podido utilizarlas

en la préctica poe dificultarse de esta manera la construc-



- 137105

cién de la unidn que debe ser sencilla y por tener gque con-
<0 siderar igualmente el hecho de que dicha unidn estéd expuesta
cong{hgamente a la intemperie, a la lluvia¥ a la nieve debien-
do quedar completamente inalterable en este sentido.
» En el invento se gale de la idea de que tanto las tuercas
como los seguros deben obtenerse sin particidn y preferentemen—
<5 te en el caso de que se utilizan tornillos de brida.

De otra parte se ha comprobado que seguros por friceidn
eldsticog han dado un resultado excelente . El invento se ha
fundado en este hecho formando tuercas de cualquiera forma
y tamafio practicando en ellas, cortes, incisiones § lenglie-

30 tas que se colocan emelasticamente en las espiras de la ros-
ca al ser atornillada la tuerca, evitando de esta manera un
aflojamiento de la tuerca.

En el dibujo adjunto se ha presentado a guisa de ejem-
plo dos formas de una tuerca fabricada segin el procedimien-
to objeto de esta invencidn.

Figura 1 y 2 una forma de ejecucidn de una tuerca oh-

tenida segdn el procedimiento de fabricacién objeto de este in-

vento en vista frontal y plantea.
Figura 3 la misma forma de ejecucidn en corte
40 Figuras 4 y 5 una segunda forma de ejecucidn en vista
frontal y planta.

En las figuras 3-% son 1 la tuerca colocada en el perno
del tornillo propiamente dicho -2-., Para fabricarla se cons-
truye una tuerca de cualquiera forma y tamafio deseado u se

45 aplican despues por medios apropiadosincisiones 4 cortes 3,4
y 3’=4* formdndose lengilietas que abrazan varias espiras de 1la
rosca obrando como un muelle de presidn.

En las figuras 4 y 5 se presenta una tuerca 5 fabricada
igualmente de cualgquiera forma & tamafio practicandose en ella

00 despues ranuras & incisiones & cortes 6-6’ de tal manera que

las lenglietas asi formadas sean puntiagudas, lo que simplifi-
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ca bastante la fabricacidn de dichas tuercas.

Para impedir gque penetren en las ranuras, incisiones §
corqps practicados antes de la utilizacidn de la tuerca cuer-
pos exirafios § suciedades que podrfan debilitar la elastici-
dad de las lengiietas, se llenardn dichas partes,yde una masa
semilfquida & pastosa que al mismo tiempo de impedir la entra-
da de cuerpos extrafios ¢ suciedades, evita simultaneamente
la oxidacidén. Como masa de relleno se utilizardu grafitos
8 substancias similares.

En esta forma de ejecucidn segdn el procedimiento de fa-
bricacibn, objeto de este invento, las tuercas asi obtenidas
servirdn preferenueqente para tornillos de brida, pero tam-~
bien para tornillos en general utilizables para la unidn de
cualquiera clase de piezas de maguinaria & de construccidn
que se hallan expuestas a la intemperie, ya gque impedirdn
completamente una oxidacidn y por lo tanto el aflopamiento

de la unidn.

NOTA

La patente de invencidn cuyo privilegio se solicita pa-
ra Espafia y sus Colonias, deberd recaer en Un nuevo pro-
cedimiento de fabricacidn de tuercas para uniones, especial-
mente para unidén de juntas de carriles” siendo lo que se
declara como nuevo y de propia invencidn lo siguientef

12 Un nuevo procedimiento de fabricacidn de tuercas para
uniones, especialmente para unidn de juntas de carriles” ca-
racterizado por el hecuo de que despues de fabricadas las
tuercas de cualquiera forma y tamafio, se practican por cual-
guier medio apropiado incisiones & cortes en ellas obtenidn-
dose lenglietas eldsticas que impiuen el alfojamiento de las
tuercas fabricaaas segin el procedimiento de fabricacidén

descrito,.
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29Un nuevo procedimiento de fabricacidén de tuercas para
uniones, especialmente para unién de juntas de carriles” se-

85 gdl yeivindicacién l, caracterizado por el hecho de que las
incisiones, ranuras § cortes practicados se llenen de una ma-
sa semilfquida & pastosa que servird para evitar la entrada de
suciedad & cuerpos extrafios y una oxidacién aunque estén ex—
puestas las piezas de unidn a la intemperie.

90 32 Un nuevo procedimiento de fabricacién de tuercas para
uniones, especialpente para unién de juntas de carriles”tal
como se ha descrito y demostrado en los dibujos adjuntos.

Consta de 4 hojas mecanografiadas en una sola carae.
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Barcelona 22 Enero 1935
Jusn B. Renter RiZaure
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