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sitivo de cierre en combinacién con un recipiente que -
tiene una presidn in%e;ior superior a la atmosférica o
inferior a la atmosférica y cuyo recipiente esté provis—:
to de un reborde vuelto hacia el interior en la regidn
de su abertura.

Ha sido sugerido un cierre de este tipo en_ -
la Patente belga numero 666.263. El recipiente mostrado. -
en esta Patente tiene, segin es el caso también de acuegL;
do con el presente invento, un reborde vuelto hacia el

o

interior en la regidon de su abertura. Ademés, el cierre:fw_
tiene una parte de tapa y una parte obturada tubular, la
cual esth provista de una pestafna en su extremo vuelto
hacia el interior del recipiente de una manera qgue corfé§
ponde a una realizacion preferida del presente invento.

Se pretende obtener la estanqueidad del recipiente por

la presidon de aplicacidon entre el borde afilado del re~
borde y dicha pestaina.

Con el fin de aumentar la estanqueidad del
dispositivo de cierre todavia nas, se ha propuesto: median
te la solicitud sueca namero 3630/65 asociar con la par-
te tubular un anillo de cierre que tiene una seccidn en
forma de triangulo, el cual est& dispuesto para aplicar-
se con accion de cierre a una superficie del reborde --
vuelto hacia el interior. Mediante esta disposicidn se
ha conseguido eliminar la pérdida pura, es decir impedir
que el gas se escape entre la cubierta y la superficie
interior del cuello del recipiente.

Esté previsto que el cierre esté hecho pre

feriblemente de polietileno o una clase similar de mate—:
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rial plastico. Como la mayor parte de los gases tienen

. cierta capacidad para difundirse a través del polietile-
é no, como por ejemplo.élhbiéxido de carbono, hay que te-
ne;‘en cuenta siempre cierta pérdida de gas a pesar de lo_u;F
5  eficaces que se hagan los medios de estanqueidad. Se ha
i descubierto mediante ensayos que una parte relativamente .-
grande del gas difundido pasa a través de dos pequeiias
regiones de la cubierta, que tienen un espesor reducido.
{ Estas regiones estén definidas por una parte por el ani-
10 ! llo de cierre citado, probablemente especialmente en la y ’
parte de vértice del anillo de cierre, y por otra partevti-
! por la regidn de indicacidn de apertura,
Por consiguiente un primer objeto del pre-
- ‘ sente invento es reducir la difusidén citada al mismo tieg‘

15 ! po que se mantienen las virtudes de las construcciones -

j previamente propuestas. Otro objeto es producir un cierre

el cual pueda volverse a cerrar al menos en cierto grado.
Estas demandas pueden satisfacerse aqui porque el cierre
incluye la siguiente combinacibn:
20 a) una primera parte tubular introducida
 en la abertura del recipiente hasta una posicion de fija-
cion;
) ; b) una segunda parte tubular en el lado in
. i terior de dicha primera parte tubular, estando en cone-
25 . xibn dicha segunda parte en su parte superior con dicha
primera parte y estando provista en su parte inferior de
una parte de tapa que cierra la abertura del recipiente;

c) Una ranura estrecha entre las partes tu
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30 d) medios para forzar las partes tubulares
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primera y segunda citadas a una presioéon de contacto mu-
tuo eficaz que elimina el intersticio de la ranura dentro
de una regidn anular: |
: Se haréan evidentes caracteristicas y venta4 ﬂ»

; 5 : jas adicionales del invento en la memoria descriptiva quef?::
% sigue con referencia a los dibujos que se acompaian, en
. los que: R
La figura 1 muestra una seccidén a través de’ -,

i un cierre de acuerdo con una primera realizacidn preferi-",
10 | da del invento; -

La figura 2 muestra el mismo cierre introdu- -

a

cida en la abertura de un envase; y
La figura 3 muestra a una escala algo mayof J
. ~ una parte de un cierre de acuerdo con una segunda realiég
15 | cibn preferida del invento.
En las figuras 1 y 2, 2 designa en general
un cierre que tiene un eje de simetria A. Ll cierre cons.
ta de dos partes separables, a saber, una parte tubular
é 5 prevista para ser fijada a la boca de la abertura del
20 % recipiente véase la figura 2, y una parte capaz deser
separada por desgarramiento y que incluye las partes 3a,

3b, 3c y 4. La conexidn entre las dos partes separables

| esté designada por 12. Para facilitar la operacidén de -

. . desgarramiento y asegurar que el desgarramiento se lleva
25 | a cabo en la region deseada, se dispone, una indicacién

de desgarramiento en forma de una muesca ll en la cone-

% xidn 12, La muesca ll se extiende en torno a la perife-

ria de la conexion 1l2.

El recipiente al que estad previsto que cie

30  rre el dispositivo consiste preferiblemente en una bote-
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lla de plastico con un material de relleno que producé
una sobrepresién interna, tal como cerveza u otras bebi-
das con bidoxido de cérgono. En la figura 2 se ha desig-
nado mediante 1 una parte del envase. El cierre esta pre
visto, en la realizacibén preferida del invento, para que“”
coopere con la parte superior del recipiente, es decir
la parte més prdxima a la abertura la cual est& disefiada...
de una manera especial. Esta est& incluida por consiguien -
te junto con el cierre en la construccidn del dispositi-:'
vo de.cierre. La figura 2 muestra como la parte SuPeriOP,;¢,
del recipiente, llamado en lo que sigue la botella, se '
extiende hacia el interior hacia el centro de la aberturg{l
ra de la botella y hacia abajo hacia el interior de la L
botella, de modo que se forua un reborde 6. Para gque seé"
capaz de absorber los esfuerzos existentes, el reborde 6
esté disefiado més grueso que el resto de la pared de la
botella. Mediante 40 se designa un refuerzo de la parte
de cierre del reborde. Para impedir que el cierre sea de
teriorado en la operacidén de taponado, la parte del re-
borde 6 contra la cual tendrad lugar preferiblemente el
deslizamiento entre el cierre y el reborde, esté ademés
redondeada. La parte redondeada estl designada por 41.

El cierre hermético del dispositivo de cie-
rre tiene lugar tanto entre un punto 7 del reborde 6 y
una superficie 23 de una pestafia 8 asociada con la parte

tubular 5, y sobre todo entre un anillo de cierre hermé-

tico triangular 30 de la citada parte tubular 5 y una su-
perficie 20 del reborde 6 vuelto hacia el interior.
De los restantes detalles mostrados en las

figuras, ha sido designada por 43 una ranura entre la par

6.5.68 -5—




L EAN/
v ek & L& »

ey

te tubular 5 que esté prevista para ser fijada en la a-
. bertura de la botella y un detalle tubular 3b de la par-

te de separacidn por ‘désgarre del cierre, y ha sido de-

signada por 34 una depresidén de la ranura 43 en la re- ng:
5 5 gién de la empufiadura de traccidén 4. La funcién de la S
{ depresién 34 y la funcidén de una muesca (no representa- . . iji

! da en las figuras) dispuesta en la parte 36 y que se ex , -

tiende desde la empufiadura 4 hacia la depresidn 34, es ~"°.
crear una conéentracibn de fuerzas de traccibn a una re
10 . gibén limitada de la conexibn 12 en la iniciacién de la
4 apertura del envase. |
Con el fin de que los esfuerzos en la co-
nexién 12 no puedan ser demasiado grandes en la opera--
cidén de taponado, ha sido formada ademls una parte sa--
15 ; liente 44 en la muesca ll y para reducir la presidn de
taponado necesaria se ha dispuesto un rebaje 45 en el
material. Mediante 10 se designa finalmente una pestafa
anular prevista junto con la pestaria 8 para retener la
. parte tubular 5 en la boca de la botella cuando ha sido
20 i separada la parte del cierre desgarrado.
Seg(in se ha mencionado en la introduécién
de la memoria descriptiva, la difusidn del gas a través

de la regidén 12 ser& considerable si no se llevan a cabo

- ; procedimientos preventivos. De acuérdo con el invento se .
25 f contrarresta la difusién bloqueando la circulacién de -

é gas a través de la ranura 43. De acuerdo con la realiza- -
% cidn preferida este bloqueo est& previsto que sea hecho

en conexidn con la operacidn de tapado y se lleva a cabo

en ella porque el diémetro menor de la parte tubular 3b

30 en la posicibén de fijacidn que la parte tubular exterior .
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O es oprimida hacia el interior en contacto con la parte’
tubular interior 3b. Gracias al hecho de que el reborde
6 es mas bien rigido: la deformacidon del reborde no seré
de importancia. En vez de ello la principal deformacidn L
tendra lugar en la citada parte tubular exterior 5. La
deformacidn incluye por una parte una compresioéon dirigi-f}“
da en general radialmente y por otra parte un plegado de?~»?
la parte inferior de la parte tubular 5. La Gltima fase:
de la operacidn de taponado tiene lugar bajo la accidn |
contraria de fuerzas de presidn entre la parte anular 3c¥hw
de la tapa y la parte superior de la botella en la regién' -
13, Cuando el cierre ha sido introducido suficientementefi
en el cuello de la botella para gue el borde inferior 7 |
del reborde 6 haya saltado mis alld de la pestana 8, la
deformacidn restante es tan grande que ha sido eliminado
el espacio de la muesca 43 al menos en su parte inferior,
y la parte tubular 3b, la cual esté& incluida en la parte
de desgarre del cierre, es obligada a aplicarse herméti-
camente con su parte inferior a la pared interior 47 de
la parte tubular 5 fijada en el cuello de la botella. Me
diante esta compresidn se obtiene también la presidn ini
cial necesaria entre el anillo de cierre hermético 30 y
la superficie 20.

Segin se ha mencionado anteriormente, la
parte prevista para que sea desgarrada en conexidn con
la apertura del envase consta de los detalles 3a, 3b, 3c
y 4, formando los detalles 3a-c una tapa la cual esté
unida a una empufadura de traccidn 44 La tapa consta de
la parte central 3a sustancialmente en forma de copa y

de la parte anular 3¢ y la transicion tubular 3b entre
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las partes 3a y 3c. La parte central 3a est& hecha, de

manera similar al conjunto de la cubierta, de un mate-

rial eléastico pero sin embargo relativamente rigido, tal

como polietileno HD o iD, La parte 3a y la parte tubu- N
5 | lar 3b tiene ademas un didmetro que es de un tamaiio tal " ..

que cuando la parte tubular 5 ha sido contraida en co-
{ nexidén con el taponado, la transicidn 46 se aplicara — ...
firmemente a la pared interior de la parte 5. Ademés, 15:4;
parte 3c es ligeramente mAs gruesa en su parte central
10 i de manera que tiene sustanciélmente forma de lente. La
!  empufiadura de tracci6n 4 estd conectada a la parte anu- . °
lar 3c. La transicion entre la parte anular 3c y la pag“fﬁ
te tubular 3b esta designada por 48.
- f Si la botella est& sometida a una sobrepre

15 | $idn interna el cierre 2 estara sometido a una cierta -
deformacibén eléstica, la cual ha sido indicada en la fi
gura 2 mediante lineas de trazos. Bajo la influencia de
las componentes de la presidn dirigidas axialmente, la
parte central 3a en forma de copa del cierre tendra ten

20 dencia a ser aplanada. Mediante esta accidén de aplana-

miento el diametro de la parte central se ensanchari,
} con lo cual aumenta la presidn de aplicacidn entre las

superficies 46 y 47. Como el cierre estd conformada pre

‘ { feriblemente de manera que la regidén de aplicacidn entre

25 | las superficies 46 y 47 y el vértice del triéngulo 30 es.
i tén en el mismo plano, que ha sido designado por B en la:
| figura 2, la presidn de aplicacidn aumentada sera trans-
mitida directamente a través del material de la parte -
tubular 5 hasta el anillo de cierre hermético triangularj

30 30. De esta forma, ha sido transformada una accidn de -
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presibén axial dirigida hacia arrlba, en una presidén ra-
dia; dirigida hacia afuera, lo que aumenta en gran modo
. la accion de cierre ﬁe;mético del anillo de cierre her-
mético 30 y gracias a la compresién del anillo de cierre;“ff
- 5 hermético, reduce la difusidén de gas a través de dicho { ?3
. anillo. |
La tapa del cierre, es decir, la parte que .. .
ha sido definida por las partes 3a-c y 4, puede volver f'";
a usarse, de acuerdo con la realizacidn preferida, para |

10 cerrar de nuevo la botella al menos cuando no se tienen -~

exigencias demasiado elevadas sobre la duracidon y estan-

queidad del cierre. Sin embargo, puede establecerse queﬁf3

el cierre que puede volver a cerrarse de acuerdo con la ...
presente realizacion del invento, tal como aparece en

15 los dibujos, mantiene hasta una sobrepresidén tan eleva-

da como de unos 0,6 kp/cm2. Sin embargo, puede mejorarse
adicionalmente la posibilidad de volver a cerrar, si la
parte tubular 3b de la tapa estd prolongada considerable

mente de manera que pase mas alla del borde inferior de

20 la parte 5. De este modo se obtiene una sujecidén por ro-

zamiento apreciable entre las partes 3b y 5 en el borde
inferior de la parte 5.

En aquellos casos en que la botella presen-

. ! ta una presidén interna inferior a la atmosférica con re-
25 ! lacidn al exterior es posible también de acuerdo con el
invento modificar el cierre de manera que su parte cen-—

tral en forma de copa tenga vuelta por el contrario su

superficie convexa hacia afuera, con lo que puede ser uti

lizada también en este caso la diferencia de presidén pa- .

30 . ra el cierre hermético.
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La realizacidén de acuerdo con la figura 3
difiere del cierre de acuerdo con las figuras 1 y 3 sus-
tancialmente en que los medios de cierre incluyen tam--
bién un disco 51, cuyo diémetro es algo mayor que el dié‘;'

5 metro interior de la parte inferior 50 de la parte tubu- .o

lar 3b° en el estado libre de dicha parte, y cuyo disco

51 esta introducido a presidén en el centro del cierre.
El disco 51 est& hecho de un material rigido, por ejem-"ﬂ.u‘

i plo de metal. Sin embargo, el disco consiste preferible-":'

10 | mente en una pieza que ha sido separado por punzonado de---.
la abertura del recipiente durante la fabricacidn del rgﬁ‘i
cipiente. De este modo no tienen que aifiadirse costos ex-
tra para producir los discos. Segin resulta evidente por.'

la figura, el disco actia sobre la parte tubular interior

15 | 3b° de manera que por una parte haga el blogueo del paso
! 43 mas eficaz y aumente por otra parte la presidn entre
el anillo de cierre hermético y el reborde de la botella.
En ;a figura 3 ha sido representada mediante lineas de
trazos la forma original de la parte de tapa 3a’. Con el

20 fin de hacer posible la dilatacion radial sin someter a

esfuerzos considerables al material de la tapa, ha sido

hecha la tapa, segOn se indica mediante las lineas de =

trazos, algo en forma de copa, aunque sin embargo, no ne
cesariamente en forma de copa tan pronunciada como la --
25 parte de tapa 3a de acuerdo con la realizacibén anterior.
i Esta solicitud que corresponde a la presen—i
tada en Suecia el 9 de Noviembre de 1965, bajo el namero
14423/65 parcial, se acoge a los beneficios del articulo

51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos que como caracteristica de nove

dad se presentan para gque sean objeto de esta solicitudf A

de Modelo de Utilidad en Espaifia, por VEINTE afios, son -

los siguientes:

l.- Un dispositivo de cierre en combina-

cién con un recipiente que tiene una presién interna su

perior a la atmosférica o inferior a la atmostérica, es’

tando provisto dicho recipiente de un reborde vuelto ha
cia el interior en la regidn de su abertura, caracteri-
zado por la siguiente combinacidn: a) una primera parte
tubular introducida en la abertura del recipiente hasta
una’posicién de fijacidén; b) una segunda parte tubular

en el lado interior de dicha primera parte tubular, es-

tando provista en su parte inferior dicha segunda parte

de una parte de tapa que cierra la abertura del recipien

te; ¢) una ranura estrecha entre las partes tubulares y

primera y segunda citadas; d) medios para forzar las par-

tes tubulares primera y segunda citadas a una presién
de contacto mutuo eficaz que elimina el intersticio de
la ranura dentro de una regi6on anular.

2.- Un dispositivo de acuerdo con la rei-

vindicacion 1, caracterizado porque la parte de tapa ci

7.5.68 -11-
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tada tiene forma de copa, estando vuelta la superficie
convexa hacia el lado que se dirige a la presidon de gas
mas elevada.

3.- Un dispositivo de acuerdo con la rei-
vindicacidn 1, caracterizado porqgue la tapa tiene un -- e
diémetro interior que es menor que el diametro exterior -
de dicha primera parte tubular en un grado tal que el """’ ~*
intersticio de la ranura pueda ser eliminado en conexibﬁ“qﬁ
con la operacidon de taponado. =

4,~ Un dispositivo de acuerdo con la rei-....,
vindicacién 1, caracterizado porque estéd dispuesto un .,
anillo de cierre hermético sobre el lado exterior de la
citada primera parte tubular y el cual tiene preferible
mente seccidn triangular,

S.- Un dispositivo de acuerdo con la rei-
vindicacibén 1, caracterizado por un disco o similar in-

troducido a presidn en dicha segunda parte tubular, a-

bombando dicho disco hacia el exterior dicha segunda -

parte tubular, oprimiéndola contra la primera parte tu-

bular.
6.~ Un dispositivo de cierre.
| Tal y como se ha descrito en la Memoria que.
antecede, representado en los dibujos que se acompaiian

y con los fines que se han especificado.

7.5.68 =12~




Esta Memoria consta de trece hojas escri-

tas a méagquina por una sola cara.

Madrid,
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