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P A T E N T E  

D E

I N T R O D U C C I Ó N

a fa v o r  de Don José BP Barberá  Mompeó, de n ac io n a lid ad  

y re s id e n c ia  e spañ o las , por «PERFECCIONAMIENTOS EN LA 

FABRICACIÓN DE LÁMPARAS ELÉCTRICAS DE INCANDESCENCIA” .

MEMORIA DESCRIPTIVA

Hasta ahora se empleaban exclusivam ente lámpa­

ra s  en la s  cu a les  e l  espacio  donde se ca len taba  e l  f i l a ­

mento e ra  completamente o o a s i d e l todo v ao ío .

Ultimamente también se emplean lám paras en l a s  

5. cu a les  e x is te  una pequeña p res ión  de un gas determinado  

que, según se d io e , e je ro e  una in f lu e n c ia  fa v o ra b le  so­

b re  l a  duración  d e l filam en to , y en tiempo más re c ie n te  

se venden también lám paras que contienen un gas de una 

p res ión  bastan te  e levada  (aproximadamente una a tm ó s fe ra ).

10. Debido a l a  tem peratura bastan te  más a l t a  que
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|aguanta e l  filam en to , queda una pa rte  mucho mayor de l a  

en e rg ía  gastada  l i b r e  para  l a  ra d ia c ió n  de lu z ;  la s  lám­

paras re s u lta n , pues, más económioas.

Sin embargo, se ha encontrado que una pa rte  muy 

15. grande d e l c a lo r  producido dentro de l a  lám para l l e g a

por conducción de l gas comprimido a la s  paredes de l g lo ­

bo de c r i s t a l ,  y se ha ten ido que emplear medios espe­

c ia le s  p a ra  c a le n ta r  e l filam ento  continuamente a  l a  a l ­

tu ra  deseada,

20. Se ha lle g a d o  a esto princ ipa lm ente  por l a  f o r ­

ma de la s  e s p ir a le s  y l a  form a de la. lám para. De todas  

maneras, en todas estas  lám paras la s  paredes de l a  ampo­

l l a  de c r i s t a l  rec ib en  una tem peratura bastan te  e levada  

que transm ite a l  e x te r io r  y que se ha de e x tra e r  d e l f i -  

25» lam ento, lo  cua l rep resen ta  una pé rd ida  de c a lo r .

E sta  p érd ida  de c a lo r  de l a  lámpara se puede r e ­

du c ir  bastan te  s i  se l a  rodea de un v a c ío , es d e c ir ,  s i  

se rodea l a  am polla de un segundo g lobo  de c r i s t a l ,  de 

t a l  forma que e l espacio  en tre  la s  dos am pollas pueda 

30. se r  vac iado . Entonces l a  lámpara no perderá  tanto  c a lo r  

como an tes , se c a le n ta rá  l a  in t e r io r  mucho más y e l  f i ­

lamento tendrá que pasar mucho menos o a lo r  a l  e x t e r io r ,  

lo  que p rod u c irá  l a  misma incandescencia  s in  fo r z a r  e l  

filam en to  y tendremos más lu z  con menos g a s to .

3 5 . La am polla e x te r io r  se puede co lo ca r  de d ife re n ­

te s  maneras s in  que e l lo  m odifique en nada e l  sen tido  

de l a  invención , y se puede co lo ca r  también en lám paras 

que s in  e l doble  vac ío  ya  han dado bastan te  buen re n d i­

miento .

40. Tampoco se v iene  o b lig ad o  a adoptar una forma
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50.
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^especial para la  lámpara. Por regla general, se dará 

preferencia a las formas "pera alargada” en las ouales 

el filamento se aparta bastante del casquillo. En este 

caso quizás bastaría con envolver la  ampolla por una se­

gunda y vaciarla solamente por a l l í  donde la  lámpara es­

tá más cerca del filamento (véase f igura 1). En otros 

casos es pre fer ib le  envolver toda la  lámpara con una se­

gunda funda, justo hasta e l  casquillo, y el espacio en­

tre las dos lámparas siempre vaciado (véase figura 2).

En los dibujos se ha demostrado las dos formas diferen­

tes de aplicación de la  invención.

N O T A

Es objeto de esta patente de introducción que 

se s o l i c i t a  "Perfeccionamientos en la  fabricación de 

lámparas e léctricas de incandescencia” , que se caracte- 

55» r iza  y define por las reivindicaciones siguientes, so­

bre las cuales ha de recaer la  propiedad y explotación 

exclusiva:-

1. En la  fabricación de lámparas e léctricas de 

incandescencia, unos perfeccionamientos que consisten

60. esencialmente en proveer cada lámpara de una doble en­

volvente de v idr io  o de c r is ta l ,  por medio de otra ampo­

l l a  que cubra en to ta l  o, por lo menos, una parte de la  

ampolla de vacío o de contención de gas.

2. En la  fabricación de lámparas e léctricas de

65* incandescencia, unos perfeccionamientos tales como los
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fde la  reivindicación anterior, en los que, una vez cons­

truida la  lámpara por los procedimientos corrientes de 

soldadura de la  ampolla en el soporte de c r is ta l  del f i ­

lamento, se introduce dicha ampolla en otra también de 

v idrio  o c r is ta l  pero de mayor volumen y, después, se 

hace la  soldadura del borde del cuello o abertura de es­

ta  segunda ampolla en una zona superfic ia l exter ior  de 

la  primera; zona que puede ser próxima a la  parte esfé­

r ica de la  primera ampolla (disposición adecuada para 

lámpara de filamento redondo) o próxima al caequillo 

(disposición a propósito para lámpara con filamento 

alargado).

3. En la  fabricación de lámparas e léctr icas de 

incandescencia, unos perfeccionamientos tales como los 

de las reivindicaciones anteriores, en los que las dos 

ampollas que constituyen la  doble envolvente dejan en­

tre sí un espacio, en el que luego se practica e l  vacío 

por medio de una máquina de extracción o por procedi­

miento químico de absorción del aire.

4. Perfeccionamientos en la  fabricación de lám­

paras e léctricas de incandescencia.

La presente memoria consta de cuatro hojas fo ­

liadas, escritas por una sola cara.

Madrid, a 25 de enero de 1935*

José M® BARBERÁ MOMPEÓ
p . a. JA!?v irsP-

9



J). José M - j3ar¿e rc¿ ¿fóo /i Lpeo

j f t f c o d ' r i . c i 2 5  S n e r a  ? S 3 $  

5x'tw *e ^%sc/~/z.


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



