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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para  s o l i c i t a r

C E R T I F I C A D O  D E  A D I C I O N

a l a

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

NQ. 132 . 691, expedida e l 14- de Diciembre de 1933

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de l a  S ra . Viuda de Héctor Hardy por s i  y  co­

mo tu to r a  de sus h i jo s  Henri, Jean  y  Paul Hardy, como 

herederos de Héctor Hardy, re s id e n te s  en Rué de Namur, 

Gembloux, Namur, B é lg ic a ,  por

UN PROCEDIMIENTO PARa  FABRICAR OVOIDES AGLOME­

RADOS SIN ADICION DE 3REA.
/ - A

f

Por l a  patente p r in c ip a l  n  ̂ 1 3 2 .6 9 1  

del 29 de Noviembre de 19 33  y de su ad ic ión  nQ 13 2 .7 0 8  

del 30 de Noviembre de 1933t se sabe que e l carbón l l e -
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vado, por un tratam iento  apropiado, a l  estado g lo b u lar , 

es fác ilm en te  aglomerable y  se p r e s ta  a l a  fa b r ic a c ió n  

de b r iq u etas  r e s i s t e n t e s ,  s in  ad ic ió n  de brea  o de aglu­

t in a n te ,  por medio de la s  prensas o rd in a r ia s  piara l a  f a ­

b r ic a c ió n  de ovoides o de b r iq u e ta s .

E sta  ad ic ió n  t ie n e  por objeto  una modi­

f ic a c ió n  de la s  condiciones de l a  aglom eración, que t i e ­

ne por e fe c to  una m odificación  con siderab le  y  ve n ta jo sa  

de l s  e s tru c tu ra  in te rn a  de lo s  aglomerados obtenidos, 

a s i  como esto s  aglomerados en cuanto a productos nuevos.

Se ha comprobado, en e fe c to , que cuan­

do la  duración de a p l ic a c ió n  de la  p re s ió n  de aglomera­

ción se pro longa, lo s  aglomerados obtenidos adquieren 

una e s t ru c tu ra  in te rn a  completamente análoga a l a  del 

carbón n a tu ra l .

E sta  nueva propiedad del carbón g lo­

b u la r ,  se p r e s ta  a l a  fa b r ic a c ió n  de b r iq u etas  de gran­

des dimensiones, que pueden t r i t u r a r s e  luego, y  propor­

cionan de este  modo bloques de c a lid a d  a menudo supe­

r i o r  a l a  de la s  g a l l e t a s  del carbón empleado.

De e l lo  r e s u l t a  que e s ta  ad ic ió n  o frece  

una v e n ta ja  económica con siderable  desde e l  punto de 

v i s t a  de l a  v a lo r iz a c ió n  de lo  menudo de la s  e x p lo ta c io ­

nes mineras.

l a  d e sc r ip c ió n  d e ta l la d a  y  lo s  ejem­

p lo s  que a continuación  f ig u ra n , permiten darse cuenta 

más exacta  de l a  n a tu ra le za  de e s ta  ad ic ió n , que se  a p l i ­

ca a todos lo s  caroones que, en to t a l id a d  o en propor­

ción  b astan te  e levada, pueden transform arse  en carbón 

g lo b u lar  y  a l a s  mezclas de carbones a s i  transform ables 

con carbones u o tras  determinadas m aterias  no t r a n s fo r ­

mables, cu a lq u iera  que sea su contenido de m aterias
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v o l á t i l e s ,  que puede v a r i a r ,  por ejemplo, desde menos de 

14$  h a sta  38$ de é s t a s .

f  El carbón llevado al estado g lobu lar,

o una mezcla de éste  con o tros  carbones o m aterias, de- 

40 be comprimirse directamente en ca l ie n te  y  mantener la

p res ión  durante un tiempo bastante la rg o  para perm itir  

que la  briqueta se en fr ie  suficientem ente para que lo s  

gases cesen de desprenderse en abundancia al desmoldear. 

Si no se cumple esta coñ d ición , la  briqueta  se hincha y 

45 se a gr ie ta  por la  acción  de lo s  gases que buscan un es­

cape.
£ 1  tiempo de conservación  de l a  p res ió n  

puede naturalmente se r  tanto menor cuanto más reducida 

sea l a  proporción de m aterias  i r o lá t i l e s .  Por ejemplo, 

50 la  aglomeración se hará bajo  una p re s ió n  del orden de

a 300 kg./cm2 como en la s  prensas u sua les  y  l a  p re ­

s ió n  se conservará durante un tiempo v a r ia b le ,  desde ! 

algunos segundds para carbones con b a ja  proporción de 

m aterias  v o l á t i l e s ,  h asta  algunos minutos para lo s  car- 

55 bones de gran contenido de é s ta s .

El tiempo conveniente para  cada c a l i ­

dad de carbón, se determinará fác ilm en te  por l a  expe­

r ie n c ia ,  guiándose por l a  ap a r ic ió n  de la  contextura 

c a r a c t e r í s t i c a  de e s te  procedim iento y  por l a  so l id e z  

60 de lo s  aglomerados obtenidos. Debe n otarse  que, en

g en era l,  le  p re s ió n  podrá con servarse  s u f i c i  entrámente, 

con gran s e n c i l l e z ,  por ejemplo dejando sencillam ente  e l 

m ater ia l en lo s  a lv e o lo s  de la  p ren sa , ya que l a  hincha­

zón y e l agrietam iento  de l a  b r iq u e ta  so lo  se producen, 

65 en g e n era l,  después del dasmoldeo, s i  é ste  se l l e v a  a

cabo demasiado a p r is a  y  antes de que l a s  m aterias se 

aglomeren y se e n fr ie n  su fic ien tem en te . Muy a menudo,
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e l frotam iento de la s  paredes de lo s  moldes b a s ta  para 

impedir e l  agrietam iento  antes mencionado.

Como acaba de d ec irse ,  se traba jaré  

a presiones normales, aunque la  contextura c a r a c te r ís ­

t i c a  de esta a d ic ión  se obtiene ya con una compresión 

un poco in f e r i o r  a la  p res ión  de fa b r ica c ió n  de la s  b r i ­

quetas ord inarias .

p ara  asegurar l a  obtención de l a  p re­

s ió n  apropiada, dehe aumentarse el llenado , dado que el 

m a te r ia l  es complatamente p lá s t i c o  y poco denso; ade­

más, se cu id ará  de obtener l a  uniformidad de este  l l e ­

nado. Por ejampio, para  fa b r ic a r  b r iq u etas  de 6o mm. 

de espesor, se rá  p re c iso  in tro d u c ir  en lo s  a lv e o lo s  

q&bón g lo b u lar  en un espesor de 100 a 140 mm. , según 

/la proporción de hinchazón del carbón.

La obtención de estas con d ic iones , ha-
fFNlTnOS l'ft’Vfr

CNi ce p r e c is a  l a  m odificac ión  de la s  p ren sas  c o r r ie n t e s ,

85 R e f ir ié n d o se , por ejemplo, a l a s  prensas de a lv e o lo s ,

se ré  n ecesario  separar más unos de o tro s  lo s  órganos 

de compresión y  de desmoldeo y , eirentualmente, aumen­

t a r  e l número de a lv e o lo s  en l a  mesa g i r a t o r i a ,  con ob­

je to  de asegu rar una permanencia más prolongada de la s  

9c b r iq u e ta s  en lo s  moldes, s in  red u c ir  l a  producción de

l a  prensa. Será también n ecesario  montar en e l l a  d is ­

p o s i t iv o s  que permitan aumentar l a  c a r r e r a  del p is tó n  y ,  

eventualmente, hará f a l t a  una mayor profundidad de lo s  

a lv e o lo s  con objeto  de poder in tro d u c ir  l a  cantidad de 

95 m a te r ia l  requerido p ara  obtener b r iq u etas  del peso de­

seado. Asimismo, para  la s  prensas de molde a b ie r to  

b a s t a r ía  aumentar l a  lon gitu d  de l a  embocadura y  adap­

t a r  adecuadamente l a  c a r r e r a  de lo s  órganos de expulsión  

y de compresión.
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E stas  m o d ificac io n es , que se despren­

den inmediatamente de la s  condiciones de compresión a 

con segu ir , se mencionan por tanto en esta  Memoria a t í t u ­

lo  puremente de in d ic a c ió n  y  con objeto  de p r e c i s a r  e l 

a lcance de e s te  invento desde e l  punto de v i s t a  de lo s  

aparatos n ece sar io s  para  su a p l ic a c ió n . Claro e s tá  que, 

de acuerdo con a l t ip o  de prensa que haya de u t i l i z a r s e ,  

se in tro d u c irán  la s  m odificacion es apropiadas.

Las b riqu etas  obtenidas en la s  con d ic io ­

nes antes expuestas, es d e c ir ,  partien do de carbón, t ra n s­

formado por completo, o en gran proporción, en carbón 

g lo b u la r ,  moldeado directam ente en b r iq u etas  en c a l ie n ­

te  y mantenido a l a  p re s ió n  de aglomeración, o por lo  

menos conservado en lo s  moldes durante un tiempo s u f i ­

c ie n te ,  p resentan  una e stru c tu ra  completamente análoga 

a l a  del carbón n a tu ra l .  Pueden pues t r i t u r a r s e  para  

obtener pedazos de carbón o granzas de d ife re n te s  c a l i ­

b re s ,  y  también pueden desde luego venderse t a l  como 

se obtienen.

Los cribados de este  modo fa b r ic a d o s ,

120  t ien en  una proporción de m aterias  v o l á t i l e s  algo i n f e ­

r i o r  a l a  del carbón tra tad o , a causa del desprendimien­

to de lo s  gases durante l a  transform ación g lo b u lar  y  el 

moldeo. La d i fe r e n c ia  es del orden de en menos.

Por otra p a rte , a consecuencia de la  

125 profunda transformación experimentada por e l  carbón du­

rante la  g lobu lación , las  granzas obtenidds de acuerdo 

con este procedim iento, se comportan en el fuego mejor 

que el carbón de partida  y su dureza, muy a menudo, es 

también superior a la  del carbón. Esta dureza depen­

derá. desde luego, de la  proporción  de compresión emplea­

da, que deberé ser s u f ic ie n te  s in  exceder, s in  embargo,

150
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an gen era l,  de la s  proporciones de compresión c o r r ie n te s .

Merced a e s ta s  cu a lid ad es , l a s  granzas 

^  obtenidas de acuerdo con e s ta  ad ic ió n  tendrán un v a lo r  

15 5  com ercial su p e r io r ,  no só lo  a l  de l a s  briquetas c o rr ie n ­

t e s ,  sino in c lu so  a l de lo s  cribados del carbón cuyos 

menudos se v a lo r iz a n  del modo in d icado .

¿ a t a  s o l i c i t u d ,  que corresponde a l a  

presentada en B é lg ic a ,  Adición na. 4C 1 . 04-7 , e l 23 de 

140 Enero de 19J 4-, se acoge a lo s  b e n e f ic io s  del a r t íc u lo

51 del v ig en te  E statu to  de Propiedad in d u s t r ia l .

*

»
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------  N O T A --------

Los puntos de invención  p ro p ia  y  nueva, 

que se presentan  para  que sean ob jeto  de este  C e r t i f i c a ­

do de Adición de VEINTE aí3os, son lo s  s ig u ie n te s :

l a .  - Un procedimiento de fa b r ic a c ió n  

de aglomerados s in  a g lu t in a n te , segdn l a  patente p r in ­

c ip a l  n2 1 3 2 .6 9 1  del 14 de Diciembre da 1955 Y cL® su 

ad ic ió n  na 13 2 .7 0 8  de l a  misma fecha, ca ra c te r iz a d o  por 

e l  hecho de que lo s  carbones se transform an, en gran 

proporción , o totalm ente, en carbón g lo b u lar , o l a s  mez­

c la s  de estos  carbones con otros carbones u o tra s  mate­

r i a s ,  se aglomeran en c a l ie n t e  inmediatamente después 

de l a  g lobulación  y se someten a l a  p re s ió n  de aglome­

rac ió n  durante un tiempo prolongado, con objeto  de que 

le  contextura in te rn a  de lo s  aglomerados obtenidos l l e ­

gue a se r  análoga a l a  del carbón n a tu r a l .

2a . -  Un procedim iento, según lo  r e i ­

vindicado en el punto l a ,  c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de 

que l a  p re s ió n  de aglomeración se mantiene durante un 

tiempo s u f i c ie n t e ,  t a l  que lo s  aglomerados se e n fr ie n
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lo  "bastante para que e l  desprendimiento de lo s  gases 

no se v e r i f iq u e  ya en abundancia durante e l desmoldeo.

procedimiento para f a b r ic a r  ovoides aglomerados s in  ad i­

ción de b rea " .
Tal y  como se ha d e sc r ito  en l a  Memo­

r i a  que antecede y  con lo s  f in e s  que se han e s p e c if ic a d o .

E sta  Memoria consta de s i e t e  hojas es-

^  50. - M odificaciones in tro d u cid as en

165 e l  objeto  de l a  Paten te  de Invención número 1 5 2 .6 9 1 ,  ex­

cedida e l 14 de Diciembre de 1955 , 9ue recae sobre "Un

una s o la  cara

im /
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