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M i ORITIA DASSCRIYTTIVA

para una patenle ae introduccidn, por diez ados, por: " Procedimien -
to para 1la fapricacidn de cuerpos huecos comprimibles, especialmente
de los nuflecos de caucho llamados aplastables ", a favor de de la r.
s. Ungarische Gumuiwamrenriabriks Aktiengesellschaft, residente en Bu -

dapest /Hungria/. -

Para los sonidos ae los cuerpos huecos y aplastables de goma por
ejemplo los mufiecos, se han eupleado hasta ahora pitos metdlicos que
se introducian ean un agujero practicado para este objeto en el arti -
culo de caucho, Un iuconveniente ae estos jugueles es el que el mate -
rial del pito se separa del material uel juguete, lo que estropea

por completo el caracter individual de la apariencia de dicho jugue -
te.

Ctra desventaja considerable se ha de ver en la posibilidad de gque
los nifios se hieran facilmente con los vantos duros del pito metdli —
co.

Para evitar estos inconvenientes se prcpone segin el invento un pito
de goua considerablewente mds blando y flexible que el metdlico em -
pleado hasta anora para producir el sonido, Caso de que el pito for -

me una pleza individual junto con el material de goma del muieco, se
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logra;también la ventaja de qgue los pitos no pueden caerse del iufieco,
ni taupoco pueden quitarse de €1, cou L0 que se suprime el peligro de
que dicho pito se guite por el niflo y eventualmente pueda en un des -
cuido llevarseloc a la Dboca, etc. El hacer el pito de una pieza con el
material de goma ae la mufieca, ofrece ademds de la indicada, la ven -
taja de un ahorro considerable de traba jo.

Naturalmente que uentro del campo de proteccidn del invento caen tam -
bién aguellos wmuilecos después descritos, en los que pusteriormente se
invroauce el pito ae caucho,

&1 invento comprende por Lo aemds el procedimieniov para fabricar mu -
flecos de goma provistos de pitos también de goma, La esencia del pro -
cedimiento se halla en que de ldwinas de caucho virgen se recortan del
modo conocido plezas que siguen los contornos del mufieco y estas pie -
zas recortadas a wedaida se vulcanizan despu€s de introducir un medio
actlvador o expansionador en uin molde que presente el negativo del pi -
to en la forma de un botdn penetrante.,Después, se perfora el punto
del pito formado después de ia vulcanizacidn,

Bl aajunto dibujo presenta un juguete provisto de un pito de goma se -
guin una forma de ejecucidn del invento y permite tambidn apreciar el
procedimiento de fabricacidn.

la fig. 1, es una vista de frente, La fig. 2, una seccidn vertical del
nuevo muileco de goma, y la fig. 3, una seccidn vertical del molde de
vulcanizac idn,

&l pito de goma 3, provisto del agujero 4, forma una pieza con la mi -
tad 2, del mufieco hueco de goma 1, 2, —-figs. 1y 2-,

AL Tabricar este wmuieco se procede preferentemente introduciendo en

un molde bipartido -5-6- en la forma conccida las placas I y 1T, de
caucho virgen recortadas a medida, despuds de introducir el medio im -
pulsor 7, o expansionador, saliendo de ia parte 5, del molde un botén
9, correspoudiente al negativo del pito que se ha de formar, y el cual

puede por ejemplo meterse con auxilio del atacador 8.




For efecto de la te.:peratura de vulcanizacidn el medio impulsor o ex -
pansioﬁador produce un cuerpo hueco y mieatras las placas de caucho
Iy II, se adaptan a las superficies 5, 6, del molde, se for.a vambién
el punto 4, para el pito a lo largo del votdn 9, Bl contorno del cuer -
) po hueco obtenido en el molde ce vulcanizacidn se designa por rayas.
Después de desarmar el molde y guitar el mufieco 1, 2, se saca el ta -
pén 9, y se perfora el punto del pito para producir el sonido en 4
-fig. 2—.
Como ya se ha indicado, el pito ae caucho puede hacerse también de uua
10 pieza separada, Zstos iwiiecos se hacen preferentemente de manera que
sobre un punto correspondiente de un objeto semiacabado estampado de
placas de caucho virgen, se cologue un nicleo de forma de lente y es -
te ndcleo ge recubra de una pequefia lduina de caucho, pprimiendose li-
geramente sobre el ouvjeto semiacabado los bordes de las placas de cau -
15 cho, despuds Ge lo cual dicho objeto se vulcaniza del modo conocido
en uw :molde conveniente, de suerte gue la pared exterior se perfore
sobre el nucleo, este se quite y se perfore igualmente la pared del
cuerpo hueco opuesta a la primera perforacidn,
Otra forma de ejecucidn consiste en imprimir ligeramente antes de unir
20 las dos partes del cuerpo hueco un ndcleo lenticular en la pared inte -
rior de una de las partes, y luego recubrirla con masa de caucho, Des-
pués e efectuado el moldeaco y la vulcanizacidn, el ndcleo se expul -
sa por un correspondiente agujero de la pared de la figura y la oira
pared del espacio hueco formada por una masa de embutimiento, se pro -
&5 vee de ua agujero,
Waturalmente que el invento puede modificarse diversamente en sus de —

talles,
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Descrita suficientemente la presente patente de introduccidn, se de -
clara la mis..a como no divulgada ni praeticada en gspafla, son las si -
gulentes reivindicaciones:

1. — Procedimiento para la fabricacidn de cuerpos huecos comprimibles,
especlaluente de los muflecos de caucho llamados aplastables, caracte -
rizado porque simultaneamente a la fabricacidén del cuerpo hueco se
conforz@ un plto de caucho de tal manera que forma eon el cuerpo hue -
co uu todo o pieza dnica y al comprimirlo, esto es, al expulsar y as -
pirar el aire, entre en actividad en el interior de dicho cuerpo hue -
co,

2. - Un procedimiento segun el punto 1, caracterizado porque de pla -
cas de caucho virgen se recortan del modo conocido trozos que siguen
los contornos del mufleco o0 cuerpo a reaiizar y estas placas de caucho
recortadas a medida se vulcanizan introduciendo un medio expansiona -
dor en un molde que presenta el nsgativo del pito en la forma de un
vboton entraute, desou€s de 1o cual se perfora el punto del pito obte -
nito en la vulcanizacién,

3. — Un procedimiento segin el punto 1, caracterizado porque en un pun-—
10 correspondiente ae un producto semiacabado estampado de placas de
caucho virgen, se irtroduce un nucleo de forma de lente y este udcleo
se cubre con una pequeila placa de caucho, apretando debilmente sobre

el prodaucto semiacabado los bordes de las placas de caucho, despuds

de lo cual dicho producto se vulcaniza del modo conocido en un molde
correspondiente, de suerte que la pared exterior se perfore por el nu -
cleo, este se quite y la pared del cuerpo hueco opuesta a la primera
perforacibén, se perfore tambidn,

4. - Un procedimiento segdin &1 punto 1, caracterizado porque para for —
mar el pito se crea en la pared interior un espacio hueco mediante un
casquete aplicado y firmemente vulcanizado de caucho y se perforan las

paredes de este espacio hueco,



5, — " Procedimiento para la fabricacidén de cuerpos huecos comprimi -
bles, especialmente de los mufiecos de caucho llamados aplastables *
segin se describe y reivindica en esta memoria descriptiva y se l1lus -
tra con los planos gque a la misma se acompailan,

Consta esta descripecidn de cinco hojas foliadas y escritas a mdquina

por una sola de sus caras,

Madrid, € 22 de enero de 1935, —
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