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MIMCRIA DESCRIFTIVA
vars solicitar
PAT L LT E D E INTRGCDUCCICN
en
&3 PAalN s
poer DIBZ 2708
¢ nombre de Xerl 3UITSCHaLK, de nacionalidad slemsne, re-
sliente en Csepel, iHungria, por
UN PRCCEDIMIINTC Padn C3THENZR JCBRz FINC DE #aTa DE

BRE, CUBRE ¥ BaUTC C ALEACICNEZE D& CCUBRE.

Bl invento gse refiere & un procedimiento que per-
mite obtener cobre fino ds meata de cobre, cobre en bruto
(cobre negro, cobre de¢ cementacidn) o de sleasciones de co-
bre con estado o cinc, sdecuadees parz refinsrles en el
convertidor, como bronces o letdn, en un procedimiento de
trabajo v en el mismo horno y en un tiexpo més breve,

Jomn eg sebide, heste shors les refinecién de les
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mencionedes composiciones metélices no se podia proseguir
| hasts 1z total separecidn del hierro, szufre, esteXo, cinc
. 1¢C y’metales similares, es decir, componentes fécilmente oxi-
dsbles; pues 21 proceso debie coneidersrse terminzdo cuan-
do le cantided princinal de los meteles extrafios nocivos
gue se querisn sepersr se hebla convertide en bxidos,
porque le grenm fuente de calor provocade por ls oxidacidn
15 se hsvle egotzdo. Hébilments dirigide ls operacidn, ce
glcenzsba este punto cuando le csrga se hsbie znrijuecido
hasta un 98 & 9¢ 4 esproximadaments de cobrz. FEntonces el
‘cobre se fundf{s 2n tloques que luego pare refinarlos se
volvien & fundir en el horno de refinscidn, o se trssleds-
20 .~08 & éste dirsctamente en estedo gin lfquide. g2a todos

E?los cesos hen dido necesarios hasta hoy des conjuntos, con-

vertider y horno de refinscidn para poder obtener cobre de
les coumbineciones de cobre mencionades el principio,
Con erreglno &l presente invento la refinescidn se
25 prectica sn un hermo celentedo sl interior, de mensrs que,
el finel del proceso de la misma, ls oxidecidn ulterior
se practice per inyeccidn de eire con simulténeo calente-
miento del horno, perz lo cuel, despuds de termineds le re-
finecidn ee hece penetrsr polvo de csrvdn & presidn mecéh-
3C nica vzjo le superficie del metesl fundide, A congecuencia
de esto los compounentes 2xira%os del cobre separsvlas por
oxidecion se pueden separar en un £0lo hormo en la wisme
. msdide que le depuracidn y refinacidn hsste shors reslize-

des en hornos seperzdocs. Se consigue sdeméds un scortamien-

N
U

to noteble y un perfeccionemiento del procedimisntdo de re-
finecidn.
Pere el procedimiento son zdecusdos cesrbonses po-

bres en zzufre o que no lo contengan en gbsoluto, como 1&
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como le zntrescite, especislmente en estedo desgaseado, pero
lo preferible es emplear carbdn vegetel.

; fsre reslizar el procedimisnto lo més adecuzdo es
erpleer un horno de tamoor bagculente en ssntido longitudi-
nal, gue en sus cesbeceras sstéd proviste de orificios., Por
uno de leos orificics se pueden introduelir, wedisnte un mes-
chero, combustibles gesszosos, 1{guidos ¢ pulvarizados para
ca%entar el herno, y 2l pvropio tiempo l& carge, sl peso
que =21 otro orificio sirve pera le evacuescidbn, pers leo cusl
el horno esté instaledo en forma basculents sobrs un eje
trensversel., El horno, como el convertidor, ssté provisto
en le forma conocide de una serie de toberes que sirven
pare inyectar el aire de oxidzcidn o pera introducir el

polvo de cerbdn bzjo la superficie del metel fundido. Pue-

‘den disponerse dos juegos de toberss sspeciales pare inyec-

tar el elre y pere introducir el polvo de carbdn, o les
mism&asg toberees pueden servir pare los dos objetes, pero
entonces sdlo se inyecte eire o sélo nelvo de caruvdn sin
aire,

Y& ce ne propuests przcticar el espuxredo del co-
bre cruto en un horno de refinscidn indepvendiente d=l con-
vertidor, mediante le insuflacidn de reductores liquidos
o en frsgmentos., TFrente a ests procedimisnto, si se em-
plea cerodn finsmente pulverizado y sin gss, se obtisene
la venteje de aque el carodn se pone en contecto directo
con ls cerge fundids del horno en une suverficis sxiresor-

d

e

nerismente graznde, d2 modo que le reduccidn con tode la
centidad de cerchn necessria pars practicsrls, transcurre
ceel simulténeamente, y por tanto en un tiempo extraordine-
rizxmente corto, 4damés no se vroducen gases nidrocsrburs-
doe aue pueden ser edmitidos por el cobre, 8l naso que si
st emplesn combustibles sAlidos no despojados de gas, co-
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mo ocurre por ejamplo en el espumedo hezoitual con uns va-
re de .nadera, los geses de destilscidn nus se producen son
admitidos nor el cobre, con 1o cuel el cobre refinedo se
vaelve poroso. 7Ton el nuevo procedimiento se pueds eviter
ademée con todes segurided el ten temido scbresspumedo.
Txplesndc rsductorss 1fquidos se tropieze con otres incon-
venientes, por ejemplo, lea coouizacibén del zceite sn lsas
tcberse, y sdeunés el peligro de explosidn se opone a le
realizacién préctice del procediuiento.

Tertién ce he propuesto inyectar en un converti-

 dor, el trevis del metel fundido, eire soleo o una mezcls de

girs v combustible. Pzro si se inyecte polvo de carodn,
gbélo une parte d2l mismsc s2 pone en countecto directo con

21 metal, £1 pesc gque une grexn parte se inyectz sin efics-
cie 2l trevés del metel, de modo gqus ls reduccidn enérgi-
ce nbtenide hsciendo pessr e presién sclo polvoe de carbdn,
sin eire, no puede lograrse, por cusnto, simulténeamente
con lss centldedes relativarente pequeiles del pelve de cer-
tdén que se ponen en contacton con el mstal, también =1 oxi-
geno del sire inyectado puede influir scbre 21 nstal oxi-
déndolo.

En contraste con ésteo, en el procedimiento del
invento el certdn finamente pulverizado se Lece pesar &
presidn directamsnte tejo le superficie del metel fundido,
sin emplear esire, porgue se he comprobedo gque el carbén
finemente pulverizado, incluso el pnlvo de carboin vegetsl
bien seco, fluye como un liguido, de uznerz que , por wme-
dio de bombes simileres a2 les bombes pars liquidos, el pol-
ve de cerbdn ee pusde hacer pesar & presidn incluse vor tu-
bos y mengueres reletivements lerges, ein peligro de ocbs-
truccidn.

son éerrsgle el invsnto les toberes pueden conec-
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terse slternctivements & une tuberfz de esire & preeidn o
s une conduccidn de le sustancia reductors. 3Ze convenisn-
tefque lss toteres de inyeccidn se dispongen en 1os hile-
ree pereleles 21 oje de Dbesculeclén del horno, y que estén
sepzredes por tel distenciea que en le posicidn 42 trabejo
de una hilera 4= tooerss, con lzs ovocas situedes devejo de
le suverficie del bve% o metédlico, les tecss de le otra hile-

),

ra de toverss se encuentremn fusra dasl te%e, pera pcder lim-

pierles en ceso de necesidead. Pare ello es ‘conveniente gue

'les diverses toberss estén dirigidee de modo que, en le po-

icidn de trevsjo, los caunsles de les misuwas subsn hecisa

sfuers desde ls cocs interier y sn dirsccién tengencial
g lz superficie intericr de la ceumiss d=l aorno, pere que

e

revoeguen en wovimiento de rexclino del ce%o cusxndo g2 in-

3

troduce 2 presidn aire o reductorss.

n sl dibuje se renresents esqguemdticerente un
horno tel y como, & titule de s amplo, results zproplicdo
cere le ejecucidén del nuevo procedimiento; designeando:

™
i

m

Tigura 1 un alzzde del horno, psrte en corte,

[3V]

Lz figure 2 el corte del horro por le linea 2-2

de la figure 1, en ls posicidn en que los dns jusgos de

om

toberes d= inyeccidn estén ein funcionar; y
Le figure % un juego ds tcberes en ls posicidn
de tresbejo.
i1 hernc se compons d2l tembor cilindrico 1, pro-

vieto de un forrdo refracterio, y que 3n sus dos extremos

tiene unas prclongsciones sdelgezedss 2 y 2 7 en los extre-

ros afrece orificios 4 y 5 respectivemente. El tsmbor 1,
situedo sobre rodillos 6,6, puede hacerse girer cobre su
sje longitudinel x x por meeio de un wecenlsio de giro no

representsdo, alternetivemente en ¢l sentido de lss fle-

I4

chas 22 ¢ 24. Los rodilleus o se sncuentran scbre une ba-
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135 se 7, que, por medio de lcs pivotes 3,8, puede hecerse gi-
rar gobre su ej2 treneversel horizentel y,y, y por medio de
‘ log segmentos 2,2 y de lzs ruaedes dentsdees 1ll, wovides por
el érbol 1C, pusede hecerse besculer, TFrente s uno de log
oridicios de frente 4 del horno esté le tovere de ignicidn
14C 12, situeds en forma girstories sobre el sje 13 en 21 sen-
tidec de 1= flechzs %25, y ogue se puede elimentar con cembus-
tivle geseonso o liouido o con polvo de certhn., 31 orifi-
cio contrerio 5 421 horno esté unido & un escape para los
geces de combustidén gue no ee repreecsanta. Los pivotes 8,
.8 de le bese 7 estén teladrades vy unidos, de une perte por
?medio de cejes de estopas & tuvceriss 14,14, y de otra por
madio de msnguercs flewibles 15,15 ¢ cajas de distribucidn

16,17, de les cusleg perten las toberes 13 y 1% que strs-

viegan el forro 2C del horno en sentido tengenciegl = lg su-
15C verficie Iintericr 21 de ls camisa del forreo del Lorno.
Les toberes 18, 1% estén asdecuasdsmente dispuestas sn doe
hilerses 158 v 19 respectivemente, que tienen conducciones
y medios de cierre separsdos y estén colocedes entre ei
formendo 21 éngulo Z. Por coznsiguiente =1 horno, por me-
155 dio de loe rodillos 6, puede hecerse girar desde lez posi-
cién de le figurs 3 en 3l centido de la flecha 23 & 24, de
weners oue una de las hileres de toberss 18 o lz2 otra 190
lleguen a le posicidn de trasbajo representzde en la figu-
ra 3, y 2n le cual una de les hileares, por ejemplo, la 18,
. 16¢C viene & descansar en la solere del horno, entendiéndose
por solesre aquelle parte del perimetro del horno que asté
siempre cutierts por l&s cargs 22.
2or tento, asi como en ls posicidn de trabgjo
de une hilere ds tooeras, por ejemplo, lz 13, ests dltime
165 cse encuentrs devbsjo de le superficis de le cargs fundids,
le otra hilsrs, por ejemplo 1ls 19, ce sncuentre encima de
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lz supserficie des le cargas, de meds gque sus toberas se pue-
den limpiar despuéde de quiter la tepa de lz caja de dis-
tr;bucién 17. Como el eje de oessculecidn Y,y S€ sncusn-
tra & 1z mayor profundided posible devzjo del eje longitu-
dinal x,x del horno, éste puede, =in gue lo estorben las
unionss de leeg toverss, girar como en une tres cuertas
cartes en arbas direcciones. Los tubos 14,14 estén uni-
dos por medie de vélvules 25 con une tuberis de zire &
nreeidn 26, v zue vélvulas 27 estén unidss con bombes de
polvo de cerbdm 23, Zstes consistan en un cilindro de

vomba en 21 cusl se mueve un 4xbolo 29, cuyo Véstago 3C
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de esgtopas ds le tespe del cilindro y
puede leventsree por medio de cuslouler mecesnismo elevador
no represantedo, =1 sxtremo supsrier d2l cilindro de ls
bombe estf unido 2 la tuveries de airs 2 presidn 26,y por
medio de un cenal 72, que dssembocs inmediatzmante debajo
del punte més alto dal Smbolo, y de ua ragistro da cierre
%23, se cowunicez con un rescipiente de carbdu en polvo 34,
71 funcionewlznto es =21 sigulenteae:

Istendo fria ls carge, =l horno se kesce bssculer,

N

spués de eparter lez tobera de ignicidn 12 en sl santide

jo )

®

w
o

e flechs 25, scobre 21 eje trensversesl y,y, v por el ori-
ficlo dirigide hecle zrrive, por ejemplo 4, se le cargs
con 2l meterisl gus se ve & ‘revsjer, actendo cerrado el

Lusgo se vuelve & colacer =21 horno sn su

O~
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w

posicicn horigzentel. Ahore lz cergs puede fundir, o
ect

biem, co.e 2n =21 convertidor, in- endo zenue introduci-

do d= entemsno =2n el horno, o oien por mzdio de lz tobere

) Y « 2
dz ignicion 12, Hecho 2sto, =2n el segundae cesn g8 suspen-
e 21 calentzmiz2nlte y =2 colecz 21 horvo sn ls nosicidn ds

le figurs 4, xientrezs ous el juego de toverss o

A
gedo e ls posicidn d= trebzjo, por ejexplo =1 13, se vons



Doco 2 presién 26, =El zire inyectedo =n el baio de metal por
djcho juego de toberes sfectls le refinzcidn mientrss el
czlor de combustidn de los coaponentes oxidedos de ls car-
ge et bastants pare impedir que ésta se solidifique. Lue-

go se rsznude 2l celantamiento 7 se termine le oxidacidn

2C5 por inyeccién continueda de asire heste el grzdeo an gue se
srecticabe hezetz shera en el horne ds rafinsciin,

J

[N

intonces se eore le vilvule 27 y ce envie zirse

g presidn el 2xbolo 29 psrz que éste ese impulee heseis zbe-

j

(6]

je y erpuje lz centidsd de oclvo de carbvdn necessris pars

21¢C le reduccidn del dxido cupreoss formede 2l fin de l2 refi-

de cobres fundido, unz vez que se he cerrsdo 21 paso simul-

téneamente 8l eirs de oxidacidn por medio de la védlvulsa

- ’ . e . "

25. 71 polvo de carbcin se distribuye instznténesmente
= N ~ . . : .

215 en el be¥o de cobre y determine unz reduccidn inmedists

del A< T 1 ~ 2y - a1 3 Q3

el 5xido cuprosc 2n ls proporciln correspondiente. 3i

1

m
»

.34 de pol7o de cerbon inyectads no hz sidc sufi-

[ &5
[4

centi

(L]

ciente pers une desoxidacidén =zosolute, el horno se nece
girar hsciz 2l otro lzdo y le resduccidn continlde de la mis-
220 me meners cerrendo les toberss 13 y abriendo lss toberss
1o, =sto g2 repite egltzrnetivsmsnte hests aus he termine-
doc =1 proceso de refinscidn, pudiendo siempre cargerse de
nueve con polvo de carbdén uno de los dos cilindros 28 no

utilizedos, pere lo cuzl el é&wbolo 20 ce lsvanta por me-

n
N
1
2
).1

in Jdel véstego %C y se gbre 2l registro 223, con 1o cual
desds 21 racipiente 24 pase nueve polvo de carbbén por el
cznel %22 =l cilindro 28. Si el cobre después de termine-

Az le raduccidn no he slcenzzdo el gredo de finurs que se

desgee,sste gredn puede logrerse como 2a el horno de refine-
23¢ cibén por axidecidn y reduccidn repetidas. Le oxidecién y sspe-
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ciglmente le raduccidn, se realizs, dedo gque el eire o ra-
» ductor llegen por miches toberas bejo 21l be%o de metal, =n

ung freceildn cel tiampo erplesde en sl procadimisnto co-
£ X ye

S

rriente hszete shore.

225 Terminsdo ¢l refino el horno se vuelve & colocar
er. la posicidn representada sn lz figura %, y despuds de
terwiner la combustidn e vacia @n pgoco tiemps heciéndolo
besculer snore el gje y,y.

Se corprend:s quae por el nuevo procadiwiente y
24C en el horno descrito pu=sdsn uno solc trecsjarse ceargas re-

finebles para obtenar cobre fino, sino dnicemente rafinar-
las con une gceleracidbn extrsordinrria del precese y con

un meyvor perfeccionemiento del producto.

----- ¥ o T A ———-
f\[‘,‘: B - _t o . 4 .
242 Los puntoce de invencién propie, no nueve, pero

we esteblecide, divulgads, nl precticads en 3Isne¥e, que se
presenten parec qus sezn objeto de osta Pstente de VIINTZ
efng, son los siguisntes:

12, - ©Un procedimiento pers ocbtener cobre fine

25C Jde mata de cnbre, cobre truto o aleszciones d= cobre, csrac-
terizedo porcue le cerge se¢ funde 2n un horno czlentsde por
dentro, basculente y con toteras nere le introducciébn &sl-
ternztive dz2 zire y polve de caruén, se mantiene licuide
. v baje le supzarlicie del metal fundido se asce pas&r‘e vre-
255 sibn wecénice elternetivamente sire y polvo de carodn.

2%, - Un procedimiento segin sz reivindice en
el puntec 1¢, cerscterizado porqus lz reduccidn se hece con
polve de csrtdén dssgesesdo.

Z=. - Un procedimiento pare ocbtener cobrs fino
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de mats de ccbre, cobre en bruto o glesciones ds cebre.
Tzl y ccmo se he descrito en la Memeria que an-
tegede, representzdo en el dibujo que se ecompeis y con
los fines gue se han especificsdo.
Zste lamorie consts de disz hojes escrites por

un&g soles care.

Madrid, 17 de Junio de 1935.

Po 4,
Aooerto &t L.
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