
NUMERO 21,898
W«M*fcie’<»*MMvarvw«fw

P.8519.

MEMORIA .DESCRIPTIVA 
para so lic ita r

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N
en

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombre de Marcel FOURMENT , George LADCJR¿E-GIFFAUT y 
Anne Marie LAUJREE, de nacionalidad francesa, residen** 
tes en 47 Avenue Mozart , el primero, y 8 Rué de la  
Bienfaisanee, los dos últimos, todos en PARIS J Francia, 
por

• UN MECANISMO PARA TRANSPORTAR OBJETOS 
EN HQREDS DE FUNCIONAMIENTO CONTINUO ",

El invento se refiere a un mecanismo pa* 
ra transportar objetos tratados en hornos de funciona­
miento continuo, y se refiere especialmente a aquellos 
mecanismo^de transporte que se componen do listones 
transportadores que en sentido longitudinal se mantie­



nen bajo tensión de tracoión, y que simultáneamente re­
ciben un movimiento de Taiván y de arriba a baje. Es­
tos listones están por lo  regular divididos en dos gru­
pos, loa cuales trabajan de manera que el movimiento 
haoia adelante de uno de los grupos, que se encuentra 
en la  posición superior y que en ta l momento sostiene 
el objeto que se ha de tratar, tiene lugar al mismo 
tiempo que e l movimiento hacia atrás del otro grupo, 
que se enouentra en la  posición in ferior sin contaoto 
con los citados objetos.

Si bien los oitados mecanismos transpor* 
tadores de listones ofrecen muchas ventajas,' es fre» 
cuente no emplearlos porque sus mandos son complicados 
y poco resistentes, y las conexiones entre los l is to ­
nes y los mandos situados fuera del horno o de sus zo­
nas calientes necesitan ranuras de guía u o r if ic io s  de 
inspección relativamente grandes, por los cuales puede 
entrar aire en el horno con perjuicio para el calenta­
miento del misma.

El mecanismo objeto del invento evita 
todos estos inconvenientes;

La índole del invento consiste ante to­
do en que los listones transportadores, sólo sujetos

j¡
por un extremo, descansan libremente sobre exoántrioas 
elevadoras repartidas en la  longitud de los liston es, 
y dichas excántricas se hacen girar de manera que el 
impulso de rozamiento producido en los listones actúa 
hacia el extremo libre de los mismos, de manera que de
un modo sencillo se les da la  deseada tensión de trac­
ción.

regular la  tensión de tracoión de



oada lis tó n , según el invento se comunica a una parte 
mayor o menor de las exoéntrioae elevadoras que los 

sostienen una rotaoión sn sentido opuesto al de la  
tracción* Con esto se legra hasta cierta medida un es»* 
lado de equilibrio en los  liston es, para poder realizar 
el movimiento de avance de los objetos con el menor 
consumo posible de fuerza*

Además se propone el invento hacer regu- 
le b le , en los mecanismos de transporte de la  clase c i -  

jtada, en los cuales los listones se mueven por oxeóte 
¿ f r i c a s  elevadoras y de impulsión^ el ángulo de traba»*

Lj T
^  jo  entre dichas excéntricas, haciendo, por ejemplo, que 

las excéntricas de impulsión en su axbol de mando sean 
regulables en relación con las excéntricas elevadoras* 
Entonces la  disposición puede calentarse de manera que 
la  regulación del ángulo de las excéntricas impulsoras 
se haga uniformemente para todos los listones o para
distintos listones o grupos de los mismos*

Estas distintas posibilidades de regula** 
ción ofrecen las importantes ventajas siguientes* La 
velocidad de transporte del material de trabajo en lo s  
listones puede,' sin modificar el sentido de rotación 
n  ̂ velocidad de rotación de las excéntricas, modi**
f  i caree a voluntad y sin saltos desde un valor p ositi­
v o  hasta un valor igual negativo. Por ejemplo, los 
objetos que se han de tratar se pueden transportar con 
distintas velocidades en dos o más zonas contiguas en 
el sentido de la  anchura del horno, pudiendo adema» 
el sentido del movimiento ser igual o contrario.

Finalmente el invento ofrece otra posi­
b ilidad  de regular la  rapidez del transporte del mate- 
r ia l ,  por cuanto dispone medios que permiten limitar
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la  elevación de las excéntricas impulsoras a una par» 
te de su posible longitud to ta l, ya que el movimiento 
de transporte de los listones se puede interrumpir an­
tes de llegar a vino de los  puntos muertos.

En los dibujos se representa un aparan 
to de transporte con arreglo al invento en diversas 
formas de ejecución,1 en conexión oon un horno de funcio­
namiento continuo,

I>a figura 1 es un corte longitudinal del
horno»

La figura 2 es un corte horizontal del 
horno por la  línea I I -I I  de la  figura 1 , a la  altura 
de la  vía de transporte en forma de tablero,

La figura 3 es una sección transversal 
del homo por la  línea III -I II  de la  figura 1,

La figura 4 es una vista  pare i al en 
perspectiva y en escala aumentada, y representa los 
dos juegos de listones que forman la  vía de transporte 
en forma de tablero.

Las figuras 5 y 6 representan una seo* 
ción transversal de los árboles transversales que sos­
tienen los listones de la  v ía  de transporte,1 estando 
dos excéntricas sucesivas que sostienen los listones 
dispuestas entre s i  en ángulo de 180°,

La figura 7 es una sección transversal 
por una parte de la  vía de transporte en que los l is »  
tenes se representan alternativamente en su posición 
superior e in ferior.

La figura 8 representa en detalle y en 
«80*1 * aumentada el mando dlepueeto en o l extremo de 
entrada del horno.



Las figura* 9-14 representan diferentes 
trayectos en que puede moreras un punto cualquiera de 
la  r ía  de transporte*

La figura 15 es un oorte horizontal de 
otra foima de ejecución del invento, realizada en un 
horno con cuatro zonas de transporte con relocidades 
independíentes*

La figura 16 es un corte rertica l de 
un detalle de la  figura 15.

El horno de funcionamiento continuo 1 
(figuras 1 y 2) esta proristo de árboles transrcréa­
les 2 en el nümero que se quiera y que giran sobre co­
jinetes 3 (figura 2) dispuestos fuera del horno* Ca­
da uno de los arboles 2 tiene discos excéntricos 4 , 6 , 
todos ellos de la  miaña excentricidad. Pero cada dos 
disoos sucesivos están colocados entre s í en ángulo 
de 180° de ta l manera que en una posioión determinada
de los árboles 2 , los disoos excéntricos 4 , por ejemplo 
los de la  hilera par, se encuentran en la  posioión su­
perior y los discos excéntricos 5 , por ejemplo lo s  de 
la  hilera impar, están en la  posición inferior,* como 
se representa en las figuras 5 a %  En la  figuro 4 se 
▼e en peaspectiva la  correspondiente posioión re la ti­
va d* los listones 6,7 sostenidos por los  disoos 4 ,5 ,

En el extremo libre de cada árbol 2 se 
dispone fuera del homo una rueda dentada cónico 8 ( f i ­
gura 2 y 3 ) ,  que engrana en una rueda dentado corres­
pondiente 9. Esta rueda dentada está acuñada sobre un 
ofbol longitudinal 10 , e l cual es movido por un motor 
11 por mediación de un meconismo de cambio de ve loci­
dades 12 y un engranaje 13 pora reducir la  velocitfid*
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I* esta modo los  arboles transversales,por ejemplo» los 
árboles 2» pueden hacerse funcionar sin interrupción 
y con uniformidad a velocidad regulable.

Los discos excéntricos 4 y 5 están sepan 
rados entre s í  por discos intermedios 14 de forma ade­
cuada, para asegurar la  guía lateral de los  listones. 

Todas las barras o listones están divi­
didos en dos grupos; las barras o listones 6 de un gru­
po se apoyan» por ejemplo, en los discos excéntricos 
4 , que en un momento dado (véase la  figura 6) se en­
cuentran en su posioién superior, al paso que las bat* 
rras o listones 7 del otro grupo se apoyan en los dis­
cos excéntricos 5 , que se encuentran en su posición in­
ferior  (véase figura 5),

Según el invento los listones 6,7 se 
mueven horizontalmente por medio de un engranaje dispues 
to fuera del homo, en su extremo da entrada o de sa li­
da.

Cada una de las barros o listones ter­
mina en un extremo del horno en un bastidor rectangu­
lar 16 (figuras 1 y 8 ) ,  en cuya ventana van dispuestos 
discos excéntricos 16» 17, los cuales ponen en movimien­
to en sentido longitudinal los distintos liatones. Los 
discos excéntricos 16,17 están acuñados en una envuel- 
tacomún 18 y colocados alternativamente entre s í  en á»» 
guio de 180°; dicha envuelta es giratoria sobre un ár­
bol 19 (figura 8 ) ,  e l cual es accionado por e l axbol 
prinoipal 10, por medio de un, engranaje, por ejemplo, 
ruedas dentadas o similares.

En la  cara vertica l in terior del basti­
dor 16 se dispone una pieza oorredera 20 , que se extien-
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•e bajo el correspondiente disco excéntrico exterior 
4 á 5 , como se representa en la  figura 8* De este mo­
do se erita  que los listones o grupos de listones pue­
dan levantarse cuando los disoos excéntricos 16,17 g i­
ran en el sentido de la  flecha en la  figu ra  8»

Sobre la  envuelta 18, en que van dispues­
tos los distintos discos excéntricos 16* 17, va sujeto 
además un estribo 21 (figura 16) , en cuya rama gira una 
hélice 22 unida a una manivela. Esta hélice engrana 
en una rueda helicoidal 23 (figura 16), acuñada sobre 
el áxbol 19, Con esto es posible modificar a voluntad 
con relacién al axbol, la  posición de la  envuelta 18 
y por tanto la  de los discos excéntricos 16,* 17 dio* 
puestos en e lla . Como las ruedas dentadas cónicas 8 
por las cuales se mueven los distintos árboles trans­
versales 2 que se extienden dentro del homo, no pue- 
den variar su situación relativa o posición angular 
con respecto al árbol impulsor 10 , resulta que por me­
dio de la  hélice 22 (figura ló^puede variarse la  si» 
tuación relativa o posición angular de las excéntricas 
impulsoras 16 ,• 17 que sirven para hacer avanzar los 
liston es, en relación con el movimiento ascendente de 
las excéntricas elevadoras 4 , 5  que sirven para levan­
tar los listones.

190

Como se vé en la  figura 8 ,  laa excéntri­
cas 16, 17 están más bajas que las excéntricas 4 ,5 , y 
especialmente más bajas que el grupo de excéntricas 4 ,
5 qjie se enouentra fuera del homo.

En un extremo del homo se dispone un 
tope movible 25, formado por una pieza transversal, 
por ahemplo una barra. Esta pieza transversal va sos-
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tañida an vástagos roscados 26 atornilladlos a tuer* 
o as dispuestas giratoriamente en la  manipostería del 
horno* Cada tuerca está provista én el perímetro de 
un dentado en hélice 27 en el cual engrana una hélice 
28» con la  cual puede en todo tiempo regularse la  po- 
sioión de la  pieza transversal 25 que sirve de tope*

Como se vé en la  figura 1» aegun el in - 
vento cierto número de los  árboles 2 se hacen girar 
en e l sentido de la  flecha P, Por una componente de 
movimiento de las correspondientes excéntricas se le* 
Tantán las barras o listones 6 , 7 , o l paso que la  o»

^ r a  oomponente se dirige en el sentido de la  flecha Grv)
5de la  figura 1, Por esta componente se asegura perma-

w  *^jnentemente el contacto de la  cara 29 de cada uno de

b®3*^®*®3 18 con un dieoo excéntrico corre apon*» 
diente 16 6 17*

para evitar que los disoos excéntricos 
16, 17 se vean sometidos a demasiado esfuerzo,* las 
ruedas dentadas cónioas 8 de determinados áiboles trans­
versales 2 se hacen girar en sentido contrario, como 
se representa por ejemplo en 9* de la  figura 2. Por 
tanto una parte de los correspondientes áxboles 2 gira 
en el sentido de la  flecha H al revés que en el senti-* 
do de la  flecha

En 11 mecanismo anteriormente descrito los 
listones 6 ,7  trabajan constantemente a tensién, esto 
es, se consigue la  ventaja de que cada listén  esté per* 
manentemente tenso. La dilataoién de eetos listones 
o similares se realiza en completa libertan, y se pue­
de dar a cada listón  una anchura pequeña sin peligro 
de que el mismo se curve o se doble,' peligro que exie«

*• 8 «
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tir ift  ai el listón  en cualquier momento tuviera que 
trabajar bajo presión»

Por las expresadas razones pueden hacer- 
ae rías de transporte en forma de tablero para objetos 
muy pequeños» porque los listones pueden tener una an­
chura pequeña» que puede reducirse hasta dos milíme­
tros»

La pieza corredera 20 (figura 8 ) ,  que a- 
grana debajo del árbol transre real 24$ dispuesto fuera 
del homo»' tiene por objeto eritar el movimiento de

235
ascenso del bastidor 15 y de los correspondientes l ie -

oo2  t o  nee 6,  7 $ movimiento que en otro caso sobrevendría 
M  la  ®°oión de la  fuerza de rozamiento tangencialloj
tx» Que aparece entre loe discos excéntricos 16, 17 y el 

larguero vertica l 29 del bastidor 15.

240
El procedimiento del invento se realiza 

del modo siguiente:

245

250

Supongamos que en una posioión relati­
va determinada de la  envuelta 18 (fig u ra s ) en relaoión 
con mu árbol 19» el disco excéntrioo 16 se encuentra 
en el mencionado árbol en la  misma posioión angular re­
lativa  que los disoos excéntricos 5 en relaoión con 
sus árboles 2» esto es,1 que, como se ve en la  figura 
8 ,  o l disco excéntrico 16 está en la  posición más ba­
ja ,  cuando todos los discos excéntricos 5 ocupan tam­
bién su posición más baja.

Si se pone en marcha el motor 11, nueve 
loa distintos artolas por oscilación gol engranaje ra- 

aafsssntado en la  figura 2. lo s  distintos discos excén­
tr icos  han llagado, desda la  posición representada con 
líneas llenas en 1 . figura 8 , a la  representad, con l í -
Mas de traeos, s i  listón  6 se ha moví do en sentido

—  9 —

255



1 7
 E

NE
. 1

93
5

horizontal en el trayeoto <x«* y en sentido vertical en 
el trayeoto -y - . Loe dietintos discos excéhtricos han 
girado en un ángulo -a*, La figura muestra que 

x e sen a y a eg (l-cos  a)
Le esto se sigue que el trayecto del pun« 

to U representa una elipse cuyo eje horizontal es igual 
a 2 y cuyo eje vertical es igual a 2 e2.

Si el movimiento del punto M se refie ­
re a los dos ejes o X e 0 Y» que se extienden por el 
centro de la  elipse descrita por dicho punto» se obtie­
ne la  siguiente ecuación para el movimiento del punto 
tf:

X = a1 sen a»

representando e la  excentricidad del disco éxcéntrico 
16, En cambio

Y a e2 eos a,
siendo e la  excentricidad de los discos excéntricos
5.

Le esto se deduce inmediatamente que el 
trayeoto de cualquier punto del liatón 6 describe una 
elipse cuyo eje horizontal es igual a 2 e1 y cuyo eje 
vertica l es igual a 2 e2. Si el movimiento de este 
punto cualquiera del listón  6 se refiere a dos ejes que 
se extienden por el oentro de la  elipse descrita por 
dicho punto, resulta para el movimiento del punto la  
siguiente ecuación:

X = e1 seno a, y Y = e2 eos a.

Prácticamente el movimiento horizontal 
de un objeto colocado en un grupo de listones de los 
representados en las figuras 1 y 2 será igual a 2 e1.

Si ahora se raodifioa la  posición angular 

m 2o -
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dsl disco exoéntrico 18, por ejemplo haciéndolo girar 
con relacién a los discos excéntricos 5 , el punto con­
siderado del listén  6 realizará siempre un movimiento 
vertica l según la  siguiente ecuaoién;

Y * e2 (1 «* eos a ) ,
a l paso que e l trayecto horizontal será el dado por 
el producto de la  excentricidad e1 del disco excéntri­
co 16 multiplicada por el seno del nuevo ángulo. Si 
designamos por -b« el ángulo de giro previo del disco 
excéntrico 16 en relaoión con los disooa excéntricos
5 , la  ecuaoién del trayecto horizontal será la  siguien­
te :

X • e1 sen ( a i- b ) .

El coeficiente angular o la  inolinaoién 
de la  tangente en cualquier punto que se quiera del 
trayecto será

2-  e sen a
?  eos (a i  b ) .

El trayeoto del punto considerado del 
lis tén  6 sigue siendo una e li# »e , pero el eje mayor
de la  misma está indinado con respecto al plano hori­
zontal»

El movimiento horizontal de un objete 
colocado sobro o l Im án os ol ¿todo por la  slguionto 
fórmula:

Movimiento horizontal Z 2 e  ̂ eos b.

El movimiento vertica l sigue siendo siem­
pre igual a 2 e2 y es independiente de b» De esto re­
sulta la  siguiente consecuencia : Modificando la  poai* 
cién angular del disco excéntrico 16 se modifica el mo­
vimiento del objeto,1 esto es,1 su velocidad de paso por

-  11 -



el horno

En la  figura 10 se representa el trayec­
to del punto considerados on caso de que el mencionado 
desplazamiento angular sea igual a 1/8 del perímetro 
(fc= 46*»).

El movimiento es por tanto 
e1 :  v y

y el objeto viaja de izquierda a derecha*
325

330

La figura 11 representa el trayecto que 
se realiza cuando el desplazamiento angular es igual 
a 3/4 del perímero (ba90°).

El trayecto es una recta cuya inclina­
ción con el plano horizontal es igual a e2. El movi- 

«miento es cero# esto es* que los objetos bo adelantan 
ya en el horno*

La figura 12 representa el trayecto que 
se consigue cuando el desplazamiento angular es de 3/8

335

340

del perímetro (b*135°).

El movimiento horizontal es igual a 
e1 V~g~“, pero el movimiento horizontal de un objeto s i­
tuado encima del listón  se realiza en la  parte supe­
rior de su trayecto de derecha a izquierda en vez de 
izquierda a derecha# como en el caso de las figuras an­
teriores. Dicho de otro modoi Si se da al desplazamien­
to angular b un valor superior al 1/4 del perímetro,
se invierte el sentido del movimiento del objeto en el 
horno.

En la  figura 13 se representa el trayec­
to que se consigue si el desplazamiento angular es igual 
a medio perímetro (bS180«). El trayecto coincide en 
eete caeo oon la  figura 9 . paro al aentidc del «o-rlmlen-

— 12 -



to esta invertido» También se puedo» digámoslo explí­
citamente,' conseguir otros trayectos.

365

360

366

370

Como existen dos grupos de listones 6 
y 7 , el trayeoto de un objeto colocado en el mecanismo 
transportador en forma de tablero se lim ita a la  parte 
de curva que se encuentra encima de la  línea horizon* 
ta l que pasa por el centro de la  elipse. Dicho trayec­
to está indicado por pequeños trazos transversales en 
^ll’8 figura» 9 a 14» De esto resulta que una rotación 
completa de los  árboles 2 el movimiento de avance de 
los objetos en el horno asciende al doble del movi­
miento arriba descrito,

Es, pues posible,^ modificando la  posi­
ción angular de los  discos excéntricos 16, 17 dispues­
tos en el árbol 19, modificar la  velocidad de paso por 
el horno de los objetos que se han de tratar. Además,' 
la  modificación de la  posioión angular deseada permite 
invertir a voluntad el sentido del curso de los men­
cionados objetos, dando al ángulo b , on el cual a tra­
ta  de la  diferenoia de la  posioión angular entre los 
discos excéntricos 16 y 5 , un valor superior a 90<>.

El movimiento de lo s  objetos puede 
bién cambiarse modificando la  posición de la  v a r illa
transversal 25 que sirve de tope, para lo  cual se ha- 
oe girar en forma correspondiente la  hélice 28, Dicha 
v a rilla  forma un tope para el movimiento del bastidor 
15 unido fijamente a los listones. Si a la  ventana dis­
puesta en el bastidor 15 se le  da en sentido horizontal 
una longitud superior al espacio en que se mueve el dis- 
00 exoéntrico 16, puede limitarse el movimiento de los 
listones como se representa en la  figura 14. En este

— 13 —



oaso hasta se puede suprimir por oompleto el movimien­
to horizontal de la  v ía  de transporte®

Por lo  dicho se ve que en el mecanismo 
descrito el efecto de la  tensión en los listones cesa 
tan pronto como oesa la  rotación® a consecuencia de 
esto el mecanismo se puede examinar y corregir rápida 
y fáoilmente.

La totalidad de los mecanismos arriba 
descritos permite prácticamente la realización de mu­
chas combinaciones, correspondiendo a los problemas téc-

410

^ n ic o s  que deban resolverse,

Bn un horno de determinada longitud se 
pue^e hacer también la varilla  de tope 25 de varias pie» 
Zas * °ada una de las cuales es regulable por s i sola 
en dirección hacia adelante o hacia atrás. La vía  de 
transporte en el horno está en este caso dividida en 
un numero de secciones longitudinales que pueden traban 
ja r con diversas velocidades® En el caso más senoillo 
pueden disponerse dos secciones, una de ellas de mayor 
velooidad, on la  cual se colocan, por ejemplo, objetos 
de poco peso, y otra de menor velocidad en la cual se 
ponen los objetos más pesados que necesitan mayor tiem­
po de tratamiento. Es f á c i l ,  en un horno ya construido, 
modificar el número y anchura de las secoiones de vía
de transporte que trabajan con distinta velocidad, do- 
terminando en forma correspondiente el número y longi­
tud de las varillas de tope,1 por ejemplo,1 de las va­
r illa s  28 (figura 8 ).

En la  figura 15 se representa por vía 
de ejemplo un homo construido oon arreglo a la  forma 
de ejecución antes descrita. Para simplificar el dibu-
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jo  no ae re el bastidor 15 arriba desorito, y el árbol 
24 sólo se representa en parte,' El árbol anterior 19 
está provisto de dos envueltas 30 y 31, independientes 
entre s í y que pueden tener longitud igual * d istii*  
ta* El árbol 19 se haoe girar por el árbol longitudi- 
bal 10, por mediación de las ruedas dentadas cónicas 
0 ,  9 del árbol 24 y de las ruedas dentadas testeras 
32. Los engranajes están construidos de manera que el 
árbol 19 gira con la  misma velocidad que los  árboles

La posición angular de las envueltas 
30 y 31 con relación al árbol de mando 19 puede regu- 
larse al valor que se quiera, para modificar la  velo**
cidad o la  direooión de movimiento de los objetos qupbbr 
han de tratar; para este fin  en el árbol 19 se acu­
can dos ruedas helicoidales 23 y 33, en las cuales en­
granan hélices regulables 22 (figura 16),

Por consiguiente haciendo girar Hus hé­
lice s  23 y 33 pueden modificarse en el valor deseado

440
la  posición angular que arriba designamos con b. L0s 
listones que forman la  vía  de transporte en forma de 
tablero y los bastidores que sirven para la  impulsión 
de diohos listones,- por ejemplo,* 15, están también di­
vididos en dos grupos* Dichos bastidores son acciona-

445
dos por discos excéntricos acuñados sobre la  envuelta 
30 o sobre la  envuelta 31. ds este modo el homo está 
dividido en dos zonas longitudinales independientes,!
•n las cuales los objetos pueden ser transportados a
distinta velocidad y en distinta direooión.

Con ayuda del mismo horno construido en 
la  forma antes descrita ; pueden realizarse distintos

150
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455

c ic lo s  térmicos. Suponiendo que e l  punto caliente del 
homo esté en la  parte derecha 15f! pueden introducir» 
ae objetos en la  zona A, desde la  cual van a A* , en 
donde se los  pone a la  temperatura deseada. Los obje- 
tos llegados a A* pueden luego pfenerse en B* en el hor» 
no deBde donde retroceden haoia B. Con esto se enfrían 
gradualmente y dan sus calorías a los objetos que re*» 
corren la  zona A A* en sentido oontrario.

Si el lugar caliente del horno se en*» 
IíspecIíO ovílI «mientra en el °«ntro, 30 pueden poner en el horno los 

¿l^^bbjetos fr ío s  en A y B* • De este modo se forman dos 
t* hileras A A* de objetos que recorren el homo en aen-

460

CFNT11V

465
t i d° contrario,1 y en sus correspondientes zonas de en­
friamiento dan sus calorías a la  hilera contigua, que
atraviesa e l homo en direocién contraria y se o alien­
ta  gradualmente. El mecanismo del invento permite,* 
pues,! reemplazar varios hornos de enfriamiento p®r uno 
solo.

470

475

480

Pera realizar los cie los térmioos antes 
descritos basta colocar las envueltas 30 y 31 en una 
posioión angular mutua de 180«, Tanbión se pueden di­
vidir a su vez las zonas A A* y B B* en sUbzonas, cada 
una de las cuales tiene su velocidad propia. Basta 
para e llo  disponer varillas de tope 25 o similares que 
limitan el movimiento de los bastidores 15 o similares 
y que permiten trabajar en las subzonas con velooidad 
distinta y modificable. Por este sencillo ejemplo se 
▼e quej a base del invento, se pueden hacer muchas com­
binaciones, que pueden modificarse instantáneamente 
con arreglo al oiolo térmico que haya de realizarse.

Por tanto la  vía de transporte del hor­
no, en forma de tablero, puede dividirse en el número

- 16 -



se pued#nentenderde zonas que se quiera, 1» b cuales 

en toda la  longitud del horno o en una parte solamente 
de la  misma. Las distintas partes del mecanismo trans- 
portador pueden hacerse de las sustancias y de las me­
didas que se quiera.

490

495
S?

ESPECIAL MOVlll L j5, pj^

500

Kl mecanismos que permite una modifica­
ción de la  posición angular de los disoos excéntricos,' 
puede estar provisto de cualquier aparato de mando ade­
cuado a cada caso particular. También en cada caso se 
puede modificar la  posioión angular de uno u otro gru­
po de discos excéntricos; influeyendo o bien en la  pro­
pia posición angular de dichos discos en los árboles 
que los sostienen, o bien la  posición angular del engra­
naje de transmisión.

El invento está destinado al transporte 
de objetos que oe han as somstsr a tratamiento térmi- 
oo an hornos de funcionamiento continuo, pudiendo loe 
citados Objetos tener las dimensiones y 1 .  forma que 
se quiera.

Esta so lic itu d , que corresponde a la  
presentada en Francia, ol 18 de enero de 1934, bajo 
el número 343,264, se-acoge a los  beneficios del ar­
tícu lo  61 del rigente «statuto de Propiedad Indus­
tr ia l,

-O- N O T A  mpa

Los puntos de invención propia y nueva 
que se presentan para que sean objeto de esta Paterítfc* 
de VEINTE años*1 san los siguientes:

1°. -  Un mecanismo de tran carte  oompues» 
to d. liatones transportadores contiguos y sometidos

• 17



515

520

525

530

535

540

545

a tensión de tracción en la  dirección longitudinal, 
loe cuales reciben simultáneamente un movimiento ,de 
vaivén y de arriba abajo; caracterizado por que los 
listones (6,7) solo sujetos por un extremo (15) des» 
o anean libremente sobre excentrioas elevadoras (4,5) 
repartidas en la  longitud de los listones y dichas ex­
céntricas se hacen girar de manera que el impulso de 
rozamiento producido en loe listones actúa hacia su 
extremo libre ,

" Un mecanismo de transporte se» 
gún se reivindica en el punto Io ,1 caracterizado por que 
para regular la  tensión de tracción de cada listón  (8 , 
7) , una parte mayor o menor de laa excéntricas eleva» 
doras (4,5) que engranan en ellos reoftbe una rotación 
en sentido contrario al sentido de la  tracción,

3o, » Un mecanismo de transporte en el 
cual los listones transportadores se mueven por excén­
tricas elevadoras e Impulsoras , caracterizado por que 
el ángulo de trabajo entre las excéntricas elevadoras
e impulsoras, (4,5 y 16,17 respectivamente) es regu­
lable,

4o, -  Un mecanismo de transporte según 
se reivindica en el punto 3o , caracterizado por que 
las excéntricas empulsoraa (16, 17) son regulables en 
torno a su árbol de impulsión (19)'  ̂ con relación a la  
posición angular de las excéntricas elevadoras (4 ,5 ),

5°, « Un mecanismo de transporte según 
se reivindica en los puntos 3 « y 4« ,  caracterizado por 
que la  posición angular de las excéntricas de impulsión 
(16,17) ,se hace uniformemente para todos los listones
o de manera distinta para dibersos listones o grupos 
de e llo s .

-  18 -
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560
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570

575

6°« » Un meoanátimo de transporte según 
se reivindica en los puntos 3.° a 5o , caracterizado por 
ique las excéntricas impulsoras (16,17) están en una en­
vuelta común o en varias envueltas contiguas indepen­
dientes (18, 30 , 31 ), giratorias en tom o de un artool 
de excéntricas (19) común y bacopladao por el miis-mo me­
diante sendos mecanismos reguladores que sirven para 
modifioar las posioioneB angulares de las excéntricas 
y que se componen por ejemplo de hélices (22) y rueda 
helicoidal (23)»

7°» -  Un mecanimm> de transporte según 
se reivindica en los puntos 3° a 6o , caracterizado por 
que no se u tiliza  toda la  elevación de las excéntricas 
impulsoras (16,17) sino que el movimiento transportador 
de los listones (6,7) 3e interrumpe antes de llegar a 
uno de los puntos muertos»

8°» -  Un mecanismo de transporte según 
se reivindica en los puntos 3° a 7 ° ,  en el cual los 
listones transportadores están provistos en un extremo 
de bastidores xeotangulares en cuyas ventanas giran las 
excéntricas impulsoras, caracterizado por que los o r i­
f ic io s  de los  bastidores (15) que colaboran con las 
excéntricas impulsoras (16,17) tienen en sentido hori­
zontal una dimensión mayor que la  del espacio recorri­
do por las excéntricas» y detrás de los bastidores (15) 
se disponen topes regulables (25) en sentido transver­
sal a los listones {6»?)*

9o, -  Un mecanismo de transporte según 
se reivindica en los puntos 3o , a 8o , caracterizado por 
que el camino de transporte de los listones (6,7) es 
regulable por los topes (25 ), de manera que se puede

-  19



580

595

in flu ir  simultáneamente en tolos los listones por los 

topes (25) o en distinta foima en cada listón  o grupo 
de listones^

10 • * Un macan lamo de transporte según 
se reirindiea en los^óhtos 3° a 9o }  caracterizado 
por que los bastidores (15) tienen en su cara posterior 
unas piezas correderas (20) dirigidas a la  cara in ferior 
de las excéntricas elevadoras más próximas (4 ,5) para 
impedir un movimiento haola arriba de los listones (6 ,
7) por el rozamiento producido por las excéntricas im­
pulsoras (16 $ 17) al girar las mismas en las ventanas.

11* *• Un meoanixsmo para transportar ob­
je tos  en hornos de funcionamiento continuo.

Tal y como • ha descrito en la  Memoria 
que antecede» representado en los dibujos que se acom­
pañan y con los fines que se han epeoificado¿

Esta Memoria consta de veinte hojas es­
critas por una sola cara.

Madrid, 17 de ¿ n aro de 1925.

P. ü <
■~uto de Elzabcm
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