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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invenc ión  se r e f i e r e  a maquinas para 

f a b r i c a r  c e r i l l a s ,  de l  t ip o  de la s  que van p r o v is ta s  de 

p iezas  que l l e v a n ,  conducen o transportan la s  c e r i l l a s ,  

y medios para r e c o j e r  la s  q e r i l l a s  terminadas, descarga—

5 das de la  misma, y para l l e n a r  o c o lo c a r  la s  c e r i l l a s  en

c a j i t a s  o envases análogos .  La presente invención c o n s is ­

te esencialmente en la  c rea c ión  de una pieza c e l u l a r  g i ­

r a t o r i a ,  adaptada para r e c i b i r  en sus c é lu la s  la s  c e r i l l a s  

entregadas o descargadas por l o s  conductores o cortado­

res de la  maquina, y ,  después de g i r a r  a la  segunda p o s i -1 0



c ion  de t r a b a jo ,  a suministrar o entregar la s  c e r i l l a s  de 

esta manera r e c i b id a s  para su r e l l e n o  subsiguiente  en ca -  

j i t a s  para c e r i l l a s *  Cuando en esta p o s i c i ó n  de entrega las  

c é l u l a s ,  y por consigu iente  también las  c e r i l l a s  con ten i ­

das en la s  mismas, deben extenderse en l o  sub stan c ia l  h o r i ­

zontalmente, , de p r e fe r e n c ia ,  una parte  a l  menos de una 

de la s  paredes l a t e r a l e s  de las  c é lu l a s ,  por la s  cuales  las  

c e r i l l a s  son l levada s  en su p o s i c i ó n  de entrega,  debe ser 

r e t i r a b l e  en la  d i r e c c i ó n  transversa l  de las  c e r i l l a s ,  con 

e l  f i n  de descargar las  mismas de la s  cé lu la s*  Con esta  r e ­

t irada  de la s  paredes l a t e r a l e s  que const i tuyen temporal­

mente e l  fondo de la s  c é lu l a s ,  ambos extremos de la s  c e r i ­

l l a s  son simultáneamente privados  de su so p o r te ,  de modo 

que la s  c e r i l l a s  bajan a las  ca jas  u o t r o s  envases s i t u a ­

dos debajo de la s  c é l u l a s ,  mientras conservan su p o s i c i ó n  

h o r iz o n ta l  y p a r a le la ,  no teniendo de este  modo la  tenden­

c ia  a entrar en desorden.

Este o b je t o  de mejorar la  entrega de la s  c e r i l l a s  

en un estado bien ordenado puede a lca nzarse ,  según la  inveji 

c i o n ,  también colocando la s  c é lu la s  de t a l  forma con respec 

to a l  e je  de r o ta c i ó n  de la  p ieza  g i r a t o r i a  que la s  c e r i l l a s  

estém sometidas a fuerzas  cen tr i fuga s  l o  mas pequeñas que 

sea p o s ib le  durante e l  movimiento o s c i la n te  de l a  pieza 

g i r a t o r i a .  Con la misma f i n a l id a d ,  la  pieza g i r a t o r i a  según 

l a  invención puede también estar  dispuesta de forma t a l  que 

coopere con un soporte  de c e r i l l a s  m óv i l ,  adaptado para r e ­

d u c ir  al mínimo la  a l tura  de la  caida de la s  c e r i l l a s .  Otra 

c a r a c t e r í s t i c a  de l a  invenc ión ,  con la f in a l id a d  menciona­

da, c o n s i s t e  en la  c rea c ión  de un conductor intermedio pro ­

v i s t o  de b o l s i l l o s  c o l e c t o r e s  de c e r i l l a s ,  de l o s  cuales
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la s  c e r i l l a s  pueden ser  l leva d a s  a las  c a h i ta s .

Otras c a r a c t e r í s t i c a s  s u b s id ia r la s  de l a  inven­

c ión  se desprenderán claramente de la s  r e iv in d i c a c i o n e s  
a n e ja s .

En l o s  planos que se acompañan se muestran, a 

t i t u l o  de ejemplo, dos formas de e j e c u c ió n  de la presente 

invenc ión .  En es tos  p lanos :

La f ig u ra  1 es una v is ta  en co r te  t ransversa l  

del d i s p o s i t i v o  c o l e c t o r  y de r e l l e n o  de c a j i t a s ,  de una 

maquina continua para hacer c e r i l l a s ,  con un conductor s in  

f i n  para tra nsporta r las  durante la  p a ra f in a c ió n ,  sumersión 

para proveer las  de cabezas in flamables  y secado de la s  mis­
mas .

La f ig u ra  2 es una s e c c ió n  transversa l  s im i la r  

que muestra la s  partes  móviles  del d i s p o s i t i v o  en otra  po­

s i c i ó n  que la que se muestra en la f ig u ra  1 .

La f ig u ra  3 es una v i s t a  en extremo, parcia lmen­

te  en c o r t e ,  a l o  la rg o  de la  l in e a  XXX—IXX de la f ig u ra  2, 

de una mitad de la maquina, siendo l a  otra mitad substan­

cialmente s im ilar  a la  i l u s t r a d a .

La f ig u ra  4 es una v is ta  en piano con d e t a l l e s  

m odif icados  . de l  d i s p o s i t i v o  c o l e c t o r .

La f ig u ra  5 es un corte  transversa l  v e r t i c a l  de 

una maquina especialmente destinada a l l e n a r  en c a j i t a s  ce­
r i l l a s  de cera .

La f igura  6 es una v is ta  en extremo de la  misma, 

en esca la  mayor, parcialmente en c o r t e .

La f ig u ra  7 es una v is ta  de fren te  de l a  pieza 

g i r a t o r i a ,  y

la  f ig u ra  8 una v is ta  en co r te  transversa l  de de
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t a l l e s  m odif icados  de la maquina que se muestra en la s  

f i g u ra s  5 y 6.

En la s  f i g u r a s  1 - 4 ,  1 designa e l  b a s t id o r  de l a  

maquina para hacer c e r i l l a s  y 2 la s  barras conductoras de 

la  misma, conectadas o no con una cadena s in  f i n ,  y adap­

tadas para l l e v a r  h i l e r a s  o s e r i e s  de c e r i l l a s  _5, la s  cua­

l e s ,  a l  ser  l levadas  a la p o s i c i ó n  que se muestra en l o s

p lanos ,  están l i s t a s  para ser expulsadas y r e co g id a s .  Mó­

v i l  hacia la s  barras conductoras 2,  móviles  gradualmente,

y apartable  de la s  mismas, se ha l la  una barra-aguja  4 que 

se extiende horizontalmente y esta adaptada para a r r o ja r  

o expulsar ,  a cada carrera ,  una p lura l idad  de h i l e r a s  o 

s e r i e s  de c e r i l l a s .  Al b a s t id o r  _1 va su je to  un brazo trans 

versa l  _5 p ro v is to  de un lado in c l in a d o  _6, y equ id is tan tes  

piezas _7, que se proyectan del mismo y que t ienen una form­

ina acuñada. Opuesta a l  lado _6 del  brazo t ransversa l  _5, se 

ha l la  una placa Q¡ desplazable  hacia e l  brazo t ransversa l  

y apartable  del mismo, y que esta p ro v is ta  de un lado _9 

que hace f re n te  a l  lado j3 y que l l e v a  s a l i e n t e s  en forma 

de curia JLO, s ituadas f r e n te  a lo s  espacios  entre la s  p i e ­

zas _7. La placa Q es l leva d a  por brazos _11, montados g i r a ­

toriamente en e l  b a s t id o r  JL, y es c s c i l a b l e  hacia atras  y 

hacia adelante entre la  p o s i c i ó n  que se muestra en la f i g u ­

ra 1 , en la  cual la s  p iezas  _7 y JLO se proyectan en l o s  es­

pac ios  e x is te n te s  entre la s  mismas, formando juntamente 

con l o s  ]a dos _6 y J) una s e r i e  de embudos o canales  de forma 

cuadrada, que se extienden paralelamente hacia la s  barras 

conductoras J2, y l a  p o s i c i ó n  que se muestra en la  f igura  

2, en la  cual la s  p ieza s  se h a l la n  enteramente fuera de 

lo s  espacios  ex is ten tes  entre la s  mismas. Para mayor c í a -
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rielad, la placa 8 ha s ido  omitida en la  f i g u r a  3, pero la  

p o s i c i ó n  de la f ig u ra  10 es indicada por l in e a s  de puntos.

En la  forma de e j e c u c ió n  representada,  l o s  embudos o canales 

están conectados con conductos in c l ina d os  12,  l l ev a d os  por 

75 e l  brazo t ra nsversa l  _5, siendo lo s  fondos de dichos conduc­

tos encajados con el lado _6 y l levando sus bordes s u p er io ­

res  s i tuados  adyacentes a l  t rayecto  de la s  barras conducto­

ras _2. En sus porc iones  su p e r io re s ,  l o s  conductos JL2 están 

r e cu b ie r to s  por una placa d e f l e c t o r a  13.

80 Unidos a l  b a s t id o r  1 están l o s  brazos _14 que l l e ­

van una p ieza  g i r a t o r i a  _16, p rov is ta  de una s e r i e  de c é l u ­

la s  JL5, de extremo a b i e r t o ,  para c o le c c i o n a r  o re coger  la s  

c e r i l l a s  expulsadas de la s  barras conductoras 2 . P ivo ta b le  

a lred edor  de un e j e ,  p a ra le lo  a la s e r i e  de la s  c é l u l a s ,

85 l a  pieza g i r a t o r i a  16 es o s c i l a b l e  hacia atras  y hacia ade­

lante  entre la  p o s i c i ó n  que se muestra en la  f i g u ra  1 ,  en 

la  cual l o s  extremos a b ie r t o s  de las  c é lu la s  están d i r i g i ­

dos hacia a r r ib a ,  y l a  p o s i c i ó n  de entrega que se muestra en 

la s  f i g u r a s  2 y 3. Con e l  f i n  de e fe c tu a r  e l  movimiento o s -  

90 c i l a n t e ,  la pieza g i r a t o r i a  por medio de un vastago de co­

nexión 17 está  conectada con una palanca montada o s c i l a t o ­

riamente 18, que l l e v a  un r o d i l l o  _19 que g ira  en una muesca 

de leva  en un lado de un d isco  con muesca de leva _20, monta­

do sobre un árb o l  de mando continuamente g i r a t o r i o  _21. Por 

95 medio de o t ro  vastago de conexión 22,  la  p ieza  g i r a t o r ia

16 es tá  conectada operativamente con la  placa 8 ,  con l o  cual 

e l  mencionado movimiento o s c i la n te  imprime a dicha placa un 

movimiento.

En la  p o s i c i ó n  de entrega,  la s  c é lu la s  _15 están 

100 s ituadas precisamente por encima de un conductor _23, dotado
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de un movimiento gradual en la  d i r e c c i ó n  de la s  h i l e r a s  o 

s e r i e s  de c é l u l a s ,  y que l l e v a  l o s  e x t ra c to r e s  de ca jas  de 

ceri llas_24 que deben ser l lenadas  con c e r i l l a s .  El conduc­

tor  23 es l l e v a d o  por un soporte  _25, e l  cua l ,  a su vez ,  es 

l l ev a d o  por l o s  brazos 14.

Una placa _26 se extiende 3 l o  la rgo  del  conduc­

to  .23 y es adaptada para cubr ir  la s  aberturas de la s  c é lu ­

l a s ,  cuando se h a l la n  en su p o s i c i ó n  de entrega.

Guiado en la p ieza  g i r a t o r i a  JL6 y c o a x ia l  con e l  

e j e  de r o ta c i ó n  de l a  misma , se h a l la  un árbo l  _27, o s c i l a -  

b le  juntamente con la pieza g i r a t o r i a ,  pero desplazable  

axialmente con r e l a c i ó n  a esta ult ima. Rígidamente unida al 

árbo l  _27 va una placa 28 que l l e v a  un numero de lengüetas 

s a l i e n t e s  _29 que corresponden al numero de c é lu la s  en la  

pieza g i r a t o r i a ,  y que estén adaptadas cada una para cons­

t i t u i r  aquella  pared l a t e r a l  de una c é l u l a ,  que en la  p o s i ­

c ió n  de entrega con s t i tu y e  su fondo .  Con uno de sus extremos 

e l  árbo l  _27 sobresa le  detras de un extremo de la pieza g i r a ­

t o r i a ,  donde esta  operativamente conectado con un extremo 

de un brazo de palanca o s c i l a b l e  _30, l levando en su o t ro  

extremo un r o d i l l o  _31 que encaja en una muesca de leva  en 

un d i s c o  de muesca de leva _32, montado sobre e l  árbo l  de 

mando 21.  Al g i r a r  es te  u l t im o ,  e l  brazo de la  palanca 30 

r e c ib e  un movimiento o s c i l a n t e ,  y e l  á rb o l  _27 un movimiento 

l i n e a l  a l t e r n a t iv o  correspond iente ,  con l o  cual la s  lengüetas 

o paredes l a t e r a l e s  _29 son,  en in te r v a lo s  predeterminados,

enteramente r e t i ra d a s  por debajo  de la s  c é l u l a s .

SÍ funcionamiento de la  maquina es e l  s ig u ie n te :

Después de cada movimiento de avance de la s  barras 

conductoras _2, una de dichas barras es s ituada opu®ta a l a
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barra-aguja  _4, y por e l  subsiguiente  movimiento de esta 

u lt ima,  la s  c e r i l l a s  l levada s  por la barra conductora en 

cu e s t ió n ,  son expulsadas de la misma, cayendo por medio 

de l o s  conductos _12, substancialmente en sentido l o n g i t u ­

d i n a l ,  en l o s  embudos o canales formados entre e l  brazo 

t ra nsversa l  5 y la  p laca 8 .  Durante la expulsión  de las  

c e r i l l a s ,  la pieza g i r a t o r i a  JL6 ocupo la  p o s i c i ó n  recep ­

tora que se ind ica  en la  f igura  _1, en la  cual l o s  e x t re ­

mos a b ie r to s  de la s  c é lu la s  _15 co inc id en  con l o s  cana les ,  

y la s  lengüetas o paredes l a t e r a l e s  29 se ha l la n  enfrente 

de sus resp e c t iv a s  c é lu la s  _15. Por dichos canales la s  ce­

r i l l a s  expulsadas de la  barra conductora son conducidas 

o guiadas hacia abajo en l a s  cé lu la s  _15, en la s  cuales  

son obl igadas  a c o lo c a r se  sobre sus extremos de cabeza,  

s iendo la anchura de cada cé lu la  mas pequeña que e l  l a r ­

go de la s  c e r i l l a s .  La forma de la  muesca de leva del d i s ­

co de muesca de leva  ¿O es de ta l  natura leza ,  que un l e v e  

movimiento o s c i la n te  sea imprimido ahora a la  pieza g i r a ­

to r ia  16, con e l  f i n  de n iv e la r  las  c e r i l l a s  contenidas 

en sus c é l u l a s ,  Después,la pieza g i r a t o r i a  es girada en 

90° a la p o s i c i ó n  de entrega que se muestra en la s  f i g u ra s  

2 y 3 ,  en la  cual la s  c e r i l l a s  son horizontalmente sopor­

tadas por la s  paredes l a t e r a l e s  r e t i r a b l e s  _29. Durante es ­

te movimiento o s c i l a t o r i o  de la  pieza g i r a t o r i a  JL6, la  pb-  

ca 8 es girada de l a  p o s i c i ó n  que se muestra en la  f igura  

1, a la p o s i c i ó n  que se muestra en la f i g u r a  2 ,  ob l igando 

con e l l o  a que caigan hacia abajo aquel las  c e r i l l a s  que se 

hubiesen podido c o lo ca r  transversalmente en lo s  cana les .  

Simultáneamente, e l  conductor de e a j i t a s  _23 ha ocupado 

una p o s i c i ó n  t a l ,  que debajo de cada una de la s  cé lu la s150
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se h a l l e  un ex t ra c to r  24. Con la acc ión  de l  d i s c o  de mues­

ca de leva 38,  e l  árbo l  _27 es movido hacia la izqu ierda  

en la  f ig u ra  3,  con l o  cual las  paredes l a t e r a l e s  _29 se 

r e t i r a n  eh la  d i r e c c i ó n  transversa l  de la s  c e r i l l a s  que des­

cansan sobre la s  mismas, debido a l o  cual la s  c e r i l l a s  ba­

jan a l o s  e x t ra c to re s  situados debajo de la s  c é l u l a s .  Des­

pués de que la s  c é lu la s  c o le c t o r a s  JL5 hayan entregado de 

esta manera sus c e r i l l a s  a l o s  e x t r a c t o r e s ,  vuelven a su 

p o s i c i ó n  re ce p to ra ,  y la  placa 8 es o s c i la d a  hacia abajo 

en contacto  con e l  brazo t ransversa l  _5. Simultáneamente, 

e l  árbo l  J37 es r e t i ra d o  a su p o s i c i ó n  que se muestra en la 

f i g u r a  3 ,  y e l  conductor de c a j i t a s  _23 avanza a una d is ta n ­

c ia  adecuada, a continuación  de l o  cual la s  operac iones  

d e s c r i ta s  se r e p i t e n .

En la  forma de e je cu c ió n  d e s c r i t a ,  que es a p l i c a b le  

también a la s  máquinas en la s  cuales  la s  c e r i l l a s  a expulsar 

no son l levadas  por barras transportadoras móviles  v e r t i c a l ­

mente, la p ieza  de canal que es m ó v i l ,  es conectada o p e r a t i ­

vamente con la pieza g i r a t o r i a  de forma t a l ,  que se halle des­

conectada de la  pieza  f i j a  durante la r o ta c i ó n  de la  pieza 

g i r a t o r ia  de l a  p o s i c i ó n  receptora  a la  p o s i c i ó n  de entrega.  

Un d i s p o s i t i v o  m odif icado para acc ionar  la p ieza  de canal 

móvil se muestra en la f ig u ra  4, pudiendo emplearse es te  

d i s p o s i t i v o ,  cuando por cualquier  razón la  pieza móvil  de 

canal debe ser  desconectada de la  p ieza  f i j a  ya antes de que 

la p ieza  g i r a t o r i a  empiece su movimiento hacia l a  p o s i c i ó n  

de entrega .  Como en una forma de e je c u c ió n  antes d e s c r i t a ,  

la  p ieza  móvil  Q* puede ser o s c i l a b l e  a lrededor  de un e j e  

que se extiende paralelamente con r e la c i ó n  a la  s e r i e  de 

cana les .  S in embargo, según la  f ig u ra  4 va montada g i r a t o -
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riamente sobre guías l a t e r a l e s  33, y es presionada contra 

la  pieza f i j a  _5’ ,por  medio de un muelle 34. Llevado por 

la  p ieza  de canal móvil  Q* , se ha l la  un r o d i l l o  _35, que 

por l a  a c c ió n  de l  r e so r te  _34 encaja en un d i s co  de leva 

g i r a t o r i o  _36, siendo la forma de dicho d isco  t a l  que des­

pués de su ro ta c ió n  la  pieza móvil  8* se d e s l i c e  g i r a t o r i a ­

mente hacia la  pieza f i j a  J5’ y se a l e j e  de l a  misma. En la 

forma anteriormente d e s c r i ta ,  s a l i e n t e s  de forma acuñada 7*

10* respectivamente ,  esta'n p rev is tas  sobre la s  p iezas  f i j a

y móvil  de canal ,  de forma que dos lados adyacentes de cada 

canal están co n s t i tu id o s  por cada una de dichas p i e z a s .

Para e fec tuar  la limpieza de dichos ca na les ,  la s  

p iezas  _5’ y 8* no neces itan  ser  forzosamente móviles una hacia 

o t ra ,  y apartables  una de o t r a /  Dichas piezas pueden también 

ser mantenidas en perpetuo con ta c to ,  a cond ic ión  de que la  

pieza 18! sea a l te rn a t iv a  en la  d i r e c c i ó n  de la  s e r i e  de cana­

l e s .  Por es te  movimiento a l t e r n a t iv o  la  d is tan c ia  entre las  

paredes o s a l i e n t e s  7_* y  10* es periódicamente aumentada para 

cada s e r ie  de canales a l t e r n a t i v o s ,  y simultáneamente l o s  l a ­

dos opuestos de los  canales son mutuamente desplazados,  de 

modo que la s  c e r i l l a s  eventualmente reten idas  en l o s  cana­

l e s ,  sean ob l igadas  a descender.

La maquina que se muestra en la s  f ig u ra s  5-8 es 

del  t ip o  en que h i l e r a s  o s e r i e s  de c e r i l l a s  terminadas que 

se trata  de c o l o c a r  en c a j i t a s  están mantenidas en l o s  espa­

c io s  entre un juego de l i s t o n e s  separados. Los d i s t i n t o s  e l e ­

mentos de la maquina van montados sobre un b a s t id o r  _37 que 

l l e v a  guias 38 para una p i la  de l i s t o n e s  transportadores  5 9 , 

suministrados automáticamente o manualmente a lo s  guias de 

la  maquina para hacer la  cabeza de las  c e r i l l a s .  Soportado



*

225

230

235

240

245

250

-  1 0

por lo s  brazos 41, montados sobre un árbol  _40, se h a l la  una 

pieza de descarga .42, que l l e v a  una placa en forma de peine 

o rasqueta 43, que se ext iende paralelamente con r e l a c i ó n  

a l o s  l i s t o n e s ,  y tabiques de separación 44 situados en án­

gulos  r e c t o s  con r e la c i ó n  a a q u e l l o s .  F i j o  al  árbo l  _40 va 

también un brazo de palanca 45 que l l e v a  en su extremo l i ­

bre un r o d i l l o  _46 que encaja en un d isco  de leva  47 sobre 

un árbo l  de mando 48, siendo la  forma del d i s co  de leva  47 

t a l ,  que al  g i r a r  e l  árbo l  48, la pieza de descarga 42 o s ­

c i l e  hacia abajo y hacia adelante entre la  p o s i c i ó n  que 

se muestra en la  f i g u r a  5 y la  p o s i c i ó n  adyacente a lo s  l i s ­

tones 39. Por un mecanismo adecuado que no se ind ica  en lo s  

p lanos ,  e l  l i s t ó n  mas b a jo  de l a  p i la  se r e t i r a  tan pronto 

como la  pieza de descarga haya ocupado la  p o s i c i ó n  ú lt ima­

mente mencionada.

Llevado por soportes  4£, montados sobre e l  b a s t id o r  

4Z_> se h a l la  una s e r i e  o h i l e r a  de conductos in c l in a d o s  50, 

cuyos extremos superiores  están situados justamente opues­

tos a l o s  espacios  entre la s  separaciones _44. P ivotante  en 

l o s  soportes  _49 y situada f r e n te  a l o s  extremos i n f e r i o r e s  

de lo s  conductos _50 se ha l la  una pieza c o l e c t o r a ,  substan­

cialmente s e m ic i l ín d r ica  o g i r a t o r i a  5 1 , que l l e v a  grupos 

de c é lu la s  de extremo a b ie r to  a , b , c , d .  Las d i s ta n c ia s  entre 

l o s  extremos opuestos de cada c é lu la  y e l  e je  de r o ta c ió n  

de la  pieza g i r a t o r i a  son substancialmente ig u a le s ,  una con 

r e l a c i ó n  a o t ra ,  y mas pequeñas que l a  lon g itu d  de l a  c é l u l a ,

de modo que e l  centro de gravedad de las  c e r i l l a s  que descan­

san en la s  cé lu la s  es tará  relativamente cerca del  e je  de r o ­

ta c ió n  de la  p ieza  c o le c t o r a  y con r e la c ió n  a un plano a t r a -  

ves de dicho e j e  perpendicular  a la s  c e r i l l a s .  Montadas d e s -
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lizablemente sobre la  pieza c o l e c t o r a  51 y extendiéndose Ion 

gitudinalmente con r e l a c i ó n  a esta ultima se ha l lan  dos p la ­

cas superpuestas 52-55, l levando  cada una una s e r ie  de p ie ­

zas t ra nsversa les  _54, 55 respectivamente ,  y aberturas entre 

la s  mismas. Cada una de dichas p iezas  t ransversa les  _54, _55 

esta adaptada para formar la  pared l a t e r a l  f r o n t a l  de un par 

de c é lu la s  a,b y c ,d  respect ivamente ,  siendo la anchura de 

cada cé lu la  mas pequeña que la  long itud  de la s  c e r i l l a s .

En un extremo de la pieza c o le c t o r a  J51, la  placa corred iza  

52 va f i j a  a un á rbo l  _56 montado corredizamente en la  pieza 

c o le c t o r a  y coaxialmente con e l  e je  de r o ta c ió n  de esta ú l ­

tima. El árbo l  _56 es accionado por un brazo de una palanca 

de dos brazos _57, montada pivotablemente sobre e l  b a s t id o r  

37, y cuyo segundo brazo esta adaptado para r e c i b i r  un d isco  

de leva _58, montado sobre e l  árbo l  de mando 48.  Sobre e l  o tro  

extremo de la  pieza c o le c to r a  que no se ind ica  en l o s  planos 

esta p re v is to  un mecanismo de accionamiento s im i la r  para la  

placa corred iza  53, de forma que a l  g i r a r  e l  árbo l  48, las  

placas corred izas  son desplazadas simultáneamente en d i r e c ­

c iones  opuestas.  Rígidamente unida a la  pieza c o l e c t o r a  51 

se h a l la  una rueda dentada _59 que engrana con un segmento 

dentado 60, l l ev a d o  por un brazo de la palanca de dos brazos 

61 , montada osc i la to r ia m ente  sob íe  e l  árbo l  _40. Llevado por 

e l  o t ro  brazo de la palanca j51 se ha l la  un r o d i l l o  _62 que en­

caja  en un d i s co  de leva _63 sobre e l  árbo l  48, siendo la  f o r ­

ma de dicho d i s c o  de leva t a l  que a l  g i ra r  e l  a'rbol 48,  la  

pieza c o le c t o r a  J51 o s c i l e  hacia atras  y hacia ade lante ,  en­

t re  l a  p o s i c i ó n  que se muestra en la  f i g u ra  5 ,  en la  cual 

l o s  extremos a b ie r to s  de la s  c é lu l a s  estái f ren te  a l o s  con­

ductos _50, y la  p o s i c i ó n  que se muestra en la  f i g u ra  6, en
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l a  cual l a s  p lacas  corred iza s  52-55 son h o r iz o n ta le s  y s i ­

tuadas debajo  de la s  c é lu la s  a , b , c , d .

Sub-adyacente a la pieza c o le c to r a  _51 se ha l la  una 

s e r i e  de conductos substancialmente h o r iz o n ta le s  _64, ex ten -  

285 diendose cada uno en la d i r e c c i ó n  transversa l  de la pieza

51 justamente debajo de un grupo de cé lu la s  a , b , c , d .  Por me­

dio de un tabique de separación j55, cada conducto esta d i ­

v id ido  en dos mitades,  que corresponden, cada una, a un par 

de c é lu la s  _a,_b y _c,d. respect ivamente .  Los conductos _64 van 

290 montados sobre una barra transversa l  _66, p ro v is ta  de vasta­

gos de guiamiento tra nsversa les  _67, rígidamente unidos a 

la  misma, y que descansan sobre una barra de soporte  _68. Di­

cha borra de soporte es l levada  por brazos de palanca _69 

montados sobre un árbo l  J70- F i j o  a este  árbo l  70 va también 

295 un brazo de palanca J71, que l l e v a  en su extremo l i b r e  un ro ­

d i l l o  72 que encaja en un d i s co  de leva  _73 sobre e l  á rb o l  de 

mando 48. La barra transversa l  _56, va montada sobre un bra­

zo de palanca 7_4, unida por medio de charnelas a un brazo 

de una palanca de dos brazos _75, montada os c i la to r ia m e n te  

300 sobre un a'rbol 76., y cuyo o tro  extremo l l e v a  un r o d i l l o  _77 

que encaja en el d isco  de leva  _78 sobre e l  árbo l  de mando 

48. Al g i r a r  e l  árbo l  48, el d is co  de leva _7¡3 imprime a la  

palanca 75 un movimiento o s c i l a n t e ,  y a l o s  conductos un 

correspondiente  movimiento a l t e r n a t i v o ,  mientras l o s  v a s t a -  

305 gos _67 son corred izos  sobre la  barra de soporte  J38, l l e v a n ­

do dicha barra guias angulares _79 que se proyectan por e n c i ­

ma de lo s  vastagos J57. Descansando en cada mitad,, de l o s  con­

ductos _64 se h a l la  un impulsor _80, f i j o  a la barra transver­

sa l  81, montada sobre e l  brazo de palanca 82 . Este brazo

310 de palanca va unido por medio de charnela a un brazo de la
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palanca de dos brazos 83, montado g iratoriamente sobre e l  

árbo l  JL6. Llevado por e l  o tro  brazo de dicha palanca de 

dos brazos _83 se ha l la  un r o d i l l o  £34 que encaja en un d i s ­

co de leva  £35 sobre e l  árbo l  de mando 48. Extendiéndose 

paralelamente con r e l a c i ó n  a la h i l e r a  o s e r ie  de conduc­

tos  64 se h a l la  un conductor 8 6 , p r o v is t o  de un movimiento 

gradual y que l l e v a  a d i s t a n c i a s ,  que corresponden a la s  

e x is t e n te s  entre l o s  conductos 64, las  ca ja s  £37 que deben 

ser  l lenadas  con c e r i l l a s .

SI funcionamiento de esta maquina es e l  s ig u ie n te :

Después de que la pieza de descarga _42 haya ocu­

pado su p o s i c i ó n  adyacente a l o s  l i s t o n e s  _39, e l  mas ba jo  

de dichos l i s t o n e s  es r e t i r a d o ,  con l o  cual la p i la  de l i s t o  

nes de s e r i e s  o h i l e r a s  de c e r i l l a s  conducidas entre l o s  mis 

mos, desciende en una d is ta n c ia  ig u a l  a l a  a l tura  de dicho 

l i s t ó n .  Quedando a s i  ba jadas ,  cada una de la s  c e r i l l a s  de 

la h i l e r a  mas baja o de fondo entra en una de la s  muescas 

en la p la ca -p e in e  4 5 , siendo e l  ancho de dichas muescas mas 

pequeño que e l  ancho de la s  cabezas de la s  c e r i l l a s .  Al ser  

después la pieza de descarga 42 girada a su p o s i c i ó n  que se 

muestra en la f ig u ra  5 ,  dichas c e r i l l a s  serán, por c o n s i ­

gu iente ,  r e t i ra d a s  de por entre l o s  l i s t o n e s  mas ba jos  y 

descagadas en l o s  conductos in c l in a d o s  _50, des l izándose  ha­

c ia  abajo  sobre l o s  mismos. Como la p ieza  colectora J51 se 

ha l la  ahora en la  p o s i c i ó n  receptora  que se ind ica  en la  

f ig u ra  5, la s  c e r i l l a s ,  después de haber atravesado l o s  

conductos _50, están l i b r e s  para d e s l i z a r s e  hacia abajo  en 

la s  c é lu la s  a , b , c , d .  Después de que la s  c e r i l l a s  hayan s i ­

do de esta manera descargadas en la  pieza c o le c t o r a  51, la 

p ieza  de descarga 42 vuelve a adoptar su p o s i c i ó n  i n i c i a l340
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adyacente a lo s  l i s t o n e s ,  con e l  f i n  de coger y descargar

una segunda s e r i e  o h i l e r a  de c e r i l l a s ,  y l a  pieza c o l e c ­

tora 51 es girada a la  p o s i c i ó n  de descarga que se muestra 

en la f ig u ra  6, s iendo ,  s in  embargo, la  forma del d i s co  

de leva _63 t a l ,  que e l  movimiento o s c i la n t e  de la  pieza 

51 sea precedido  por un lev e  movimiento o s c i la n t e  adapta­

do para n iv e la r  la s  c e r i l l a s  en la s  c é l u l a s .  Por la  a cc ión  

del d i s c o  de leva _73, la barra de soporte  _68 es luego l e ­

vantada, juntamente con l o s  conductos _64 y l o s  impulsores 

8 0 , l l e v a d o s  por dicha barra ,  a la  p o s i c i ó n  que se muestra 

en la f ig u ra  6, debajo  de la pieza c o le c t o r a  _51. Simultá­

neamente l o s  impulsores 80 vuelven a una p o s i c i ó n  fuera 

del  espacio  debajo  de l a s  c é l u l a s .  Después de que estas 

operac iones  hayan sido  e fec tuad as ,  l o s  arbo les  _56 son im­

pulsados hacia adentro ,  moviendo con e l l o  la s  p lacas  co­

r red iza s  J52 y 55 hacia la derecha y hacia l a  izqu ierda  en 

t a l  grado, respect ivamente ,  en la  f ig u ra  6, que la s  piezas  

t ra nsversa les  _54 y J55 de la s  mismas se superpongan una s o ­

bre o t ra .  Por esta a c c ió n  se abren primero l o s  fondos de 

las  c é lu la s  _b}>c y luego l o s  fondos de la s  c é lu la s  _a, _d, de 

modo que la s  c e r i l l a s  contenidas en la s  c é lu la s  caen en 

l o s  conductos _64. Al ser  descargadas de la p ieza  c o l e c t o ­

ra ,  la s  c e r i l l a s ,  por consiguiente  son privadas de su s o ­

porte  simultáneamente en. ambos extremos, igual  como en e l  

caso de la forma de e j e c u c ió n  que se muestra en la s  f ig u ra s  

1 - 4 .  Debido a esta a cc ión  la s  c e r i l l a s  no tendrán la  ten­

dencia de ponerse en desorden durante la  entrega,  y esto  

se a p l ica  independientemente de la v e lo c id a d  de la re t ira da  

de la s  placas _52 y _55, especialmente porque una caida muy 

corta  esta p ro v is ta  por medio de l o s  conductos móviles  64.
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Al disponer la s  c é lu la s  de la  p ieza  c o le c to r a  en la  f o r ­

ma antes d e s c r i t a ,  la s  c e r i l l a s  son ademas impedidas de 

ponerse en desorden o de ser  lanzadas fuera de la s  c é lu ­

la s  durante e l  movimiento o s c i la n te  de la p ieza  c o l e c t o ­

ra .

Después de que la s  c e r i l l a s  hayan s ido  descarga­

das en l o s  conductos _64, es tos  últ imos se hacen b a ja r ,  

juntamente con l o s  impulsores 80 ,  a la  p o s i c i ó n  fuera del  

r e c o r r id o  de la  t ra y e c to r ia  de l a  p ieza  c o le c t o r a  _51. En­

tonces  l a  pieza  c o le c t o r a  _51 es girada hacia atras  a su 

p o s i c i ó n  receptora  y la s  p lacas  c o rred iza s  52-55 vuelven 

a adoptar la s  p o s i c io n e s  que se muestran en la  f ig u ra  6 

relativamente a la pieza c o l e c t o r a .  Simultáneamente con 

e l  descenso de l o s  conductos _64, e s tos  últimos son des­

plazados hacia la  derecha de la  f i g u r a  5 y lo s  impulsores 

80 avanzan en l o s  conductos ,  impulsando la s  c e r i l l a s  ha­

c ia  la s  porc iones  extremas de l o s  mismos. Después de que 

l o s  conductos J54 y l o s  impulsores 80 hayan alcanzado la 

p o s i c i ó n  que se muestra en la :"igura 5, en la  cual las  

c e r i l l a s  están situadas por encima de la s  c a j i t a s  8 7 , 

l o s  conductos son desplazados hacia la  iz q u ie rd a ,  hacien­

do con e l l o  ba jar  la s  c e r i l l a s  a la s  c a j i t a s  _87, en la s  

cuales  tendra'n sus extremos, p r o v is t o s  de cabeza, d i r i g i ­

dos hacia la izquierda en la  f i g u ra  5 .  Después de la s  ope­

ra c ion es  antes d e s c r i ta s  se r e p i t e n .

En la  forma de e je c u c ió n  que se muestra en las  

f i g u ra s  5 y 6, la  pieza c o l e c t o r a  o s c i la n t e  es adaptada 

para descargar la s  c e r i l l a s  sobre un soporte  sub-adyacen- 

t e ,  vert ica lm ente  m óv i l ,  que co n s is te  en l o s  conductos 64, 

de l o s  cuales  la s  c e r i l l a s  son entonces l levada s  d i r e c t a -
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mente a la s  c a j i t a s .  Con o s in la  ayuda de es te  soporte  

intermedio la s  c e r i l l a s  pueden se r  también entregadas 

a un conducto 89 ,  f igura  8 ,  p r o v is t o  de b o lsa s  o recep­

tá cu los  88 para r e c i b i r  la s  c e r i l l a s ,  siendo desp laza -  

b les  en la d i r e c c ió n  de la  s e r i e  de c é lu las  de la  pieza 

c o l e c t o r a  hacia una p o s i c i ó n  de r e l l e n o ,  l levando  impul­

sores  jK) que transportan la s  c e r i l l a s  a la s  ca jas  07 y 

que pueden ser  t ra idas  o l l eva d a s  por un conductor de 

ca jas  86.  Ademas sera p o s ib le  constru ir  de t a l  forma e l  

mecanismo de accionamiento de l o s  d i s t i n t o s  elementos que 

la  pieza c o le c t o r a  sea girada a una p o s i c i ó n  de descarga 

y entregue la s  c e r i l l a s  en p lura l idad  de tiempos durante 

l o s  in te rv a lo s  entre lo s  movimientos consecut ivos  del  

conductor .  Esto puede e fe c tu a r s e ,  par ejemplo , haciendo 

que l a  pieza c o le c to r a  descargue una p lura l idad  de por­

c iones  de c e r i l l a s  directamente en las  c a j i t a s  o envases 

del conductor ,  mientras reposa,  o a l  soporte  intermedio ,  

pero ,  alternativamente también este  soporte  con impulso­

res  a d ic io n a le s  puede ser  constru ido  de forma t a l  que 

pueda e fec tuar  es tas  descargas r e p e t id a s .  En vez de l l e ­

var una simple s e r i e  de c é lu l a s ,  como en la  forma, de 

e je c u c ió n  d e s c r i ta  en. l o  que antecede,  l a  pieza c o l e c ­

tora  o g i r a t o r i a  puede l l e v a r  una p lura l idad  de estas 

s e r i e s  o h i l e r a s .

De l o s  ejemplos que anteceden es obvio  que la  

invención puede ser  modif icada en va r ios  a sp e c to s ,  s in

apartarse del p r in c i p i o  que la r ig e  y que se r e iv in d ic a  
a c on t inu ac ión .
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Es o b j e t o  de esta patente de invención  que se so­

l i c i t a  "Perfecc ionamientos  in trodu c idos  en la s  maquinas 

para hacer c e r i l l a s  con medios para c o lo c a r  la s  c e r i l l a s  

en c a j i t a s » ,  que se ca ra c te r iza  y def ine  por la s  r e i v i n ­

d i ca c io n e s  s ig u ie n te s  que const i tuyen  su novedad y sobre 

la s  cuales  ha de recaer  la propiedad y e x p lo ta c ió n  ex c lu ­

s iv a :  -
1 .  -  Una maquina para hacer c e r i l l a s ,  p rov is ta  de 

piezas para conducir c e r i l l a s  y medios para l l e n a r l a s  en 

c a j i t a s ,  c a r a c t e r i z a d a ,  porque esta' p r e v i s ­

ta una pieza c e lu l a r  g i r a t o r i a  adaptada para r e c i b i r  en 

sus c é lu la s  la s  c e r i l l a s  descargadas de la s  p ieza s  con­

ductoras ,  y, después de g i r a r  a una segunda p o s i c i ó n  de 

t ra b a jo ,  entregar la s  c e r i l l a s  de esta manera r e c ib id a s  

para e l  r e l l e n o  subsiguiente  en la s  c a j i t a s  de c e r i l l a s .

2 .  -  Una maquina para hacer c e r i l l a ,  según la r e i v i n  

d i ca c i o n  1, c a r a o  t e r i z a d a ,  porque la s  c é lu la s  

están adaptadas en la p o s i c i ó n  de descarga para soportar  

la s  c e r i l l a s  substancialmente h o r i z o n t a l m e n t e s i e n d o  

una parte  a l  menos de una de la s  paredes l a t e r a l e s  de

la s  c é l u l a s ,  con la s  cuales  la s  c e r i l l a s  son soportadas 

en la  p o s i c i ó n  de descarga,  r e t i r a b l e  en la  d i r e c c i ó n  

transversa l  de la s  c e r i l l a s .

3 .  -  Una maquina para hacer c e r i l l a s  según la s  r e i ­

v in d ica c io n e s  1 Ó 2 ,  c a r a  c t e r i z a d a ,  porque 

la s  d i s ta n c ia s  entre l o s  extremos opuestos de una cé lu la

y e l  e je  de r o ta c i ó n  de la  pieza g i r a t o r i a  son substancia l  

mente ig u a les  entre s i ,  y ,  preferentemente mas pequeñas
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que e l  la rgo  de la s  c é l u l a s .

4 .  -  Una maquina para hacer c e r i l l a s  según la s  

r e iv in d i c a c i o n e s  2 o 3 ,  c a r a o  t e r i z a d a ,  porque 

la s  c é lu la s  con l o s  extremos a b ie r to s  t ienen un ancho mas 

pequeño que e l  la rgo  de la s  c e r i l l a s  y están dispuestas 

en una simple h i l e r a  que se extiende paralelamente con 

r e l a c i ó n  al  e j e  de r o ta c i ó n  de la  p ieza  g i r a t o r i a  que es 

o s c i l a b l e  hacia  atras  yhacia adelante entre la p o s i c i ó n  

r e ce p to r a ,  en la  cual las  aberturas de la s  c é lu la s  están 

d i r i g id a s  hacia a r r ib a ,  y la  p o s i c i ó n  de descarga,  en la 

cual la  d i r e c c i ó n  lo n g i tu d in a l  de la s  c é lu la s  es substan­

cialmente h o r i z o n t a l .

5 .  -  Una maquina para hacer c e r i l l a s  según la 

r e i v in d i c a c i ó n  2 o  4, c a r a  e t e r i z a d a ,  porque 

la s  paredes l a t e r a l e s  r e t i r a b l e s  de ,por  l o  menos, algunas 

de la s  c é lu la s  están in terconectadas  y juntamente a c c i o ­

nadas.

6 .  -  Una maquina para hacer c e r i l l a s  según la s  

r e iv in d i c a c io n e s  de 2 a 5 ,  c a r a  c t e r i z a d a  por 

la  p r e v is i ó n  de una placa corred iza  montada sobre la  p i e ­

za g i r a t o r ia  de forma ta l  que sea corred iza  a l o  la rgo  de 

la  h i l e r a  o s e r i e  de c é l u l a s ,  l levando porciones '  e sp a c ia ­

das que const i tuyen  la s  paredes l a t e r a l e s  r e t i r a b l e s  de 

las  c é lu l a s .

7 .  -  Una maquina para hacer c e r i l l a s  según la  

r e i v i n d i c a c i ó n  5 o  6, c a r a c t e r i z a d a ,  porque 

la s  paredes l a t e r a l e s  r e t i r a b l e s  de la s  c é lu la s  estén 

conectadas ccn un árbo l  automáticamente desp lazab le ,



1

490

495

500

505

510

515

guiado por la p ieza  g i r a t o r i a  de forma que sea c o rred izo  

a l o  la rgo  de la s e r i e  o h i l e r a  de c é l u l a s .

8 .  -  Una maquina para hacer c e r i l l a s  según la 

r e i v i n d i c a c i ó n  7, c a r a c t e r i z a d a ,  porque e l  

árbo l  despiazable  para a cc iona r  la s  paredes l a t e r a l e s  es 

c o a x ia l  con e l  e j e  de r o t a c i ó n  de la pieza g i r a t o r i a .

9 .  -  Una maquina para hacer c e r i l l a s  según la  

r e i v i n d i c a c i ó n  6, c a r a c t e r i z a d a ,  porque e s -  

tan p r e v is ta s  dos p lacas  corred iza s  superpuestas que 

l l e v a n  porc iones  espaciadas que se recubren entre s i  a l  

ser  r e t i ra d a s  de la s  c é lu la s  por un desplazamiento de 

la s  p lacas  corred iza s  en d i r e c c io n e s  opuestas.

1 0 .  -  Una maquina para hacer c e r i l l a s  según la s  

r e iv in d i c a c io n e s  7 , 8 y 9 ,  c a r a  c t e r i z a d a ,  porque 

cada una de las  placas  c o rred iza s  va f i j a  a un á rb o l  de ac­

cionamiento axialmente desp iazab le ,  proyectandose dichos 

arbo les  con un extremo mas a l ia  de l o s  extremos opuestos

de la  pieza c o l e c t o r a .

1 1 .  -  Una maquina pare hacer c e r i l l a s  según la s  

r e iv in d i c a c io n e s  1 ,  2 ó 3 ,  c a r a c t e r i z a d a ,  porque 

esta p r e v is t o  un soporte  substancialmente h o r iz o n ta l  para 

r e c i b i r  la s  c e r i l l a s  descargadas de las  c é l u l a s ,  extendién­

dose dicho soporte  a l o  la rgo  de la h i l e r a  de c é l u l a s ,  y 

s ien d o -  de p re ferenc ia  vert ica lm ente  -  perpendicularmente 

despiazab le  con r e l a c i ó n  a aquella  hacia una p o s i c i ó n  recep­

tora cerca debajo  de la  p o s i c i ó n  de descarga de la s  c é lu ­

la s  y a l e j a b l e  de dicha p o s i c i ó n .

1 2 .  -  Una maquina para hacer c e r i l l a s  según las  

r e iv in d i c a c io n e s  2 ,3  u 11, c a  r a  c t e r i z a d a ,  porque 

esta p r e v is t o  un conductor para ca jas  que han de ser r e l l e n a s
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con c e r i l l a s ,  teniendo dicho conductor un movimiento gradual 

en la  d i r e c c i ó n  de la  s e r i e  o h i l e r a  de c é l u l a s .

1 3 .  -  Una maquina para hacer c e r i l l a s  según la s  r e i ­

v in d ica c io n e s  2, 3 ú 11, c a r a c  t e r i z a d a ,  porque 

esta  p r e v i s t o  un conductor que l l e v a  envases para recoger

la s  porc iones  de c e r i l l a s  descargadas por la pieza g i r a t o ­

r i a ,  siendo dotado dicho conductor  de un movimiento gradual 

en la d i r e c c i ó n  de la s e r i e  de c é lu la s  y estando adaptado 

para cooperar  con un mecanismo para transportar  la s  c e r i ­

l l a s  desde l o s  envases del  conductor hacia la s  ca jas  de c e r i ­

l l a s  .

1 4 .  -  Una maquina para hacer c e r i l l a s  según la s  r e i ­

v in d ica c io n e s  3 y 12 ó 13 ,  c a r a  c t e r i z a  d a ,  porque 

en su p o s i c i ó n  de descarga la s  c é lu la s  están s ituadas cerca 

por encima de l  conductor que se extiende paralelamente con 

r e l a c i ó n  a la s e r i e  de c é l u l a s .

1 5 .  -  Una maquina para hacer c e r i l l a s  según la s  

r e iv in d i c a c io n e s  12, 13 ó 14,  c a  r a  c t e r i z a  d a ,  

porque la s  cé lu la s  de l a  pieza  g i r a t o r i a  son l l eva d a s  a

su p o s i c i ó n  de descarga una p lu ra l id a d  de veces  durante l o s  

in te r v a lo s  entre le s  movimientos consecut ivos  del conductor .

1 6 .  -  Una maquina para hacer c e r i l l a s  según la 

r e i v i n d i c a c i ó n  11 y una cualquiera de las  r e iv in d i c a c i o n e s  

12, 13 y 15, c a r a  c t e r i z a d a ,  porque e l  sop or te  

l l e v a  impulsores o elementos análogos corre la c iona d os  con 

e l  mismo, adaptados para que después de cada movimiento 

hacia la  p o s i c i ó n  re ce p to r a ,  o después de un numero de 

estos  movimientos del s o p o r te ,  sean desplazados r e l a t i v a ­

mente a l  soporte  de forma ta l  que descarguen la s  c e r i l l a s  

entregadas a lo s  mismos en la s  ca jas  o envases del  conductor .



550

555

560

565

570

575

1 7 .  -  Una maquina para hacer c e r i l l a s  según la  r e i ­

v in d i c a c ió n  11 y una cualquiera de la s  r e iv in d i c a c i o n e s  1S, 

13, 15 y 16, c a r a c  t e r i z a d a ,  porque e l  soporte  

es móvil  hacia una p o s i c i ó n  de descarga en la  proximidad 

del  conductor y a l e j a b l e  de la  misma, siendo apartado del  

conductor  durante o después de la  descarga de la s  c e r i l l a s .

1 8 .  -  Una maquina para hacer c e r i l l a s  según la r e i ­

v in d ic a c ió n  11 y una cualquiera de la s  r e iv in d i c a c i o n e s  18, 

13 y 15-17 ,  c a r a c t e r i z a d a ,  porque e l  soporte  

comprende un numero de conductos que se extienden en la  d i ­

r e c c i ó n  transversa l  de la  s e r i e  de c é lu la s  y ,  a l  h a l la rs e

en su p o s i c i ó n  de entrega,  t ienen un extremo co locado  por 

encima de una ca ja  o envase l levado  por  e l  conductor .

1 9 .  -  Una maquina para hacer c e r i l l a s  según la s  

r e iv in d i c a c io n e s  1 ,  2 o  3 ,  c a r a c t e r i z a d a ,  porque 

esta^ p re v is to s  medios para hacer o s c i l a r  la s  c é lu la s  des­

pués de r e c i b i r  la s  c e r i l l a s ,  con e l  f i n  de n iv e la r  estas  

ultimas en la s  c é l u l a s .

2 0 .  -  Una maquina para hacer c e r i l l a s  según la s  r e i  

v in d ica c ion es  1 -1 9 ,  c a r a c t e r i z a d a ,  porque esta 

p rev is ta  una h i l e r a  o s e r i e  de canales  para captar la s  ce ­

r i l l a s  descargadas de la s  piezas de transporte  y para guiar 

la s  hacia anajo en la s  c é lu la s  y medios para la  l impieza 

automática de lo s  canales de la s  c e r i l l a s  eventualmente r e ­

tenidas en l o s  mismos*

2 1 .  -  Una maquina para hacer c e r i l l a s  según la rejL 

v in d i c a c ió n  20, c a r a  e t e r i z a d a ,  porque están pre­

v i s t a s  dos p iezas  recíprocamente d e s p la z a b le s , formando cada 

ura uno o varios  lados de l o s  cana les ,  siendo e l  movimiento 

mutuo de la s  piezas adaptado para m o d i f i ca r  la  d i s ta n c ia  en-
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tre  lo s  lados  opuestos de l o s  ca n a les .

2 2 .  -  Maquina para hacer c e r i l l a s  según la r e i ­

v in d ic a c ió n  21, c a r a o  t e r i  z a d a ,  porque lo s  cana­

l e s  son de forma cuadrada, siendo dos  lados  adyacentes de 

cada canal formados por cada una de la s  piezas mutuamente 

d e s p la z a b le s .

2 3 .  -  Una maquina para hacer c e r i l l a s  según la s  

r e iv in d i c a c io n e s  21 ó 22, c a r a c t e r i z a d a ,  por­

que l o s  lados  de l o s  canales están co n s t i tu id o s  por una su­

p e r f i c i e  l a t e r a l  sobre cada pieza que se extiende p a r a le la ­

mente a la  s e r i e  de canales y que l l e v a  paredes s a l i e n t e s ,  

adaptadas para que, a l  r e c i b i r  la s  c e r i l l a s ,  se ponga en con­

ta c to  con la  s u p e r f i c i e  l a t e r a l  de la  pieza opuesta justamen­

te  entre sus paredes s a l i e n t e s .

2 4 .  -  Una maquina para hacer c e r i l l a s  según l a s  r e i ­

v in d ica c ion es  21, 22 ó 23, c a r a  c t e r i z a  d a ,  porque 

una de la s  p iezas  que forman l o s  lados de lo s  canales es f i j a  

y la  otra  es desplazable  hacia la pieza f i j a  y apartable  de
la  misma.

2 5 .  -  Una maquina para hacer c e r i l l a s  según la  r e i ­

v in d ic a c ió n  24, c a r a c t e r i z a d a ,  porque la  pieza de 

canal móvil  es operatoriamente conectada con la pieza g i r a t o ­

r ia  de forma a ser  apartada de la  pieza f i j a  de canal cada 

vez que la  pieza g i r a t o r i a  g ire  de la  p o s i c i ó n  receptora  a la  

p o s i c i ó n  de entrega o descarga.

2 6 .  — Una maquina para hacer c e r i l l a s  según la r e i ­

v in d ica c ió n  24, c a r a  c t e r i z a d a ,  porque la  pieza 

de canal móvil  es su scep t ib le  de ser re t ira da  o apartada de 

la  pieza f i j a  ya antes de que la  pieza g i r a t o r i a  abandone

su p o s i c i ó n  re ce p to ra .



2 7 . -  Una maquina para hacer c e r i l l a s  según la s  r e i ­

v in d ica c io n e s  24 a 26, c a r a  c t e r i z a d a ,  porque la  

pieza de canal móvil  es o s c i l a r l e  alrededor  de un e je  parale

l o  con r e la c i ó n  a la  s e r i e  de canales .

610 2 8 . -  Perfecc ionamientos  in troducidos  en la s  maqui­

nas para hacer c e r i l l a s  con medios para co lo ca r  la s  c e r i ­

l l a s  en c a j i t a s .
La presente memoria consta de v e i n t i t r é s  hojas  f o ­

l ia d a s  y e s c r i t a s  a maquina por una sola cara.

615 Madrid, a 16 de Enero de 1 9 3 5 . -
JAIME ISERN MIBALLES
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