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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

de una Patente de Introducción a favor de don ¿Fortunato Pulpares 

Porant, domiciliado en Peñaranda de Bracamente (Salamanca), por

«Olí PROCEDI: 1IEPT0 PARA IA PaBRICAüIGU DE CACADO».

5

V ,

10

.  15

nr>

25

Con e l  nuevo procedí iento, objeto deesta Patente de In­

troducción, no usado todavía en España, se ha conseguido en la  

fabricación de calzado de goma, un nuevo resultado como es e l  que 

e l  piso y m aterial cus lo  integra sea todo e llo  de gQma y  median­

te la  oportuna vulcanización, por los prooediniahtos conocidos 

y usados hasta e l  d ía, se consigue que todo e l calzado forre u. 

solo cuerpo compacto, sin cosido de ninguna especie*

Por todo e llo  e l calzado a s í obtenido, es de una mayor 

duración y también de más e lasticid ad ; a l  propio tiempo se consi­

gue una mayor economía en e l  coste de su fabricación , puesto que 

con la  vulcanización de la  goma del piso y del m aterial, también 

de goma, se ev ita  e l  cosido que es inevitable en la  fabricación 

de la s  otras cualquiera clase de calzados*

El desarrollo de é s ta  nuevo procedimiento se efectúa de la  

siguiente forma; por medio de un molde esp ecia l, compuesto de 

tres  piezas; una de e lla s  la  base del molde donde se dibuja la  

forma que ha de adoptar e l calzado en la  parte del m aterial y en 

cuyo in terio r sa acopla la  horra, de la  forma y  tamaño del calza­

do que ee desea fab ricar; sobre dicho conjunto so coloca la  tapa, 

en la  (que se aprecia e l dibujo que ha de llev ar e l  piso y que ce 

acopla justamente en la  base de la  horma, quedando herméticamente 

cerrada por medio de cuatro p a t il la s , que tiene su encaje en la  

base del molde*
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Para fabricar esta  nueva clase de calzado, se pone en la  

horca e l material de goza, caucho u otro m aterial que se vaya a 

emplear, bien en una o varias piezas convenientemente troquela­

das de antemano y una vez a s i preparado se introduce en e l  mol­

de por medio de una prensa manual con e l  f in  de asentar la  hor­

ma en e l  citado cono de a ju ste ; a continuación se coloca lo  que 

ha de serv ir de piso, cubriendo- 0  con la  tapa y por medio de la  

prensa manual se le  dá la  presión adecuada hasta su completo 

asentamiento, introduciéndolo a continuación en una prensa de 

vulcanización.

N O T A
Reivindica e l  so lic ita n te  y es objeto de ésta  Patente de In­

troducción, que se s o lic ita  por 10 años, cuyo objeto es conocido 

en e l  Extranjero, pero no en España.

PRILaRG:- Un procedimiento para la  fabricación de calzado de 

m aterial y piso compacto en moma o mixto con cual­

quier otra clase de m aterial, por un sistema de pr« 

oaracion sobre liorna acoplada en e l  in terio r  de la  

base del molde sobre cuyo conjunto se coloca una t 

pa que llev a  a l dibujo del piso y se adapta a la  b 

se dicha, cerrando por cuatro p a tilla s  con encaje 

la  base del molde.

SEGUIDO:- Por e l  procedimiento de poner en la  horma e l  ma­

te r ia l  del calzado, que puede ser de poma, caucho 

u otro m aterial, en una o varias piezas troquela­

das antes, introduciéndolo en e l  mo.ide por prensa 

manual para sentar la  horma en e l cono da a ju ste , 

colocando posteriormente e l  piso y cubriéndolo ce 

la  tapa^ dándole la  presión necesaria hasta su cc 

pleto asentamiento, introduciéndolo en la  prensa 

ra  su vulcanización por los medios usuales, que 

p errite  una perfecta a».ion de todas sus partes, 

lo  que Sü obtiene un calzado compacto de una éol
¿3 X 0 2 ¡£ L  •
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THíJEHOj -  Por tf0II iXtf)Ciü)Ii'13H!¡?D P E *  L , PADAICAUIOlJ 

DI OALAADG".

L'adrid, lÁ d§ Inero de 1.935. 
Por autorización del so lic ita n te  

Sev.riano . angas
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