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"Un procedimiento perfeccionado para el temple

"de lunas y hojas de vidrio".

SOLICITANTES: SOCIETE ANONYME DiS MANUFACTURES DES GLACES
BT FRODUITS CHIMTOUES DE SAINT-GOBAIN, CHAUNY
& CIR®Y, residentes en K¢ lbls, Place des

Saussaies, Paris, ¥rancia.

El precente invento se relszciona con un
perfeccionamiento introducide en los procedimientos, y en
sus correspcndientes dispesitivos, pars el temple de vidrio
en hojas, en los gue el calentamiento y el enfriamiento

5. consecutivos sc¢ llevan a cabo, ya transportzndo la hoja
de vidrio desce el recinto o chmara de calentsmiento al
de enfriasmiento, ya desplazardo estos recintos con relacidn
2 1a hoje de vidrio y manteniendo éste inmdvil.
Bl presente invento consiste en combinar el
10. calentamiento y el enfriemiento de¢ manera que Se eviten
dichos desplazawientecs, es decir, en calentar y luego refrescar
la hoja en un mismo recinto o cémera.

Una primera forms de realizacidén del invento

consiste en interceler los Srgancs o medios de celentamiento

15. entre 1los de enfriamiento, haciendo funcionar los segundos
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25,

30.

35.

40,

45.

5C.

, _2- AN

a continuacidn inmediata de los primeros.

Otra forma de realizacidn consiste en servirse
de un dispositivo de tuberiss, perfcradas de orificios
por el ladc de la hojs de vidrio, sucesivamente como
rampas de gas o serie de mecheros, y como ¢(rganos de soplado
de un flvido refrigerente.

Una tercera foranz de reglizascidn consiste en
utilizar las toberas que insuflan el sire dursnte el
periodo de enfriemienio, como tcberas de aspiracidn de los
gases calientes durante el periodo de calentamiento.

¥n las diversas formas de realizscién posibles
del invento es factible variesr le distancia entre la
hoja de vidrio y los dos grupos de Grgsnos de calentamiento
y de entriamiento. Tambien pueden darse a estos érganos
desplazarientos paralelos a la hoja de vidrio, de tal
manera que todos los puntos de ésta gueden calentados
y luego enfriadcs.

Este nuevo sistems de medios dc calentamiento
y de enfriamiento ofrece las ventejas siguientes:

1a,~- DNisminucién, tanto éel espscic que ocupa
la instalacidén como de su cocste.

c
2

o

.- Puesta rapida cen regimen de mercha en el
caso de operaciones de temple con espaciacidn entre ellas.
3a.- Activacién de les feses de cade operacidn de
tenple. ‘
48, Supresidén de los inconvenientes que resultan
del temple de unz hoja de vidrio = una temperatura en que
llepa a deformarse y en narticulsr de los riesgos de rotura
cuando una sacudide muy brusca la desprende de su soporte.
Pn el dibujo que se accmpafia, y que representa,
g titulo de ejemplo, varies formss de dispositivos de
ejecucidn con arreglc sl invento.
Ia Fig. 1 es un corte vertical peralelo al plano
de la hoja de vidrio, de un dispositivo que comprende unas

resistencies eléctricas de calentsmiento que alternan con
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65.

70.

75

8C.

85.

toberas de soplado.

TLa Fig. 2 es un corte horizontsl del mismo
dispositivo.

La Fig. 3 es un corte verticel, perpendicular al
plano de la hoja de vidric, de un dispositivo en gue unas
rempas o0 mecheros de gas alternan con toberazs de soplado.

T.a Fig. 4 representa el mismo dispositivo visto
de costedo.

La Fig. 5 es un corte vertical perpendicular al
planc de la hoja de vidrio, de una variante del dispositivo
precedente.

La ¥ig. 6 es un corte vertical, perpendicular tambien
a la hoja de vidrio, de un dispositivo, en el que los mismos
mecheros de gas sirven, sucesivamente, de tales mecheros
y luego de toberas de enfrismiento, y, por dltimo,

La Fig. 7 es un corte vertical, perpendicular al
plesno de la hoja de vidrio, de una veriente del mismo
dispositivo, en la gque los geses guemados en el curso del
calentamiento son aspirados por unas toberas gue circundan
los mecheros, sirviendo tambien dichas toberas pzsra el
soplado del gire para el temple.

En el disposiiivo representado en las Figs. 1 y
2, 1la hoje de vidrio (1) vé suspendide verticalmente por
unas tenscilles o pingzas, o por cualquier otro medio de
soporte, entre dos grupos de resistencias calentadoras (2)
colocadas‘en 1os focos de unos reflectores (3). Las resistencies
de cada grupo vén montadss en derivscidén sobre Jdos barras
de entrada de corriente (4).

Unos tubos (5) que van fijos contra la cara
posterior de los reflectores, y ramificados en un conducto
de distribucidén de sire (no representado en el dibujo) vén
perforados de oriticios provistos de unas toberas de soplxio
(6) dispuestas entre los reflectores.

Fn el dispositivo representado en las Figs. 3 y 4,

la hoja de vidrio (1) suspendida verticalmente por medio de a:



90.

956

100.

105.

110.

11s.

wnas tenacillas (7) que hay montadas en un carro de rodillos
(8) que se desplaza por un carril (9). La hoja vé& colocada
entre dos grupos o series de mecheros de gas (10) que alternan
con unas ioberas de soplado (il), comunicando los mecheros con
un colector de gas (12) y Llas ioberas con un depdsito de aire
comprimido (13).

Tanto los mecheros de gas ccuo las toberas van
fijos en las paredes lalerxales de une coja (14) abieris
por ls parte de srriva y que ticne, en Los extremos de
dichas paredes latierales, unas puertas (1Y) para que
pueda entrer y salir la hojs de vidric.

Bn iz Pig. 5, €n la que los némercs 1, 7, 8, 9, 10,
12, 13, 14 y 15 indican Jos mismos elementos que en las
Figs. 3 y 4, el sopladc del aire se efectla por los crificios
(6) praciicados en las paredes lastersles ac dcs cajas
(18) que constituyen los costedos de lz caja (14) y que
vén unidos al colector de sire (13).

fn el dispositivo de la ¥ig. 6, en que los
némeros 1, 7, 8, 9, 14 y 13 indican los mismos elementcs
qﬁg en lss Wigs. 3, 4 y 5, los brgenos (17) sirven sltermada-
mente de mecheros o guemadcres de gas y de toberss de soplado,
y vAn remificados a dos colectores (18) que van unidos
por medic de llaves de tres pacos (19) tanto al conducto de
gas (20) como al conducto de aire cemprimido (21},

n la ¥ig. 7, en la que los nimeros 1, 7, 8, 9, 10,
y 12 indican los mismos elemzntos gque en las Pigs. 3, 4, 5y 6,
log érrenos (22) gue véan engropodcs en las cajes (23) sirven
alternsdarente de aspirsdores de los gases qﬁemados Zurente
el calentamiento éde la hoje (1) y de Lcberas de soplado
durante su enfriamiento. A este efecto, & las cajas (23)
van a parar unee tubulesduras (24) que comunican, por redio
de 1laves de tres pasos (25) con 1a tuberis de aire (26) y

con la tuberis de aspiracién (27).

.



120,

125.

130.

135.

140.

145.

150,

Habiendo ya descrito ampliamente la n:turaleza .
del invento, ssi como la manera de llevarlo a csbo en la
practica, se hace constar gue las disposiciones anteriormente
descritas son susceptibles de ligeras modificaciones de
detalle sin gue por ello se sltere el principio fundamental
del invento y 1o que constituye la esencia del mismo y
por lo que se solicite petente de invencién, por veinte afios
en Tspefia, es por: "Un procedimienio perfeccionsdo para
el temple de lunas y hcjas de vidrio"; caracterizindose
por lo siguiente:

1°2.-Un procedimiento perfeccionzdo psra el temple
de lunss y ho jas de vidrio cue consiste en combinar el
calentemiento y el enfriamiento brusco de dich:s hojas, de
maners que quede la hojs immovilizada durante todo el
periodo del recelentamiento y del enfriemiento, mientras
gue los érganos de calentsmiento y de enfrismiento son
inmbéviles o estdr snimados tan solo, ya sea de desplezamientos
transversales para modificar su distanciaz con respecto a la 3
hoja de vidrio, o de movimientos destinados a repartir
mejor 1la asccién del calor y del frio por dichs hoja.

%~ Un procedimiento con arreglo a ls reivindicscidn
18, que consiste en intercalar los Srganos de calentsmiento
entre los dérganos de enfrismienio, haciendo funcionzr los
segundos a continuecidén seguida de los primeros.

3%.— Un procediniento con arreglo s la reivindicacidn
18, realizéndolo en forms de verisnte que consiste en .k
utilizer un dispositivo de tuberiaes perforadss de agujeros
por el lado de la bhoja de vidrio, sucesivamenie como rampas
0 mecheros ce ges y como Orgsnos de soplado de un fiuido
refrigerante. '

4¢.- Un procedimientc con erreglo a las reivindica-
ciones precedentes realizafndolo de manera que las toberas
gve soplan el sire durante el periodo de enfriamiento, sirvan

tambien de toberes de espiracidén de los gases cslientes durante



15685.

160,

165.
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el pé}iodo de calentamiento.

52.- Un nrocedimiento con arreglo a las reivindica-
ciones precedentes que consiste en aplicar medios para
modificar en lss diversas formas de realizscidn del procedimiento.
la distancia entre 1ls hoja de vidrio y los dos grupos de
6rsanos de calentsmiento y de revestimiento.

62.~ Un procecimiento con arreglo a las reivindicacio-
nes precedentes gue consiste er el empleo de medios para dar - -
a los dos grupos de 6rgenos de calentsmiento y de enfriamiento
desplezamientos paralelos s lalnja de vidrio".

"Un procedimiento perfeccionado para el temple
de lunes y hojas de vidrio"; tal y como queda substancialmente
descrito en la presente memoria e ilustrado en los dibujos
que se acompsfian.

%sta memoria consta de seis hojas escritas por
una sola carae.

Madrid, 11 de Enero de 1935.

SONIETE ANONYME DRS MANUFACTURES DRES GLACES ET
PRODUITS CHIMIQUES DE SAINT- AIN, CHAUNY & CIREY.
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