PATENTE DE INVENCION

por 20 afios

para "Un procedimiento para la fabricacién direota de ar-

tIoul&s de goma partiendo de l4tex o de dispersiones aouo=-
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a favor de: INTERNATIONAL IATEX PROCESSES, Limited, de nae
cionalidad y residenoia britdnicas,
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MEMORIA DESCRIPTIVA

la presente invencién se refiere a la fabricacién direo=
ta de articulos delgados de gome, como hilos, cordones, cin=
tas, tubos de pequefla seccién y pelfoculas de goma eldstioca,
partiendo del 14tex de goma o de otras dispersiones acuosas
andlogas de goms, gutapercha, balata o materias similares,
dispersiones que pueden ser de l4tex natural o producidas
artificialmente.,

En la fabricacién de artfoulos de la clase mencionada
ya ha sido propuesto hacer salir por una hilera una dispers=
2ién coagulsble para recibirla en el seno de un 1fquido do=-
tado de propiedades coagulantes respecto de dicha dispersién,

de manera tal que la dispersién que sale en foms de fino fie
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lete por el orificio de la hilera quede coagulada producien=-
do una tira coherente y continua capaz de ser manipulada pa=-

15 ra someterls a otros tratamientos, verbligracia al alargamien=
to por estiraje, seguido sl es necesario de la valecanizacidn
¥y el secado.

la presente invencién consiste en un procedimiento de
esta clase perfecclionado que entre otras particularidades

20 hace posible el empleo de dispersiones con cualquier 1fmiw-
te superior de concentracién deseado por lo que respecta
al contenido en goma y también con cualquier 1fmite superior
de consistencla deseado, hasta con la consistencia de una
pasta, y que permite obtener con gran rapidez y con la mé-

25 xima facilldad de gobierno toda olase de hilos, cordones,
cintas, pelfeulas u otros articulos de goma andlogos que
contengan una seccidén itransversal muy uniforme,

De conformidad con la presente invencidén, el proce=
dimiento del tipo indicado para fabricar directamente artfculos

30 delgados de goma partiendo de 1l4tex o de dispersiones acuosas
andlogas de goma, gutapercha, balate o materias andlogas,
gSe caracteriza por el hecho de que como medio para forzar
el paso de la dispersidn por 1a hilera se emplea uns bomba
medidora, entendiéndose como tal una bomba de la clase utilizae-

35 da en la industria de la seda artificial para forzar la vise
cosa o0 un producto similar por la tobera de expulsidn;

Se ha visto que procediendo de esta manera se congiguen
numerosas e importantes ventajas., Puede emplearse una dis-

persidén que tenga précticamente cualquier concentracidn de=-
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seada por 1o que respeota al contenido en goma, por ejem-

plo hasta del 80 % o mayor todavia, y en el caso de tra-
tarse de una dispersidn compuesta es posible emplearla prdce
ticamente oon cwlquier grado de consistencia, hasta en form
de pasta, El gobierno del procedimiento resulta extraordi-
nariamente sencillo ya que el drea de la seccidén transver=
sal de los hilos, cordones, cintas u otros artfculos delga-
dos es muy constante y solamente depende de dos factores de
fndole mecdnica, que son la capaocidad de la bomba y la velo=-
cidad del dispositivo colector de los hilos o artfculos and~
logos. Procediendo de conformidad oon la presente invenoién,
dicha 4rea de la seccidn transversal es independiente de la
velocidad con que la tira de dispersién de goma sube a la
superficlie del bafio coagulador, y por consiguiente del peso
especifico del 1fguido de este baflo y la profundidad de ine
mersién de la tobera de expulsién ocon respecto de la super=
ficie del bafio coagulador,

La tira delgada de dispersidn de goma gque sale de la
hilera puede quedar completamente coagulada a su paso a tra=
vés del bafio coagulador, o bien sufrir sélo una coagulacién
parcial para acabar de ser coagulada o endureoida despuds, es
deocir por un tratamiento ulterior. Por ejemplo, en este se=
gundo caso la tira de dispersidén de goma puede ser transfor=
made simplemente en un material coherente y pldstico a su
p280 a través del dbaflo coagulador, para ser lnego Sometido
a un tratamiento meoénico, verbigracia a un estiraje, efec-

tusdo al mismo tiempo que se completa 1ls coagulacidén (es de=
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oir, con el cambio de estado del material de pldstico a sé-
lido) o antes de completar la coagulacién, permaneciendo la
dispersién en contacto con el medio coagulador dentro del
cual tiene lugar la expulsidén de la misma durante un tiempo
relativamente corto, verbigracia substancia lmente inferior
a un segundo, comprendido entre 1/50 y 1/2 segundo, segin
la composicién de la dispersidn,la composicidén del bafio coa=
gulador y el grado de solidificacidn de los hilcs o artfoulos
andlogos que haya de alcanzarse por esta coagulacidn previa;

Se ha encontrado que las caracterfsticas ffsicas de los
hilos u otros artfculos similares acabados varfan en relacidn
con el modo segfin el cual ha tenido lugar la total coagula=~
cién, es deoir seglin que la cocagulacién completa se haya
efeotuado durante el tratamiento mecdnico o despuds de este
tratamiento, As{ la estructura del codgulo de goma resulta
considerabl emente mis granuda cuando la coagulacidén se com=
pleta al mismo tiempo que se efectda el tratamiento mecédnico
que cuando este tratamiento se efeotda de antemano.

la fase complementaria de la coagulacién se efectda ya
sea sometiendo los cordones, los hilos, las eintas u otros
artfoulos andlogos & un tratamiento meodnico, ya sea haciendo
pasar dichos cordones u otros artfculcs por un segundo baflc
coagulador o también por una atmésfera coaguladora, es decir
por un medio gaseoso que tenga propiedades coaguladoras o en
durecedoras con respecto a la dispersién percialmente coagu-

lada,

Para el presente procedimiento puede emplearse cualquier
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medio coagulador conveniente, 3in embargo, se ha visto que
95 de todos modos es preferible por lo que concierne al barfio
inicial coagulador (es decir en el caso de que la coagulae
cidén se haga en dos fases y vaya acompafiada del tratamiento
mecdnico de los hilos u otros artfculos andlogos) emplear
una solucién concentrada de un dcido mineral fuerte, tal co=
- 100 mo el dcido sulfirico, el dcido fosférico, el dcido clorhf-
| drico, el doido nitrico, el 4oido arsénico o £cidos andlo-
€08, 0 bien de un dcido orgdnico tal como un 4cido sulféni=
co, la concentracién de cuya solucién puede variar entre el
40 % y o1 20 4 o ser mfs elevada todavia, segin la composi-—
105 oidén de la dispersidn introducida en el £oido particular em~
pleado.
En conexidn ocon lo expuesto puede deocirse que el empleo
de una solucidn oonoentrada de un 4oido fuerte es muy venta~
Joso por el motivo de que en este caso el bafio cosgulador tie=
110 ne enérgicas propiledades deshidratantes con respecto & la dise
persidn, y también que el empleo de dichas soluciones es otra
caracterfstioa de la presente invencidn;
Al Ydafio coagulador, constitufdo verbigracia y como se
ha dicho anteriomente por una solucidn concentrada de un
115 4ocido mineral fuerte, pueden afiadirse: diversas substancias
auxiliares, tales como sales neutras, por ejemplo sulfato
sédico, sulfato magnésico, cloruro c4lcico y sales andlogas;
diversas substancias orgdniocas, tales como g€licerina, glucce
sa, dextrina y similares; productos que favorezcan la vule

120 canizacién, tales como por ejemplo las sales de cine, de plo-~
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mo y de antimonio; y substancias capaoes de comunicar a la
goma propiedades envejecedoras.

la temperatura que se alcanza durante la fase o las fa~
ses de coagulacién puede oscilar entre muy amplios 1fmites,
segin las condioiones, por ejemplo entre 0° C. ¥ 70° 80° c.

o temperaturas mis altas todavia.

El procedimiento perfeccionado de confomidad con la
presente invencién facilita por sf mismo el cumplimiento de
los requisitos exigidos por la fabricacién continua, pues en
este caso la tira de dispersién de goma pasa primeramente
por el bafio coagulador inicial, despuds por el dispositivo
o los dispositivos destinados a ejercer un tratamiento mecé-
nico sobre el material parcialmente coagulado, completdndo~
se al mismo tiempo o después la coagulacidén de dicho mate=
rial, y luego por los bafios de lavado y los sscadores para
vulecanizar a continuacién el cocdgulo seco, por ejemplo ha=
ciéndolo pasar por una ocfmara de vulcanizacién o sumergién-
dolo en un bafio de vulcanizacidn, y por Yltimo el articulo
acabado es recogido en un tambor u otro dispositivo colector,
efectudndose de un modo continuo, todas las series de opera=
ciones indicadas,

En el caso de que el material se someta a un tratamiento
mecénico y tal tratamiento ses una operacidén de estiraje, és-
te puede efectuarse en una solas fase 0 en fases sucesivas aumen=
tando entonces progresivamente la tensién de una fase a la
otra,

Para estirar los hilos u otros articulos andlogos puede

emplearse cualquiera de los dispositivos ya conocidos que pa=
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ra. este fin se utilizan en las industrias textiles, verbigra-
cia uns sucesidn de rodillos o discos giratorios a velocidaw
des periféricas progresivamente crecientes, guiahilos, barras
tensoras, eto,

También puede prooederse extrayendo el material parcial=
mente coagulado por arriba del bafio coagulador mediante un
dispositivo tensor montado verticalmente encima del bafio { por
ejemplo a una altura de 0'40 a 2'75 metros sobre la superfi-
cie del mismo) y graduable en sentido vertical hacia arridba
Y hacia abajo de manera que pueda variarse a voluntad la ten=
sién ejercida sobre el hilo, la cual depende substancialmen-
te del peso de aquella parte del hilo o artfculo andlogo que
se extiende en el aire por encima de la superficie del dafio
coagulador,

La dispersién empleada en el presente procedimiento
puede ser una dispersién vulcanizada previamente o0 una dise
persién ordinaria de goms o de uns materia andloga sin vulca=
nizar., Dicha dispersién también puede ser una dispersién
concentrada, por ejemplo una dispersién gque contenga hagta
80 % o mds de goma o materia andloga, asf como uns disper-
sién de concentracién nomal o uns dispersién dilufda. Sin
embargo, en conexidén con lo expuesto debe decirse que si
bien se ha visto que el 14tex de gomsa dilufdo es utilizable,
resulta preferible, por motivo de ser mfs conveniente Yy ma-
yor la economfa en los gastos de mano de obra del citado
procedimiento, emplear un l4tex concentrado que por ejemplo
contenga mds de 50 % de goma;

La dispersién empleada puede contener cualquiera de los
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agentes vulcanizadores usuales, por ejemplo azufre, selenio,
trinitrobenceno o substancias andlogas, asf{ como acelerado~
res, antioxidantes, suavizadores, etc., y ademés puede estar
mezclada con cualquiera de los ingredientes usuales de come
posicién, incluyendo entre 41llos 1la creta, el caolin, el sule
Tato bdrico, el litopén, el éxido de titano, el 8xido de cino,
el litargirio, el negro de humo, el pentasulfuro de antimonio,
los colorantes orgénicos y otras substancias andlogas,

Preferiblemente la hilera por la cual la dispersidén es
introducida en el bafio coagulador puede estar heoha con un
material resistente a la corrosién, por ejemplo vidrio, por=
celana, nfquel, nfquel-cromo, metal Monel {marce registra-
da), oro, platino o substancias andlogas, capaces de resisge
tir la acoidn corrosiva ejeroida por el medio coagulador;

Para fabricar hiles, cordones, ointas u otros artfculos
andlogos de goma puede emplearse una hilera con varios ori-
ficlos,

Como puede verse, el aparato necesario para mrealizar
en una forma preferida el procedimiento perfeccionsdo de la
presente invencidén comprende los siguientes elementos: un
depdésito para la alimentacidén de la dispersiédn, un filtro,
un bafio coagulador para la dispersién filtrada, una hilera
que introduce en dicho bafio la dispersidn, una bomba medidoe-
Ta para forzar el paso por la hilera a través de un segundo
filtro de la dispersién que recibe del depésito de alimenta~
eién, un dispositivo colector para extraer del bafio coagula=
dor el hilo u otro artfeulo anélogo, un dispositivo para es=

tirar éste o para ejercer otro tratamiento mecdnioco sobre el
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"mismo, un bafio para completar la coagulacién de la disperw

gidén, y un tambor arrollador u otro dispositivo para reco=-
gr el material aocabado, Complementariamente a estos ele=
mentos dioho aparato puede comprender también lavadores, sew
cadores y una instalacidén de vulcanizacidn,

Como quiera que el l4tex puede coagularse si se intro=
duce directamente en la bomba medid ora, especialmente si es=
t4d muy concentrado, puede emplearse un 1fquido auxiliar, por.
ejemplo un aceite mineral o vegetal, mercurio, glicerina o
simplemente agua, para impeler el 14tex hacias el orificio de
salida, Este lfquido auxiliar puede estar en contacto di=
recto con el 14tex o puede ejercer su aocidn con intermedige
cién de un émbolo, un flotador, una membrans u 8rgano andlo~
80+ 51 se desea, puede emplearse una composiocidn de dos 1f-
quidos auxiliares, uno de 1los ouales no sea miscible con el
létex,

Por el presente procedimiento resultas efectivamente po=
sible producir hilos eldsticos con seccidn transversal de
cwlesquiera dimensiones deseadas, por ejemplo desde 1 mi-
1fmetro de lado o didmetro hasta 0,1 milfmetros de lado o
didmetro o todavfa menores, asf como obtener cordones de go=
ma eldstica de 2 & 8 milfmetros de lado o didme tro,y ointas,
tiras o pelfouwlas con cualwier anchura deseada, hasta de un

metro y mds adn en el caso de producir pelfculas,
NOTA

Por la patente de inwvenoidn s que se refiere la presen-

te memoria desoriptiva se REIVINDICA:
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l.~ la propiedad y 1a explotacidén exclusiva de un pro-
cedimiento para la fabricacién directa de artficulos delga=-
dos de goma partiendo de ldtex o de otras dispersiones aouo-
sas semejantes de goma, gutapercha, balata ¢ materias anéd=
logas, y por el cual una dispersidén coagulable se introduce
a través de una hilera en un bafio de 1fquido que tiene pro=
piedades coagulantes con respecto de dicha dispersidn, carace-
terizado por el hecho de que como medio para forzar el paso
de la dispersidén a travéds de dicha hilera se emplea una bomba
medidora.

2.~ La propledad y la explotacién exclusiva de un proce=
dimiento de conformidad con la reivindicacién 1, caracterizado
por el hecho de que la coagulacién de la dispersién acucsa de
gome o material andlogo se efectda en dos o mds fases,

3e= la propiedad y la explotacién exclusiva de un proce=
dimiento de conformidad con la reivindicacién 2, caracterizae
do por el hecho de que como bafio coagulador inicial se emplea
una solucidn concentrada de un dcido mineral fuerte o de un
dcido orgdnico tal como un 4ecido sulfénico.

4.~ La propiedad y la explotacidén exclusiva de un pro-
cedimian to de conformidad con la reivindicacién 3, caracteri-
zado por el hecho de que la conceniracidn de la solucidn coagu=
ladora varia entre el 40 4 y el 90 % o es mayor todavia, se=
gin la composicién de la dispersidn introducida en el £oido
particulsar empleado,

9.~ la propiedad y la explotacién exolusiva de un pro-
cedimiento de conformidad con la reivindiocacién 3 § 4, carac-
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*terizado por el hecho de que al bafio coagulador se afiaden
diversas substancias auxiliadoras.

260 6+« La propiedad y la explotacidn exclusiva de un pro=
cedimiento de conformidad con cualquiera de las reivindica=
ciones anteriores, caracterizado por el hecho de que la ti=-
ra expulsade de dispersidn de goma se hace pasar primeramen=
te por un bafio coagulador inicial, despuds por un dispositi=-

265 vo 0 unos dispositivos para ejercer un tratamiento mecédnico
sobre el material parcialmente coagulado, completando al mis=-
mo tiempo o a ocontinuacidn ls coagulacién de dicho material,
¥ luego por baflos de lavado y por secadores, despuds de lo
cual el material se somete & la vulcanizacién y por dltimo

270 el material acabado se recoge sobre un tambor o sobre otro
dispositivo colector, efectudndose de un modo continuo todas
estas geries de operaciones,

7.~ La propiedad y la explotacidn exclusiva de un proce=
dimiento de confomidad con cualquiera de las reivindicaciones

275 anteriores, caraoterizado por el hecho de que el material ex~
pulsado se somete a una operacidén de estiraje.

8.~ la propiedad y la explotacidn exclusiva de un proce=
dimiento de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, caracterizado por el heoho de que se emplea un lf=

280 quido auxiliar para impeler el l4tex hacia el orificio de sa=
lida,

9.~ La propiedad y la explotacifén exclusiva de un proce~
dimiento de conformidad con la reivindicacién 8, caracteriza~

do por el heoho de que el 1fquido auxiliar se pone en eontace
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'to directo con el ldtex.
10,~ ILa propiedad y la explotacidén exclusiva de un pro=-
cedimiento de conformidad con la reivindicacién 8, caracteri-
zado por el hecho de que el lfquido auxiliar actda por media~
cién de un émbolo, un flotador, una membrana u otro §rgano
290 andlogo.
11.,~ La propiedad y la explotacidn exclusiva de un pro=
cedimiento de conformidad con las reivindicaciones 8 a 10,
caracterizado por el hecho de que se emplea una composicién
de dos 1fguidos auxiliares, uno de los cuales no es miscible
295 con el 1l4tex,
12.~ La propiedad y la explotacién exclusiva del objeto
de la patente, sean cuales fueren las circunstancias que cone
curran con su esencialidad definida en las anteriores reivine
dicaciones, cual objeto es:
"Un procedimiento para la fabricacién directa de artfculos

300 de goma partiendo de 1l4tex o de dispersiones acuosas simila=

res".

Consta
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Consta la presente memoria de trece hojas foliadas,
esoritas por una sols ocara.

Barcelona, 27 de Diciembre de 1934,

P. p. de: INTERNATIONAL LATEX PROCESSES, ILimited,
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