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PATENTE DE INVENCION 
por 20 años

para "Un procedimiento para la fabricación direota de ar» 
tíoulos de goma partiendo de látex o de dispersiones aouo- 
sas similares"— — ———— — — —— — — —

a favor de: INTERNATIONAL LATES PRQCESSES, Limited, de na­
cionalidad y residenoia británioas.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a la fabricación direo­
ta de artículos delgados de goma, como h ilos, cordones, cin­
tas, tubos de pequeña sección y películas de goma elástica , 
partiendo del látex de goma o de otras dispersiones acuosas 

5 análogas de goma, gutapercha, balata o materias similares, 
dispersiones que pueden ser de látex natural o producidas 
artificialm ente.

En la  fabricación de artículos de la olase mencionada 
ya ha sido propuesto haoer sa lir  por una hilera una disper- 

10 ai<5n coagulable para reoibirla en el seno de un líquido do­
tado de propiedades coagulantes respecto de dicha dispersión, 
de manera tal que la  dispersión que sale en fonaa de fino f i»
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lete por el o r if ic io  de la hilera quede coagulada producien­
do una tira coherente y continua capaz de ser manipulada pa­
ra someterla a otros tratamientos, verbigracia al alargamien­
to por estiraje, seguido si es necesario de la  vulcanización 
y el seoado.

La presente invención consiste en un procedimiento de 
esta clase perfeccionado que entre otras particularidades 
haoe posible el empleo de dispersiones con cualquier lími­
te superior de concentración deseado por lo que respecta 
al contenido en goma y también con cualquier límite superior 
de consistencia deseado, hasta con la consistencia de una 
pasta, y que permite obtener con gran rapidez y con la má­
xima faoilidad de gobierno toda olase de h ilos, cordones, 
ointas, películas u otros artículos de goma análogos que 
contengan una sección transversal muy uniforme.

De conformidad oon la presente invención, e l proce­
dimiento del tipo indicado para fabricar directamente artíoulos 
delgados de goma partiendo de látex o de dispersiones acuosas 
análogas de goma, gutapercha, balata o materias análogas, 
se caracteriza por el hecho de que como medio para forzar 
el paso de la dispersión por la  hilera se emplea una bomba 
medidora, entendiéndose oomo tal una bomba de la  clase u tiliza ­
da en la  industria de la  seda a r t if io ia l  para forzar la  vis­
cosa o un producto similar por la  tobera de expulsión.

Se ha visto que procediendo de esta manera se consiguen 
numerosas e importantes ventajas. Puede emplearse un» dis­
persión que tenga prácticamente cualquier concentración de-



40 asada por lo  que respecta al contenido en goma, por ejem­
plo hasta del 80 $ o mayor todavía, y en el caso de tra­
tarse de una dispersión compuesta es posible emplearla práo- 
ticamente oon cualquier grado de consistencia, hasta en forma 
de pasta. El gobierno del procedimiento resulta extraordi- 

45 nariamente senoillo ya que el área de la sección transver­
sal de los h ilos, cordones, cintas u otros artículos delga­
dos es muy constante y solamente depende de dos factores de 
índole mecánica, que son la  capaoidad de la bomba y la  velo­
cidad del dispositivo ooleotor de los hilos o artículos aná- 

50 logos. Procediendo de conformidad oon la  presente invenoión, 
dioha área de la  sección transversal es independiente de la 
velocidad con que la  tira  de dispersión de goma sube a la  
superficie del baño coagulador, y por consiguiente del peso 
específico del líquido de este baño y la profundidad de in- 

55 mersión de la tobera de expulsión oon respeoto de la super­
f ic ie  del baño coagulador.

La tira delgada de dispersión de goma que sale de la  
hilera puede quedar completamente coagulada a su paso a tra­
vés del baño coagulador, o bien su frir sólo una coagulación 

60 parcial para acabar de ser coagulada o endureoida después, es 
decir por un tratamiento u lterior. Por ejemplo, en este se­
gundo caso la tira  de dispersión de goma puede ser transfor­
mada simplemente en un material coherente y plástico a su 
paso a través del baño coagulador, para ser luego sometido 

65 a un tratamiento meoánioo, verbigracia a un estira je , efec­
tuado al mismo tiempo que se oompleta la coagulación ( es de-
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oir, oon e l  cambio de estado del material de plástioo a só­
lido) o antes de oompletar la  coagulación, permaneciendo la 
dispersión en contaoto oon el medio coagulador- dentro del 
cual tiene lugar la  expulsión de la misma durante un tiempo 
relativamente corto, verbigracia substancialmente in ferior 
a un segundo, comprendido entre 1/50 y 1/S segundo, según 
la composición de la dispersión, la composición del bailo coa­
gulador y el grado de solid ificación  de los M íos o artíoulos 
análogos que haya de alcanzarse por esta coagulación previa.

Se ha encontrado que las características fís ica s  de los
M íos u otros artículos similares acabados varían en relación 
con e l modo según e l cual ha tenido lu^ir la total coagula­
ción, es deoir según que la coagulación completa se haya 

80 efeotuado durante e l tratamiento mecánico o después de este 
tratamiento. Así la estructura del coágulo de goma resulta 
considerablemente más granuda cuando la coagulación se com­
pleta al mismo tiempo que se efectúa e l tratamiento mecánico 
que cuando este tratamiento se efeotúa de antemano.

85 la fase complementaria de la coagulación se efectúa ya
sea sometiendo los cordones, los h ilos, las cintas u otros 
artíoulos análogos a un tratamiento mecánico, ya sea haciendo 
pasar dichos cordones u otros artículos por un segundo bailo 
coagulador o también por una atmósfera ooaguladora, es deoir 

90 por un medio gaseoso que tenga propiedades ooaguladoras o en
dureoedoras con respecto a la dispersión parcialmente coagu­
lada.

Para e l presente procedimiento puede emplearse cualquier
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medio coagulador conveniente. Sin embargo, se ha visto que 
de todos modos es preferible por lo que concierne al baño 
in ic ia l coagulador (es deoir en el oaso de que la  coagula­
ción se haga en dos fases y vaya acompañada del tratamiento 
mecánico de los hilos u otros artículos análogos) emplear 
una solución concentrada de un ácido mineral fuerte, tal co­
mo el ácido sulfúrico, el ácido fosfórico , e l áoido clorhí­
drico, el áoido n ítrico , el áoido arsénico o ácidos análo­
gos, o bien de un ácido orgánioo tal como un ácido sulfóni- 
oo, la concentración de cuya solución puede variar entre e l 
40 56 y el 90 $ o ser más elevada todavía, según la composi­
ción de la  dispersión introducida en e l ácido particular em­
pleado •

En conexión oon lo expuesto puede deoirse que el empleo 
de una solución oonoentrada de un áoido fuerte es muy venta­
joso por e l motivo de que en este caso el baño coagulador t ie ­
ne enérgicas propiedades deshidratantes oon respecto a la dis­
persión, y también que el empleo de dichas soluciones es otra 
oaraoterístioa de la presente invención,

Al baño coagulador, constituido verbigracia y como se 
ha dicho anteriormente por una solución oonoentrada de un 
áoido mineral fuerte, pueden añadirse: diversas substancias
auxiliares, tales como sales neutras, por ejemplo sulfato 
sódico, sulfato magnésico, cloruro oálcioo y sales análogas; 
diversas substancias orgánioas, tales como glioerina, gluco­
sa, dextrina y similares; productos que favorezcan la vul­
canización, tales como por ejemplo las sales de cinc, de pío-
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' lo  y de antimonio; y substancias oapaoes de comunicar a la 
goma propiedades envejeoedoras.

La temperatura que se alcanza durante la fase o las fa ­
ses de coagulación puede oscilar entre muy amplios lím ites,

1S5 según las condiciones, por ejemplo entre 0o C. y 70° 80° C. 
o temperaturas más altas todavía,

B1 procedimiento perfeccionado de conformidad con la 
presente invención fa c ilita  por sí mismo el cumplimiento de 
los requisitos exigidos por la  fabricación continua, pues en 

130 este caso la tira  de dispersión de goma pasa primeramente 
por el baño ooagulador in ic ia l, después por e l dispositivo 
o los dispositivos destinados a ejercer un tratamiento mecá­
nico sobre el material parcialmente coagulado, completándo­
se al mismo tiempo o después la coagulación de dicho mate- 

135 r ia l, y luego por los baños de lavado y los secadores para 
vulcanizar a continuación e l coágulo seoo, por ejemplo ha­
ciéndolo pasar por una cámara de vulcanización o sumergién­
dolo en un baño de vulcanización, y por último e l artículo 
acabado es recogido en un tambor u otro dispositivo colector*

140 efectuándose de un modo continuo, todas las series de opera­
ciones indicadas.

En el caso de que e l material se someta a un tratamiento 
mecánico y ta l tratamiento sea una operación de estira je , és­
te puede efeotuarse en tina sola fase o en fases sucesivas aumen- 

145 tando entonces progresivamente la tensión de una fase a la 
otra.

Para estirar los hilos u otros artículos análogos puede 
emplearse cualquiera de los dispositivos ya conocidos que pa-



ra este fin  se utilizan en las industrias textiles, verbigra- 
150 oia una sucesión de rodillos o discos g iratorios a velocida­

des periféricas progresivamente crecientes, guiahilos, barras 
tensoras, eto.

También puede prooederse extrayendo el material parcial­
mente coagulado por arriba del baño coagulador mediante un 

155 dispositivo tensor montado verticalmente encima del baño (por 
ejemplo a una altura de 0*40 a 2*75 metros sobre la superfi­
cie del mismo) y graduable en sentido vertical hacia arriba 
y hacia abajo de manera que pueda variarse a voluntad la ten­
sión ejercida sobre el h ilo , la cual depende substancialmen— 

160 te del peso de aquella parte del hilo o artículo análogo que 
se extiende en el aire por encima de la  superficie del baño 
ooagulador.

la dispersión empleada en el presente procedimiento 
puede ser una dispersión vulcanizada previamente o nn». dis- 

„ 166 persión ordinaria de goma o de una materia análoga sin vulca­
nizar» Dicha dispersión también puede ser una dispersión 
concentrada, por ejemplo una dispersión que oontenga hasta 
80 % o más de goma o materia análoga, así como nns. disper­
sión de concentración normal o una dispersión diluida. Sin 
embargo, en conexión con lo expuesto debe decirse que si 
bien se ha visto que e l látex de goma diluido es u tilizab le , 
resulta preferible, por motivo de ser más conveniente y ma­
yor la economía en los gastos de mano de obra del citado 
procedimiento, emplear un látex concentrado que por ejemplo 
oontenga más de 50 $ de goma*

La dispersión empleada puede contener cualquiera de los

175



, agentes vulcanizadores usuales, por ejemplo azufre, selenio, 
trinitrobenceno o substancias análogas, así como acelerado­
res, antioxidantes, suavizadores, etc», y además puede estar 
mezclada con cualquiera de los ingredientes usuales de com­
posición, incluyendo entre éllos la creta, el caolín, e l sul­
fato bárioo, el litopón, el óxido de titano, e l óxido de ciño 
e l lita rg ir io , el negro de humo, el pentasulfuro de antimonio 
los colorantes orgánicos y otras substancias análogas*

Preferiblemente la hilera por la  cual la dispersión es 
introducida en el baño coagulador puede estar heoha con un 
material resistente a la corrosión, por ejemplo vidrio, poiw 
oelana, níquel, níquel-cromo, metal Monel (marca registra- 
da), oro, platino o substancias análogas, capaces de resis­
t ir  la aooión oorrosiva ejeroida por el medio coagulador#

Para fabrioar h ilos, cordones, ointas u otros artículos 
análogos de goma puede emplearse una hilera con varios ori­
fic ios*

Como puede verse, el aparato neoesario para realizar 
en una forma preferida e l procedimiento perfeccionado de la  
presente invención comprende los siguientes elementos: un
depósito para la alimentación de la  dispersión, un f ilt r o , 
un baño coagulador para la  dispersión filtrada, una hilera 
que introduoe en dicho baño la  dispersión, una bomba medido­
ra para forzar el paso por la hilera a través de un segundo 

la  dispersión que recibe del depósito de alimenta­
ción, un dispositivo colector para extraer del baño coagula­
dor el hilo u otro artículo análogo, un dispositivo para es­
tirar éste o para ejeroer otro tratamiento meoánioo sobre el



EOS mismo, un baño para completar la  coagulación de la  disper­
sión, y un tambor arrollador u otro dispositivo para reoo- 
ger el material aoabado, Complementariamente a estos ele­
mentos dioho aparato puede comprender también lavadores, se­
cadores y una instalación de vulcanización,

210 Como quiera que e l látex puede coagularse si se intro­
duce directamente en la  bomba medidora, especialmente s i  es­
tá muy concentrado, puede emplearse un líquido auxiliar, por 
ejemplo un aoeite mineral o vegetal, mercurio, glioerina o 
simplemente agua, para impeler el látex hacia e l o r if ic io  de 

215 salida. Este líquido auxiliar puede estar en contaoto di-
reo to con el látex o puede ejeroer su aooión con intermedia­
ción de un émbolo, un flotador, una membrana u órgano análo­
go, Si se desea, puede emplearse una composición de dos l í ­
quidos auxiliares, uno de los  ouales no sea miscible con e l 

220 látex.

Por e l presente procedimiento resulta efectivamente po­
s ib le  producir h ilos elásticos con sección transversal de 
cualesquiera dimensiones deseadas, por ejemplo desde 1 mi­
límetro de lado o diámetro hasta 0,1 milímetros de lado o 

225 diámetro o todavía menores, así como obtener oordones de go­
ma elástioa de E a 8 milímetros de lado o diámetro,y ointas, 
tiras o pelícuJa.s con cu a lf i le r  anchura deseada, hasta de un 
metro y más aún en e l caso de produoir películas,

N O T A

ESO
Por la patente de invenoión a que se refiere la  presen­

te memoria descriptiva se HEIVINUTCA:



' 1 .- La propiedad y la explotación exclusiva de un pro­
cedimiento para la fabricación directa de artículos delga­
dos de goma partiendo de látex o de otras dispersiones aouo- 
sas semejantes de goma, gutapercha, balata o materias aná- 

235 logas, y por e l cual una dispersión coagulable se introduoe 
a través de una hilera en un baño de líquido que tiene pro­
piedades coagulantes con respecto de dicha dispersión, carac­
terizado por el hecho de que oomo medio para forzar e l paso 
de la dispersión a través de dicha hilera se emplea una bomba 

240 medidora.
2 .- La propiedad y la  explotación exclusiva de un proce­

dimiento de conformidad con la  reivindicación 1, caracterizado 
por el heoho de que la coagulación de la  dispersión acuosa de 
goma o material análogo 3e efectúa en dos o más fases.

245 3 .- La propiedad y la explotación exclusiva de un proce­
dimiento de conformidad oon la reivindicación 2, caracteriza­
do por el heoho de que como baño ooagulador in ic ia l  se emplea 
una solución concentrada de un ácido mineral fuerte o de un 
ácido orgánico tal como un ácido sulfónioo.

250 4 .- La propiedad y la explotación exclusiva de un pro-
cedimiaito de conformidad oon la  reivindicación 3, caracteri­
zado por e l hecho de que la  concentración de la soluoión coagu­
la dora varía entre e l 40 $ y e l 90 $ o es mayor todavía, se­
gún la composición de la dispersión introducida en e l áoido 

255 particular empleado.

5 .- La propiedad y la explotación exolusiva de un pro­
cedimiento de conformidad con la reivindicación 3 ó 4, carao-



'terizado por e l hecho de que al taño coagulador se añaden 
diversas substancias auxiliadoras.

£60 6 ,- La propiedad y la explotación exclusiva de un pro­
cedimiento de conformidad con cualquiera de las reivindica­
ciones anteriores, caracterizado por el heoho de que la  t i ­
ra expulsada de dispersión de goma se hace pasar primeramen­
te por un baño coagulador in ic ia l, después por un d ispositi- 

£65 vo o unos dispositivos para ejercer un tratamiento meoánioo
sobre e l material parcialmente coagulado, completando al mis­
mo tiempo o a continuación la coagulación de dicho material, 
y luego por baños de lavado y por seoadores, después de lo 
oual el material se somete a la  vulcanización y por último 

£70 e l material acabado se recoge sobre un tambor o sobre otro
dispositivo colector, efectuándose de un modo continuo todas 
estas series de operaciones.

7 . -  La propiedad y la explotación exclusiva de un proce­
dimiento de oonfounidad con cualquiera de las reivindicaciones

£75 anteriores, oaraoterizado por el heoho de que el material ex­
pulsado se somete a una operación de estira je .

8 . -  La propiedad y la  explotación exclusiva de un proce­
dimiento de conformidad can cualquiera de las reivindicaciones 
anteriores, caracterizado por e l heoho de que se emplea un l f —

£80 quido auxiliar para impeler el látex hacia e l  o r if ic io  de sa­
lid a .

9 . -  La propiedad y la  explotación exclusiva de un proce­
dimiento de conformidad con la  reivindicación 8, caracteriza­
do por e l heoho de que e l líquido auxiliar se pone en contao-
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to directo con el látex.
10. -  La propiedad y la  explotación exclusiva de un pro­

cedimiento de conformidad con la  reivindicación 8, caracteri­
zado por el hecho de que el líquido auxiliar aotiía por median 
oión de un émbolo, un flotador, una membrana u otro órgano 
análogo.

11. -  La propiedad y la explotación exolusiva de un pro­
cedimiento de conformidad con las reivindicaciones 8 a 10, 
caracterizado por e l hecho de que se emplea una composición 
de dos líquidos auxiliares, uno de los ex»les no es miscible 
con e l látex.

12. - La propiedad y la explotación exolusiva del objeto 
de la patente, sean cuales fueren las circunstancias que can- 
curran con su esenoialidad definida en las anteriores reivin­
dicaciones, cual objeto es:

"Un procedimiento para la fabricación directa de artículos 
de goma partiendo de látex o de dispersiones acuosas simila­
res'* •

Consta



Consta la  presente memoria de trece hojas foliadas,
escritas por una sola oara.

Barcelona, 27 de Diciembre de 1934.
P. p. de: IHTEMATIOKAL IATEX PH0CES3KS, Limited,
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