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PATENTE DE INTRODUCCION

por 1C aflos
para "Un procedimiento de fabricacién de ruedas para vehfculos"

a favor de: OMNIA MOTOR, Sociedad anénima, de nacionalidad y

residencia espafiolas,

MEMORIA DESCRIPTIVA

El procedimiento de fabricecién de ruedas para vehfculos
objeto de la patente de introduccidén de referencia tiene oca=-
rdoter de una verdadera novedad, por fundarse en uns notable
mejora de producoidn.

En los dibujos que se acompafian, hechos sin escala de=
terminada y solo a tftulo de mejor ilustraocidn en la des=-
oripcidén del objeto de dicha patente, pueden seguirse las
expliocaoiones que damos a continuacién:

En las figuras 1 y 2 se vé, en frente y seccidn respeo-~
tivamente, una rueda constitufda por una llanta continua 1,
l1s cual tiene un reborde c¢ircular 2, mientras que el otro

lado estd doblado formando un mufién hacia el interior de la
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1¥anta que determina la hendidura o ocanal 3. El final 4 del
mufién no excede del didmetro de la superfioie exterior de la
llanta, & fin de poder introducir los aros de bandaje 5, que
pueden ser de cualquier forma en lo que se refiere a su per-
ril.

A fin de evitar que al montar el neumdtico salga de la
llanta el aro de bandaje correspondiente a la parte del mu=
fién, se introduce en la hendidurs del mismo un aro extensi=
ble, o sea el aro 6, que cominmente adopta un perfil de su
seceidn formado por dos tridngulos, pero que puede tener tam-
bién cualquier otra forma, el cual estd cortado en un punto 7
del mismo, & fin de que ocon la extensibilidad que esto le de-
termina, pueda ser introducido fdoilmente en la hendidura del
muﬁdh y alinear y retener el aro de bandaje correspondiemte,

Otra ventaja de este nuevo procedimiento de fabricacién
es la entalladura 8 que perpendicularmente s la cara interna
de la llanta se ha hecho cerca del origen de la pendiente de
la cara interna del mufién, la cual es de gran utilidad para
el montaje de las llantas a1l resto de las ruedas cuando es
desmontable el sistema de sujecién,

Kstas ventajas de aro extensible y entalladura descri-
tas son susceptiblss de tenerlas la totalidad de las llantas
que pueden construi rse, cuslesquiera que sean sus dimensiones
y clase del material ocon que se fabriquen, siempre que no al-
teren la esencialidad de la presente patente de introduceién
de un procedimiento de fabricacidén de ruedas para vehf{culos.

De 1la misma forma, en nada altera la esencislidad de la
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atente la forma del taladro de le llanta para el paso de
la, vdlvula y el sistema de montaje de la llanta al resto
de la rueda, gue puede ser de radios, de fundicidn, de dis-
co, ete., del mismo modo que puede ser fijo o desmontable

el sistema de sujecidn.
NOTA

Por la patente de introduccidn a que se refiere la pre-
sente memoria descriptiva se REIVINDICA:

l.- La explotacidn exclusiva de un procedimiento de fa-
bricacién de ruedas para vehiculos, caracterizado por for-
marse en parte las llantas de un aro continuo uno de cuyos
lados estd doblado en éngulo recto formando un reborde al-
rededor de la llanta, mientras que el otro lado estéd dobla-
do formando un mufidn hacia el interior de la misma y una
hendidura en la cara exterior, foméndose en el origen de
la pendiente del mufidn respecto a la cara interns de la
llants una interrupcidén de dicha pendiente que consti tuya
uns zona anular plana perpendicular a la citads cara inte-
rior de la llanta.

2.~ La explotacidn exclusiva de un procedimiento de
fabricacidén de ruedas para vehiculos, de acuerdo con la
reivindicacidén anterior, caracterizado ademés por poder
adaptarse dos aros de banda je que entran libremente en el
exterior de la llanta, de forma que &l montar el neumdtico
uno de ellos quede retenido por el reborde gque tiene en su

glrededor la llanta, y el otro se apoye contra un aro ex-



! 136824

ESPECIAL HOV
, ]

B:4

- 4 =

CENTI

MoSs

66 dGhsible qus se coloca en la hendidura del mufién,
3.~ La explotacidn exclusiva de un procedimiento de
fabricacidn de ruedas para vehf{culos, de acuerdo oon las
anteriores reivindicaciones, ocualquiera que sea la forma
del montaje de las llantas descoritas al resto de la rueds,
70 que puede ser de radios, de fundioién, de disco, eto., ¥
tanto si el montaje es para ruedas sencillas como si son
gemelas,
4.« La explotacidn exclusive del objeto de la patente,
sean cuales fueren las circunstancias que concurran con su
75 esenoislidad definida en las anteriores reivindicsciones,
cual objeto es:
"Un procedimiento de fabricacidén de ruedas paras ve=
hfoulos".
Consta la presente memoria de ocuatro hojas foliadas,
esoritas por una sola ocara.
Barcelona, 21 de Diciembre de 1934,
P. p. de: OMNIA MOTOR, Sociedad Andnima,



o

¥ PEOisoLpg
3

s wloy

V'S ‘HOLOW VINWO



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



