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PATENTE DE INVENCION

por 20 gfios

para "Un procedimiento pars configurar neumdticos confeccio-

nados en pl&no" ----------------------- - s e > e e e e

a favor de la: SOCIETA ITALIANA PIRELLI, de nscionalidad y

residencia italianas.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Las armazones de los neumdticos confeccionadas en pla-
no sobre un tambor de confeccidn y eventualmente provistas
de la banda de rodaje y de los flancos han de "configurarse",
e8 decir ha de dérseles casi la forma definitiva antes de
some terlas a la vulcanizsacidn.

Uno de los métodos empleados para realizar ests confi-
guracién consiste en disponer sobre un tambor le armazén pla-
na con los talones en contacto con dos anillos méviles en
sentido longitudinal sobre el tambor. Este dltimo ofrece
en su parte media una garganta en la cual se coloca una
cdmara de aire inflable. Aproximando mutuaments los dos

anillos méviles e inflando al mismo tiempo la cémara de
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aire, la armazén es forzada a tomar su forma arqueada;

La aplicacién de este método a la confi guracidén de cu-
biertas de gran seccidén siempre ofrece dificultades no le-
ves, debidas a la gran longitud de la armszén y s la nece~-
sidad de disponer en la gargants del tambor una cimara de
aire para la inflacidn, lo que es completamente imposible
cuando el didmetro de los talones desciende por debajo de
un cierto limite.

La presente invencién se refiere a un Procedimiento pa-
ra la configurscidén de cubiertas de gran seccidn y especial-“
mente de aquellas cubiertas en las que el aidmetro mfnimo
en los talonss es peguefio, que es lo que sucede sobre todo
en las cublertas actuales a rresidén muy baja y de un modo
especial en las cubiertas pars aeroplano. Este procedimien~
to consiste: en montar longitudinalmente la armazén, even-
tualmente provista de 1la banda ds roda je y de los flancos,
Sobre un tubo de goma cerrado en ambas extremidades por dos
discos rigidos sobre cuyos bordes se apoyan los talones de
la armazén; en inflar luego dicho tubo de goma aproximando
simultineamente los dos discos terminales del mismo, valién-
dose para ello de cualquier medio mecdnico adecuado, hasts
que la armazdén tome la forma deseada; y en desinflar por
dltimo dicho tubo de goma ¥ quitar uno de sus discos termi-
nales, a fin de poder desenchufar ls armazdn formada.

En el dibujo adjunto se representa el disposi tivo que
puede emplearse para la realizacidn del procedimiento de

que s8e trata, el cual estd representado esquematicamente en
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las figuras 1 y 2, mientras que la figura 3 representa en
seccién un dispositivo dibujado con mds detalles técnicos.
En la figura 1, el tubo de goma C estd cerrado en sus
dos extremidades por medio de los discos rigidos constituf-
dos por las piezas A y B, oconvenientemente configurados pa-
Ta 8ervir de apoyo & los talones durente la fomacidn de 1ls
armazén. Estos discos estdn montados sobre los pernos D de
tal manera que por lo menos uno de éllos sea desmontable pa-
ra permitir ls introducecidn y la separascidn de la armazdn F;i
Preferiblomente los discos A y B son giratorios sobre los
pernos D, ¢on objJeto de que durante y despuéds de le confi-
guracidén de la armazén pueda inspeccionarse este dltima ha-
ciéndola girar con tal fin sobre aguéllos. El tubo de go-
ma C se infla introduciendo en el mismo & través de una v4l-
vula E un fliido & presidn, por ejemplo aire comprimido, o
también agua u otro. Con este objeto la vélvula comunica
por un lado con el interior del tubo C, y por otro lado con
la tuberfs de conduccidén del fldéido. En la figura ls prime-
ra comunicacidn estd hecha & través de los discos A, B, pero
es natural que también son posibles otras maneras de empal-~ ¢
me, por eJjemplo proveyendo uno de los rernos D de un orifi-
cio axil comunicante con la tuberfa del 1fquido a presién
¥y que desemboque en el interior del tubo C. Este dltimo es
de goma o de otro material eldstico andlogo, estd confeccio-
nado segin los procedimientos usuales en le industria de la
goma y eventualmente estd reforzado, por ejemplo con tejido,

en sus bordes contiguos a los discos A, B. Aungue no es
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nece sirio, este tubo ofrece normslmente una sececidn circular
que en su parte media tiene un didmetro algo mayor que el

de sus extremidades. De esta manera sl tiempo que quedan
mejoradas sus condiciones de trabajo, por cuanto no se so-
mete & un esfuerzo excesivo de alargamiento durante la con-
figuracién de la armazdén, las operaciones de montaje y des-
montaje de ests dltima no encuentran obstdculo porque duran-
te dichas opersciones el tubo C estd desinflado y por tanto
se repliega fiécilmente sobre s{ mismo.

El desplazamiento de los discos A, B puede lograrse
indi ferentemente valiéndose de un medio mecdnico cualquiers
adecuado, por ejemplo haciendo que uno de éllos o los dos
a la vez puedan deslizarse sobre la prolongascidén de los per-
nos D, y también haciendo que los discos se deslicen junta-
mente con su respectivo perno.

Para efectuar dicha accién de desplazamiento pusden
utilizarse cilindros hidrdulicos sventualmente accionagdos
por el mismo fliido & presidén que sirve para inflar el tu-
bo C, y con tal fin también pueden emplearse sistemas de
palancas, tornillos y tuercas, ete;

En la figura 2 estd representado esquemdticamente el
dispogitivo descrito anteriormmente y supuesto al final de
la operacidn de configuracién;

En la figura 3 se ha representado, por vfa de¢ ejemplo,
un dispositivo en el que la mutua aproximuacidn de los dis-
ces A, B se logra mediante un mecsnismo de rosca y tuerca;

En esta figura se ven dos cabalistes 1 y 2 separados entre
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sf convenientemsnte por cuatro tirantes 3, de los cusles
956 so0lo se ven dos. Tl caballete 1 tiene f£ijado sobre su pla-

no superior 4 el soporte & en el gue puede girsr el perno 6;
le clavija 7, que une al perno 6 con el soports 5, pucde im-
pedir que gire dicho rerno 6. BEL ceballete 2 termins en su
parte superior con el soporte 8, el cual sobresale con res-

100 pecto del montaunte del caballete, & Ffin de cue la armazdén
no encuentre obstdculo por parte de los montantes durante
su configuracién. En el soporte 8 puede girer el perno @2,
el cual estd a su vez rigidamentc unido ul perno 6 del tu~
vo 10, fijado este Witimo con tornillos a los cubos de los

106 pernos 6 y 9 yue sobresalen de 1os caballetes;

El perno 6 tiens un conducto que lo atraviess en tode
su longitud y en cuyo interior el tirante fileteado 11 se
desliza longi tudinalmente sin poder girar por impedirlo la
chuvets 12 y el rebajo 13 practicado en tode la longitud

110 del lilete de rosca. El pernc 9 tiens tambidn un conducto
interno longitudiinal, dentro del cual puede deslizarse 1lu
parte no fileteads del tirante 11, movimiento que es facoi-
litado por el manguito 15 colocado en una extremidad del
conducto, mientral que en la otra extremidad hay un prsnsa-

115 estopas constitufdo por un manguito 16 hacia el cual puede
correrse el otro manguito 18 mediante los tornillos prisio-
neros 17, comprimiendo as{ el material 19 (zome o céflamo
empapado con aceits) gue sirve pars obtener un cierre her-
mético al sire comprimido necosario para configurar lg ar-

120 mazén.
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12 parte del perno 9 opucsta a aqudlle a ls cual estd
fijado el tubo 10 ofrece un engrosamiento discoidal 20 cuya
cars externa ostd perfilads de manera tal que pueda recibir
convenientenente el taldn 21 de la armazdn 22 ya coufeccio-

126 nads sobre un cllindrc o tambor. 21 otro taldn 23 de la
armezdén se apoys sobre el anililo 24, ol cual puede atorni-
llarse sobre el disco 25, y este dltimo estd fijado & gu
vez al tirante por medio de la clavija 26. lac dos weni-
Jas 27 sirven pora hocer cémodas las operscioses de quitar

130 y repouer el emillo ~4, necesarias cada vez gque he de mon-
varse en la médquine is armazén que se ha de configurar y
retirar la armezdén que yu csid configureds. 2Zn el interior
de lu srmezén 22 hay un tubo de gome 2, que en la fi guras,
s8e ha representedo de Forma cilindrica Percv que como es na-

136 tural puede tener lu forma v las dimensiones mfés coavenien-
teg segin la forma y lac dimensionss que ofrezes la armezdn
que &6 he de ccnfigurar o las gque debe tener osta dltima
despuéds de configurada;

Les dos extremidades del tubo 26 estén replegudas de

140 mnaners tal que los anillos 29 y 30 las apricten respectiva-
mente sobre los diseos 25 y 20 por medio de los tornillos 51;
As{ se obtisne una oémera de cierre hermético demiro del tu-
be 23. 4demds en el rerno 9 estd dispussto un reguefio con~
ducto 32 con dos ramas en escusdra, una de las cuales llova

146 una pieza fileteada de ajJuste 33 para sdaptar uns de las
usuales vilvulas de cémara de sire o un dispositivo-anéIOgo;

A través de esta vélvula y por el respectivo conducto 32 se
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introduce gredualmente aire comprimido en el tubo 28, para
inflar tento este ¥ltimo como la armazdén 22. Este infla-
miento es favorecido aproximando al mismo tiempo entre sf
los telomes 21 y 23, lo que se logra acercando mutusmecnte
los discos 25 y 20. Fsta aproximacidén de ambos discos Se
consi gue haciendo deslizarse entre las dos piezas 6 y 9 el
tirsnte 11, el cuel ofrece el filete 14 en toda la longitud
del mismo comprendide entre ambos caballetes cusndo los dis-
cos 20 y 20 se encuentran & la méxima distancis mutua. So-
bre este filete puede enroscarse la tuerca 34 formsde en el
conducto interno del manguito 35, la cual tuerca gueda im=-
predida de salirse del tirante 11 por el passdor 36 gque es-
td fijado a su vez al tirante 11 por el botdén 37. En su
superficie externa el manguito 35 lleva piezas de ajuste
convenientes y adecuadas pars recibir las mani jas 38 que
sirven para hacer girar a mano el manguito 35. Atornillando
este manguito al tirante 11, el cual no puede girar en el
soporte 6 a causa de la chaveta 12, se logra gue el tirante
se deslice longitudinalmente sobre el soporte y aproxime asfi
el disco 25, que es mévil con el tirante 11, al disco 20 que
e3 a Su vez solidario con el soporte 8. Esta aproximacidén
Se regula convenientemente mientras se infla ls armazdn, de
manera tal que los talones permane zcan siempre en firme con-
tacto con las superficies del anillo 24 y del disco 20.

31 durante o al final de la operacidn de configuracidn
de la amazdn conviene inspecocionar esta dltima en todas su

reriferia, en cualquier momento sacando la clavija 7 del so-
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porte b puede guedar lidre el perno 6,»y bor lo tanto todo
el comple jo constitufdo por el tubo 10, el tirante 11, el
perno 9, los discos 20 y 25, el tubo 28 ¥ la armazén 22,
puede hacerse girar a voluntaod del opersdor entre los so=-
portes 5 y 8. Para retirar la armazdén fomadu es suficiente
desinflar el tubo 28 y quiter después el anillo 24 desator-

nilldndolo completsmente del disco 25.
NOTA

Por la patente de invencidn = qus se refiere la pre-
Sente memoria deseriptiva se REIVINDICA:

l.- La propicdad y la explotacidn czelusiva de un pro-
cedimiento pare configurar la armazén de cubiertas neumdtj-
cas, confeccionada en plano sobre tembores cilfndricos v
eventualmente provista de la banda gde rodaje y de los flan-
cog, por inflacidn de la armazdén sobre una cdmars de ajre
aproximando &l mismo tiempo los telonas apoyados sobre ani-
1los r{gidos, caracterizado por el hecho de que la armazén
se monta longl tudinalmente sobre un tubo de goma cerrado en
ambas extremidades con cierre hermdtico por dos discos ri-
gidos sobre el borde de los cusles so apoyan los talones de
la armazén, que dicho tubo de goma se infla aproximando al
mismo tiempo por virtud de cualquier medio mecénico adecuado
los dos discos terminales de aquél hasta que la armezén ten-
ga la forma deseada, y que dicho tubo de gona se desinfls y
e quita uno de sus discos terminalec con objeto de poder

retirar la srmazdén fomega.



200

2056

210

216

220

133804

S+~ La propiedad y la explotacidén exclusiva de un pro-
cedimiento paras configurar la armazdn de cubicsrtas neundti-
¢&8 tul cowo Se ha espscificado sn la reivindioacidn 1, ca-
racterizado por el hecho de que 8s emplea un dispositivo gue
tiene un tubvo de gowa inflable y cerrsdo horméticamente sl
alre en sus dos extremigdades por medio de discos rigidos
de los cuales uno cuando mencs €8 desmcntadle y desplazable
con relacidn al otro disco y axilmente con relacidn al tubo
de gomu por virtud ds medios mecénicos adecuados, tales go~
mo sistemas de palancas, tornillos y tuercas, cilindros hi-
drdulicos u otroa, los cuales discos en su borde tienen una
forme tal que puecdan servir de apoyo a los talcnes de la
cublerts durante la configuracidn ae 1ls annazdn;

Ss= La propiedad y la explotacién exclusiva de un pro-
cedimiento psra configursar la armazdén de cubiertas neuméti-
ca8 tal como se ha especificado en las reivindicaciones 1
y &, caracterizado por el hecho de gue los discos terminsales
referidos en las reivindiocaciones 2 se disvonen solidarios
con el eje del tubo de goma y giratorios en torno del mismo.

4.~ L& propiedad y la explotacidn exclusiva del objeto
de la patente, sean cuales fueren las cirounstancias que
concurran con su esencialidad definida en las anteriores
reivindicaciones, cusl objeto estd constitufdo por:

"Un procedimiento para configurar neumdticos confec-

clonados en plano”.

Conste
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Consta la rresente memoria de diez hojas foliadas, es-
eritas por uns sola ears.

Barcelone, 18 de Diciembre de 1934’.

P. p. de 1a: SOCIETA ITALIANA PIRELLI,
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