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KEMORIA DESCRIPTIVA

para una patente de invencidn, por veinte afios, por: = Procedimiento
para el servicio discontinuo de horno de cdmara para producir gas y
cogue » a favor de la r. s. Dr. C. Ctto & Comp. G. m. b. H., residen-—

te en Bochum (ilemania) Christrasse, Q.-
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4l invento se refiere a hornos de cdmara para producir gas y
cogue con servicio discontinuo, en los gue la aspiracidn de los gases
de la destilacién no sélo se realiza desde la cémara superior colecto-
ra, sino también de espacios huecos gue se encuentran en el interior

5 del contenido de la cdmara. Estos eéspacios huecos pueden por ejemplo
producirse metiendo en el contenido de la cédmara a través de canales
verticales del techo del horno barrenas, barras o espigones y volvién-
dolos a quitar. Se comunican con un canal colector horizontal extendi-
do en o sobre el techo del horno en direccién longitudinal de la céma—

10 ra bien por intermedio de la cémara superior colectora de gases, bien

mediante tubos especiales insertos en los espaclos huecos,
®n el método hasta hoy seguido en la aspiracidn interior solo

se tenfan en servicio dos lavadores, o condensadores completamente se-
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parados, efectuidndose la aspiracién desde la cémara superior colec-—
tora de gases con una depresidén muy pequefla, mientras que para la
aspiracién de los espacios huecos se empleaban depresiones con las
que result;%a permeable a los gases la mamposteria refractaria del
horno. Pero el empleo de dos lavadores resulta complicado y encare-
ce la instalacién y los gastos de servicio.

Segin el invento la aspiracién desde la cédmara superior
colectora de gases y desde los espacios huecos existentes en el
contenido de la cdmara se logra realizarla por el mismo lavador o
condensador, gracias a que el canal que se extiende en o sobre el
techo del horno en direccidn longitudinal de la cdmara y al que
se unen los canales yerticales existentes en el techo del horno y
correspondientes a los espacios huecos en el contenido de la cé~-
mara, y la cémara superior colectora de gases se unen entre si por
uno o por varios puntos, intercédlandose en estas uniones resisten-—
cias regulables, La unidn entre el canal colector norizontal vy la
cédmara superior colectora puede, por ejemplo establecerse mediante
un orificio que se encuentre por debajo del tubo de ascenso unido
al lavador de gas y que puede desplazarse mediante una corredera,

Pero también puede establecerse un nimero mayor de unio-
nes entre la cfmara superior colectora ¥y el canal del techo, dejan-
do junto a los tubos introducidos en los espacios huecos y que de~
sembocan en el canal del techo, una rendija en los canuales vertica-
les, por los que se introduzcan estos tubos, de suerte que por es—
ta rendija los gases exteriores puedan penetrar en el canal del te
cho. lLediante drganos estranguladores insertos puede estrecharse
como se quiera la seccidn transversal de estas randijas y adaptar—
se a las necesidades del servicio,

Ctra posibilidad de establecer comunicaciones entre la
cémera superior colectora de gases y el canal del techo, se halla
en el hecho de que los tubos introducidos en los espacios huecos

- . J
del contenido de la cdmura poseen a la altura de la cdmurs colec-

s os N . .
tora orificios Cuya magnitud puede variarse, por ejemplo introdu-—



ciendo otros tubos en la cémara.

Sn el lavador de gas se emplea una aspiracidn considera-
blemente iés elevada de 1o que es usual al tratarse de una aspi-
racién directa o Unica desde la cémara superior colectora de ga—

5 ses. Bl tamafio de los orificios de cowmunicacidn o la posicidn de
las resistencias reguladoras introducidas en ellos se escoge de
manera que a pesar de la aspiracién elevada adaptada a las nece-
sidades del servicio y efectuada desde los espacios huecos en la
clmara superior colectora, se mantiene siempre una presidn de %

1o 0 mm. columna de agua, de suerte que se evite el que los gases
pasen desde las paredes calentadoras a la cédmara, Para que la
permanencia de los gases en la cédmara superior colectora no sea
demasiado grande, se recomienda hacer dicha cémara lo més peque~

fla posible., Esto puede realizarse por ejemplo introduciendo, des-

15 pués de planear la carga de la cémara, todavia mas carbén en ella
por los agujeros de carga, carbén que se deposita en forma de co-
nos por debajo de dichos agujeros y produce estrechamientos en lag
cémara colectora.

3l canal colector existente en o gobre el techo del hor-

2C no puede construirse preferentemente como tubo metdlico y proveer
se de un revestimiento refractario. Construyendo el canal colec~-

tor como tubo metdlico se tiene la posibilidad de emplear aspira-
cién més elevada y revistiendo de material refractario este tubo
metdlico se impide que el hierro u otros metales que actlian como

25 catalizadores en el cracking de 1os alquitranes, se pongan en con

tacto con el gas aspirado.
Bl funcionamiento segln el invento se ilustraréd valién.-
donos del ad junto dibujo, en el gue

la fig. 1 es una seccidn vertical en direccidén longitudinal de

30 una cémara de horno,
la fige 2 una seccidn vertical en direccién longitudinal de la ba-

teria.,

=n el contenido 1 de combustible de las cémaras del hor-
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ras 11, se producen, a través de canales 4 verticales existentes
en el techg del horno y mediante barras, espigones o barrenas,
uros canales huecos verticales 3 en los que se meten tubos 5 que
desembocan en un canal colector 6 horizontal extendido en direc-
cién longitudinal de la cémara. Los canales 6 estédn revestidos de
una mamposteria refractaria 7 y por el tubo ascendente 9 se unen
al lavador de gas 10 y mediante un orificio obturable con una co-
rredera 13 se comunican con la cédmara superior colectora 12 pu-
diéndose regular dicho orificio entre el canal colector 6 y el
tubo de ascenso 9 mediante una corredera 8. Como se ilustra en
la parte de la derscha de la fig. 1 los canales verticales 4 pue~
den calcularse de manera que después de meter los tubos 5 en
ellos, queden todav{a rendijas de seccidn transversal anular, que
pueden incomunicarse mediante drganos estranguladores 17, En la
mitad de la izquierda de la fig. 1 se ilustran tubos 5 que poseen
orificios 15 para entrada de los gases exteriores. Gracias a la
posicién de la corredera 13 ¥ & las dimensiones de los orificios
15 o al ajuste de los drganos estranguladores 17 se consigue que
en la cédmara colectora superior de gases reine una presidén de

+ 0 mm. columna de agua, aln cuando la aspiracidn en el canal 6
se ajuste a un valor cualquiera.

Con la disposicién explicada es posible segfn otra carac
teristica del invento el efectuar la aspiracién en hornos de cé-
mara con servicio discontinuo de tal manera que los gases calien~—
tes originados cerca de las paredes calentadoras en las capas de
la carga ya parcialmente desgasificadas, actfen como gases de
linpia al calentar las capas interiores de la carga y esto puede
realizarse de modo que solo cada segundo espacio hueco vertical
dispresto en el plano central de la cémara, se comunigue median=-
te un tubo introducido en el mismo con el canal colector que se
extiende en aireccién longitudinal de la cémara Yy que se une al

lavador, mientras los espacios huecos situados entre ellos perma-



- R

S G

15

20

25

30

Ol nezcan abiertos hacia la cédmara superior colectora de gases., Si

EN1ings

ahora se aumenta el valor de la resistencia existente entre la

cdmara superior colectora y el canal colector o el tubo de ascen~
so, entoncg; los gases salientes de las capas exteriores calien-
tes se ven forzados a entrar en los espacios huecos abiertos ha-
cia la cémara superior colectora y tanto el gas interior como la
mayor parte del exterior se aspiran por los espacios huecos uni-

dos mediante tubos al canal colector. As{, el gas exterior sirve

de gas de limpia y acelera el caldeo de las capas medias de la

carga de la cémara.

Este método puede variarse de manera que en la unién en—
tre la cémara superior colectora y el tubo ascendente no se inter-
cale una resistencia demasiado elevada, abriendo por ejemplo un
poco la corredera situada por debajo del tubo ascendente, o bien
gracias a que los canales verticales en el techo del horno situa—
dos sobre los espacios huecos dejados abiertos hacia la cfmara cow-
lectora, queden en comunicacién con el canal colector horizontal
situado en el techo del horno, gracias a ajustar correspondiente~
mente los drganos estranguladores insertos en dichos canales.

Para‘la limpia mediante gases calientes, en lugar del gas
exterior producido en la misma cémara, puede también emplearse
gas caliente producido en otras cédmaras o de otra forma, por ejem
plo gas de agua o gas de destilacidén procedente de cimaras que se
encuentran en el @ltimo periodo de destilacién, sirviéndo un ca-
nal situado en o sobre el techo del horno como canal distribuidor
del gas de limpia y al que luego se una unicamente cada segundo
espacio hueco vertical de la carga del horno mediante un tubo me—
tido en €1, Los espacios huecos situados entre 4stos quedan abier-
tos hacia la cémara superior colectora de gas, de la que ahorai
8¢ aspiran todos los gases originados en el contenido del horno
Juntamente con los gases de limpia, Bste método de trabajo ofrece
la ventaja de que en todas las cirounstanciaé se evitan depresio~

nes dentro de la cémara, pues los gases de limpia se introducen na
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turalmente con alguna depresidén en ia carga o contenido de la mis~-
ma.

Al ’introducir los gases de limpia por un canal distribui-
dor situado en el techo del horne y mediante tubos unidos a dicho
canal e introducidos en una parte de los espacios huecos, puede
también realizarse una aspiracién separada de los gases interio-
res y exteriores, uniendo tubos aspirantes, conducentes a los de~
més espacios huecos, a otro canal dispuesto en el techo del horno
y efectuando al mismo tiempo una aspiracidén de los gases exterio=-
res desde la cémara superior colectora. Pero suprimiendo también
tubos especiales aspiradores introducidos en los espacios huecos,
puede también realizarse una aspiracidn por un canal colector si-
tuado en el techo del horno, comunicéndolo con la cémara superior
colectora mediante los canales verticales del techo correspondien-—
tes a los espacios huecos en la carga de la cémara.

Disponiendo dos canales que se extienden en direccidn lon
gitudinal de la cémara y de los que uno sirva para aspirar los ga-
ses de la destilacifn y el otro para distribuir los gases de pur-
ga, pueden quedar situados directamente uno sobre otro en el techo
del horno. Aquf, los orificios de comunicacidén a los canales ver—
ticales correspondientes a los espacios huecos 0 a los tubos intro-
ducidos por ellos y metidos en las espacios huecos, se prevén en
un lado de los canales,

La forma de llevar a la préctica estos diversos métodos
se ilustra en las figs, 3 4 7, de las que
La fig. 3 es una seccidn longitudinal vertical por una cémara de
horno,

La fig. 4 una seccibn vertical en direccién longitudinal de ls ba-
terfa, en un horno en el que se prevé en el techo vy precisamente
en el plano central de la cédmara un canal colector horizontal y a

este canal colector sélo se une cada segundo espacio hueco werti-

cal de la carga del horno por un tubo introducido en €1, mientras
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los espacios huecos situados entremedias desembocan en la cémara
coliectora superior,

L%‘fig. 5 presenta una seccidén correspondiente a la fig,

% en direccidn longitudinal de la cémara del horno,

La fig. 6 una seccidn correspondiente a la fige 4 en di-
reccién longitudinal de la baterfa,

La fige 7 una planta del techo en un horno en que de 4dis-
ponen dos canales superpuestos en dicho techo y de los que uno sir-
ve para evacuar los gases de destilacidén procedentes de la carga
del horno y el otro para distribuir los gases calientes de limpia,
que se han de introducir en dicha carga.

En la carga de combustible 1 d¢ las cémaras del horno ce-
rradas por puertas 2 se producen a través de canales verticales 4
situados en el techo del horno y mediante barras, espigones o ba=
rrenas, los espacios huecos verticales 3, Los canales 4 desembocan
en un canal colector 6 situado en el plano central de las cfmaras
¥y provisto de un revestimiento refractario 7. Los orificios de ag-
Ja pueden cerrarse mediante tapas 18. En cada segundo espacio hue~
co & se mete un tubo 5 hecho preferentemente de hierro ¥y que desem—
boca en el canal colector 6, mientras los espacios huecos situados
entre aquellos desembocan en la cémara superior colectora 12. Por
un extremo el canal colector 6 desemboca en un tubo vertical 9 con-—
ducente al lavador 10. La comunicacidn entre el canzl colector 6 vy
el tubo vertical 9 puede cerrarse mediante una corredera 8. Por de-
bajo del tubo de ascenso se prevé también una comunicacidn con la
cdmara superior colectora 12, comunicacién que también puede ajus~-
tarse como se quiera mediante una corredera 13. Los canales 4 ver-—
ticales no rellenados por los tubos 5, pueden gquedar abiertos hacia
el canal colector 6 o pueden también estrecharse mediante correde—
ras 14 o inserciones 16 que actuen a modo de estrangulaciones.

Si gracias a la posicidn de ia corredera 13 se evita en al
to grado que los gases pasen directamente desde la cémara superior

colectora al tubo de ascenso y por otro lado se abre la corredera 8,
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entonces siendo enérgica la aspiracién el gas interior se lleva por
l6s espacios huecos provistos de tubos 5 al canal colector 6 y de
aqui al laz&dor. Bl gas exterior que en las paredes calientes de la
cédmara asciende a través de las capas de carbén ya parcialmente des-
gasificadas, penetra a través de los canales libres 4 siempre que
no estén incomanicados por las correderas u érganos estranguladores,
directamente en el canal colector 6 y de este canal 6 se aspira al
mismo tiempo que los gases interiores o bien penetra en los espacios
huecos 3 provistos de tubos de aspiracidn y después de atravesar las
capas de carbdn situadas entre dos espacios huecos 3, se extrae tam
bién por los tubos 5., il penetrar por la capa de carbdn el gas ex-
terior considerablemente mds caliente actda como transportador tér-
mico y contribuye a acortar el tiempo de la destilacién.

En la disposicidn de las figs. 5 4 7 se prevé en el techo
del horno ademés de una canal 6 provisto tambidn de revestimiento
de mauwposteria 7 refractaria, otro canal 19 unido a la tuberfa dis-
tribuidora 20 y que sirve para introducir gases de limpia. Tawbién
aqui cada segundo espacio hueéo gse une mediante un tubo 5 metido en
él con el canal colector 6. Los canales huecos intermedios se unen
por tubos 21 a la tuberfa 19 distribuidora del gas de limpia y este
gas introducido por los indicados tubos penetra a través de las ca-
pas intermedias de carbén en los espacios huecos vecinos que mediqg
te los tubos 5 se unen al canal colector. Los espacios huecos desti-
nados a la aspiracidn pueden también, como se ilustra en el lado de
la derecha de la fig. 5 desembocar en la cimara superior colectora
de gases y estos pueden extraerse lpego segfn la posicidn de las co-
rrederas 8 y 13 bien a través del canal colector 6 bien & través de

la cémara superior colectora 12,

Ll aspirar los gases ricos en hidrocarburos originados en
la primera parte de la destilacidén, por tubos que penetran ensel in-
terior de la curga de la cémara, se ha observado a veces el fenéme-

no de que después de cierto tiempo, por ejemplo despuds de una o dos

horas, los tubos de aspiracién se obstruyen de una sustancia espon-
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Josa que es imposible continuar la aspiracién. Bl introducir nue-
vos tubos lleva consigo pérdida de gas, se elevan los gastos de ser-
vicio de %3 instalacién y con muchas construcciones de los tubos

de aspiracién no puede tampoco realizarse a causa de que el cierre

o junta hermética natural mediante costras de alquitrédn no podria
ya realizarse en los tubos nuevamente introducidos.

Si los tubos que penetran en los espacios huecos del conte-
nido de la cdmara pueden unirse tanto a una tuberfia aspiradora de
gases como a una tuberfa distribuidora de gases calientes de limpia,
la 'formacidén de las substancias esponjosas puede evitarse segln o-
tra caracteristica del invento por el hecho de que cada tubo después
de cierto tiempo por ejemplo una hora, de que ha servido para la as-
piracibn, se incomunica del lavador de gas y se une a la tuberfa
de distribucidn para introducir gases calientes de limpia. Los tu-
bos introducidos en los espacios huecos del contenido de la cémara
se unen por tanto alternativamente al lavador de gas y a la tuberia
de gases de limpia y después de cierto tiempo se hace la inversidn.
Si los tubos pares o los impares se han unido cada uno a un canal
colector o distribuidor horizontal especial situado en o soure el
techo del horno, entonces la conmutacidf . dentro del tiempo de la
destilacién Puede efectuarse simplemente pambiando por un lado el
empalme de los dos canéles horizontales al lavador de gas y por otro

a la tuberfa colectora de los gases calientes de limpia,

al introducir estos gases calientes de limpia los sedimen-
tos en los tubos de aspiracidén se destruyen por gasificacidn, de
manera que no pueden obstruirse, Ademds introduciendo alternativa-—
mente los gases calientes de limpia a travds de dos grupos de tu-
bos, resulta el caldeo directo del contenido de la cdmara por di-
chos gases mds uniforme.

Los espacios huecos verticales de la carga de la cémara
se prevén de ordinario en el plano central de la misma e igualmen-
te los canales verticales en el techo del horno destinados a intro-

ducir los espigones para formar 1os @spacios huecos y por los gue se



15

20

85

- 100 -

meten los tubos introducidos en dichos espacios huecos, deberidn tam~
bidn estar situados en el plano central de las cémaras. Ahora bien,
para poder’polocar en el techo del horno tanto los canales horizon-
tales colectores y distribuidores unidos con los espacios huecos
verticales de la carga del horno, como los agujeros para introducir
el carbén, en el horno de cédmara, como el ilustrado en las figs. 1
4 4, los canales colectores 6 horizontales, unidos al lavador de
gas 10 mediante el tubo de ascenso 9, se disponen en el plano cen-
tral de la cémara, pero los agujeros de carga se colocan al lado de
este plano central. Dichos agujeros se extienden algo oblicuamente.
En el horno de cdmara segln las figs. 5 4 7 los canales horizonta-
les 6 y 19 colectores y distribuidores se desplazan del plano cen-
tral de la cédmara hacia un lado y los agujeros de carga hacia el
otro. lLos canales verticales 4 del techo del horno desembocan aqui
por el lado en los canales horizontales colectores y distribuidores,
La invencidén aberca también un horno de cémara para produ-
cir gas y coque, en el gue tanto el canal situado en el techo del
horno, horizontal y unido al lavador de gas y en comunicacién con
la cémara superior colectora mediante una serie de orificios repar-
tidos a lo largo de la cédmara, como también los agujeros de carga
se disponen en el planc central de dicha cémara, con lo cual el te-
cho del horno resulta de bastante aguante, de suerte que el peso de
las cargas colocadas sobre él puede aguantarlo con seguridad. E1 ca-
nal horizontal se atraviesa aqui tanto por los agujeros de carga co-
mo por los canales verticales en el techo del horno y que sirven
para introducir los espigones que moldean los espacios huecos de la
carga del horno. Con esta disposicién del canal horizontal, éste se
comunica nor un lado con la cdmara superior colectora por los cana-
les verticales del techo del horno correspondientes a los espacios
huecos de la carga y por otro lado por los agujeros de esta misma
carga. Ahora bien, como estos agujeros de carga son considerable-

mente mayores que los canales destinados a formar los espacios hue-

cos (agujas), toda la cantidad de gas pasaria prédcticamente al canal
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por los mismos agujeros de carga. Para evitar ésto, se disponen de-
bajo del canal del techo correderas en los agujeros de carga, por
las que egfps pueden taparse total o parcialmente.'Las correderas
pueden tener un agujero central circular, que corresponda aproxi-
madamente al tamaflo de los canales de las agujas y también en el
eje del agujero de carga se puede introducir una barra, un espi-
gén u otro 8rgano anflogo para formar un espacio hueco vertical en
el contenido del horno. Para evitar que al echar el carbdén por los
agujeros de carga se ensucie el canal del techo, existen tolvas que
pueden colgarse en los agujeros de carga y que llegan hasta por de-
bajo del canal del techo.

Bs sabido ya que en el extremo opuesto al lavador de gas
se disponen un: canal colector extendido a lo largo de la baterfa
y que mediante una comunicacidn regulable puede unirse con la cé-
mara superior colectora de gases de todas las cémaras y que sirve,
no para el traslado de los gases de la destilacidén, sino sélo pa-
ra compensar la presidn entre los espacios superiores colectores
de las cémaras. Empleando canales horizontales en el techo del hor-
no, como los que constituyen el objeto del presente invento, se re-
comienda prever este canal compensador de presién y unir todos los

canales colectores situados en el techo del horno, en forma regula-
ble, ademds de al lavador de gas, a dicho canal compensador. En el
llamado agujereado de los hornos de coque tiene especial importan~
cia el establecer la indicada compensacién de presidén, pues por la
extraccidén simultdnea de los gases interiores y exteriores en el
primer tiempo de la destilacidén pueden originarse sobrepresiones muy
elevadas en la cémara colectora de gas, las cuales extrayendo par-
cialmente los gases a cémaras veoinas existentes en un estado pos=~
terior de destilacidn, pueden suprimirse gracias al canal compen-
sador. Este puede regarse mediante boquillas con un 1{quido y en-

friar as{ el gas que atraviesa, lo que es de especial importancia
pard un gas aspirado del interior de la carga del horno, con el fin

de que no pueda sobrecalentarse. T1 canal compensador de presidn
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puede unirse en forma regulable tanto con los canales de agujas en
el techo del horno como con las cémaras superiores colectoras de

gas.

Descrito suficientemente el presente invento lo que se de-
clara como de novedad € invencidn propia, son las siguientes reivin
dicaciones:

l.- Un procedimiento para el servicio discontirnuo de hornos
de cémara con objeto de preducir gas y coque empleando espacios hue

cos verticales en el contenido de la cémara, caracterizado porque

dichos espacios huecos verticales se unen mediante tubos metidos

en ellos a un canal colector situado en o sobre el techo del horno
v también la cémara superior colectora de gases se une con el canal
colector por uno o varios puntos, existiendo resistencias regula-
bles para intercalarse en estas comunicaciones,

2.~ Un procedimiento para el servicio discontinuo de hornos
de cémara segdn lo reivindicado en el punto 1, carasterizado porgue
entre la cdmara superior colectora de gases y el canal colector se
prevé por debajo del tubo de ascenso unido al lavador de gas, un o-—
rificio de comunicacibn desplazable mediante una corredera.

3.- Un procedimiento para el servicio discontinuo de hornos
de cémara segin lo reivindicado en los puntos Ll y 2, caracterizado
porque los agujeros regulables de comhnicacién entre la cduara supe-
rior colectora y el canal colector se disponen distribuidos en todo
el largo de la cémara,

4.- Un procedimiento segin lo reivindicado en los puntos 1

4 3, caracterizado porque en los tubos gue penetran en los espacios

huecos existentes en el contenido de la cémara, se prevén agujeros
a la altura de la cémara colectora.
5.~ Un procedimiento segdn lo reivindicado en los puntos 1

4 3, caracterizado porque junto a los tubos introducidos en los ese
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pacios huecos del contenido de la cémara, se prevén rendijas en los
canales verticales del techo del horno destinados a introducir los
tubos, y cuya seccidn transversal puede dado el caso estrecharse

nediante &ganos estranguladores,

6.~ Un procedimiento segin lo reivindicado en los puntos 1
4 5, caracterizado porque despuds de introducir y aplanar el con-
tenido del horno, se estrecha la oémara colectora de gases superior
echando m4s carbén,

7.- Un procedimiento segin lo reivindicado en los puntos 1 &
5, caracterizado porque el tamafio de los agujeros de comunicacién
entre la cémara superior colectora y el canal colector situadoe en
el techo del horno y unido al lavador o condensador de gas, se cal=-
cula de manera que con la depresién utilizada para aspirar de los

espacios huecos, se mantenga en la cédmara superior colectora una

presién de préximamente # G mm. columna de agua.

8.~ Un procedimiento para el servicio discontfnuo de hornos
de cémara destinados a producir gas y coque segin lo reivindicado
en los puntos 1 £ 7, caruacterizado porgue sélo cada segundo espa-
cio hueco vertical del contenido de la cdmara se comunica mediante
tubos metidos en ellos con el canal colector unido al lavador de
gas, mientras los espacios huecos intermedios quedan abiertos hacia
el espacio superior colector de gases,

9.~ Un procedimiento segin lo reivindicado en el punto 8,
caracterizado porgue por encima de los espacios huecos dejados a-
biertos a la cémara colectora de gases, se encuentran canales que
atraviesan el techo del horno y que intercalando un drgano estran-
gulador se unen al mismo canal colector correspondiente a cada cé-
mara y en el que también desembocan los tubos metidos en los espa-
cios huecos intermedios,

1C.- Un procedimiento para el servicio discontfnuo de hornos
de cdmara destinados a producir gas y coque, segln lo reivindicado

en los puntos 1 4 7, caracterizado porgue sélo cada segundo espa~

¢io hueco vertical del contenido de 1la cdmara se comunica mediante
»
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tubos metidos en ellos con un canal extendido en o sobre el techo
del horna y por el que se introduce bajo presibn un gas caliente

de limpia, mientras que los espacios huecos intermedios se dejan

abiertos ﬂscia la cémara superior colectora de gases en comunica-
cién con el lavador de gas para aspirar los de la destilacidén,

1l.- Un procedimiento pars el servicio discontfnuo de hor-
nos horizontales de cémara destinados a producir gas y coque segin
lo reivindicado en los puntos 1 4 7, empleando dos canales horizon~
tales dispuestos en el techo del horno y de los que uno sirve para
repartir los gases calientes de limpia, mientras el otre se une al
lavador de gas, caracterizado porque los espacios huecos vertica-—
les se comunican mediante tubos metidos en ellos en parte con el
canal colector unido al lavador y en parte con el canal distribui-
dor del gas de limpia.

12.~ Un procedimiento segin lo reivindicado en el punto 11,
con la diferencia de que los espacios huecos destinados a la aspi-
racidn se comunican con el canal colector destinado también a la as-
piracién, no mediante tubos especiales, sino sdlo mediante canales
verticales situados sobre ellos en el techo del horno.

l3.~ Un procedimiento para ei servicio discontfnuo de hor-
nos de cémara.destinados a producir gas y coque empleando tubos que
penetran en espacios huecos del contenido de la cémara ¥y que se pue-
den unir tanto a una tuber{a aspiradora de gas como también a una
tuberia distribuidora del gas caliente de limpia, caracterizado por
que durante el tiempo de una destilacidn cada tubo individual se
puede unir alternativamente a la tuberfa aspiradora de gases y a la
tuber{a distribuidora del gas caliente de limpia,

14.- Un procedimiento para el servicio discont{nuo de hor-
nos de cédmara segln lo reivindicado en los puntos 1 4 13, caracteri-
zado porgue los canales colectores situados en el techo del horno
se unen en forma regulable, ademds de al lavador de gas, a un canal
colector destinado sélo a compensar la presién y situado en el extre

me opuesto al lavador,



15.~ Un procedimiento segln lo reivindicado en el punto 14,
caracterizado porque en el canal compensador de la presidn se intro
duce mediante boquillas existentes en €1 en 1{quido de limpia y di-
cha canal se une en forma regulable tanto con los canales colecto~
res del techo del horno como con los espacios superiores colectores
de las cdmaras,

l6.- Procedimiento para el servicio discontfnuo de horno de
cémara para producir gas y coque.-— Segdn se describe y reivindica
en la presente memoria descriptiva y se ilustra son los dibujos que
a la misma se acompafian,

Consta esta memoria de quince p4ginas foliadas y escritas

4 wlquina por una sola cara,

Madrid, 4 29 de Diciembre de 1934.-

B.B’z
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