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MEMORIA DESCRIPTIVA

para una patente de invencidén, por veinte aflos, por: " Dispositivo
molturador para papel y substancias andlogas " a favor de la T. Se Je

Mo Voith, Laschinenfabrik; residente en Heldenhelm - Brenz /Alemania/,

El invento se reflere a un dispositivo molturador para papel y subs -
tancias andlogas con un rodilio de molienda cooperador de un mecdnis -
mo de base y se propone crear un mecédnismo que trabaje constantemente
en coantraposicidén a los molinog de cilindro de construccidn ordinaria,
£n este meodnismo el material debe entrar por uno de los extiremos del
rodillo en una tira estrecha,

Ya se conocen mecinismos provistos de rodillo de molienda, en los que
el material penetra por un extremo del rodillo y en el decurso de 1la
elaboracidn se traslada por el mismo, Zstos son los molinos llamados
cénicos y también los mecédnismos molturadores con rodillo y mecdnismo
de fondo en los que el avance del material por el mecdnismo tiene 1lu -

gar forzosamente por ejemplo en forma de una linea espiral., Los moll -

nos de conos solo pueden emplearse para espesores de material relatl -
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vamen%g\pequeﬁos, pues si los espesores son algo grandes ofrecen di -
ficultades al avance del material desde un extremo al otro del cilin -
dro molturador,., Los dispositivos molturadores tambidn indicados con
avance forzado del material tienen el inconveniente de que sus cédmaras
directrices embutidas en las cdmaras de avance de ejes paralelos o sus
mecdnismos directores o transportadores desplazables camplican por

una parte el montaje del mismo mecdnismo y por otra oponen también una
resistencia considerable a la circulacién del material, resistencia
que se manifiesta tanto en el rozamiento de las paredes diversas de
las cdmaras como también por adherirse el material a los cantos sepa -
radores de dichas paredes,

Bl objeto del invento ofrece respectc a los molinos c¢énicos la venta —
ja de que con un mecdnismo molturador segdn el invento pueden traba -—
Jarse espesores considerablemente mayores de material, Y frente a los
mecdnismos moLturadores conocidos con cédmaras directrices o dispositi -
voOs transportadores se ha renunciado segin el invenio por conviecién
a toda conduccidn forzada del material en direccién paralela al eje
del rodillo por todo el ancho del mismo, No existen paredes divisoras
de ninguna clase, faltando también por completo las trampillas despla
zables y meocdnismos transportadores, de suerte que la cdmara que con -
duce a lo largo del rodilio, que corresponde aproximedamente al cummco
de un molino ordinario de cilindros, constituye un espacio completa —
mente libre desde la entrada a la aalida, en el cual el material en
circulacidn no experimenta la menor resistencia., Gracias a esta medi —
da se suprime tambidn toda posivilidad de entaponamiento o formac ién
de cordones.,

En las figs. 1 4 3, se ilustra un ejemplo de ejecucidn del objeto del
invento, para un mecdnismo molturador abierto, presentando,

la fig. 1, una vista desde arriba quitada la campana.

La fig. 2, una seccidén perpendicular al e je por la linea I1~-1I, de 1la

fig. 1, ¥y
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La fig. 3, una seccidn perpendicular al eje por la linea I1II-III, de
la Tigdhl.

El mecdnismo molturador proplamente tal se compone del rodillo de mo -
1ienaa A, ¥ del mecénismo de base B, y corresponde por completo al de
los molinos ordinarios de cilindro., £n esta disposicién pueden tam -
bidn existir especialmente los diversos medios que hacen posivle des -
plazar entre s{ ambas partes y ademds los carros de presidn y otras
disposiciones andlogas. En el ejemplo de ejecucidén el rodillo A, tie -
ne 1la direccidén de rotacidn indicada por la flecha y arroja el mate -
rial gobre una pared separadora D, que puede compararse con el codo

de los molinos de cilindro, contra una bfveda de inversidémn p, que lo
conduce a una cdmara El vaciada en el zdécalo E, en la que en corrien -
te dirigida hacia abajo y hacia atrds vuelve al punto de entrada en -
tre la base y el rodillo molturador,

£1 wmaterial entra por uno de los extremos frontales del rodillo moltu -
rador A, en una tira relativamente esirecha y se transporta a la cdma -
ra El, en la formes descrita sobre la pared separadora C. Esta cédmara
tiene segudn el invento por su cara frontal del iado de la entrada una
pared /ez/ extendida oblicuamente hacia aentiro y la cual desplaza el
punto de entrega para el paso renovado del material en préximamente

el ancho de la tira entrante hacia el extremo de salida. Zn el otro
extremo del rodillo molturador tiene la cdmara El, una pared de limi -
tacién e®, totalmente o casi paralela a la pared e®, del lado de en -
trada, uniéndose la salida F, por su canto eé, adyacente a su pared
separadora C. £1 ancho de esta salida puede ser aproximadamente igual
al de la entrada por el eitremo opuesto del rodillo, Pero para poder
variar el nimero de fases del material por el bunto de molturacién,

se prevén medios para poder sacar la tira saliente del material con
diverso aucho medido en direccidén del eje del rodillo. asfi por ejem —
plo la salida puede construirse como canal receptora, cuya pared 63,

vuelta al lado de admisidén pueda desplazarse sola o juntamente con la

canal en direccidn paralela al eje del rodillo. gracias a este des -
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plazamiento es posible sacar y evacuar el material del dispositivo mol
turau%i en tirag de diverso ancho,
al funbionamiento del mecdnismo descrito es tal que el material desde
el punto de adwisidu al de salida se traslada libremente en vueltas
espirales, Graclas a la yuxtaposicidn de la tira de material ya en
circulacidn y de la nueva tira enirante se d4 ocasidn a que el mate -
rial nuevamnente entrante se desplace siempre de nuevo por el lado fron-
tal por delante del ya existente y se vaya empujando poco a poco de
esta forma al extremo de sallda el material ya existente en la mdquina,
Bl ndmero de las .olturaciones puede regularse dentro de anchos 1fmi -
tes calculando el ancho de la tira saliente del material. Cuanto més
estrecha se escoge esta tira en la salida, tanto mayor es el ndmero
de veces que circula el material entre la entrada y la salida.

Como en todo el recorrido del unaterial desde la entrada a la salida

no se eacueniran paredes divisoras, trampillas reguladoras o disposi -
tivos transportadores que le estorben, el avance del material se rea -—
liza con las xesisteﬁcias mds pequeflas y sin ningdn peligro de obstruc
cién,

£l invento se refiere también a un necdnismo de esta clase pars &a mol-
turacidn continua de papel, celulosa y similares, en el cual el mate -
rial se ecna sobre el rodillo. También aqul este material marcha por

si mismo en una linea espiral desde la entrada a la salida, Basta con
que al material introducido en un ancho determinado, después de pasar
una vez por el dispositivo de 1la base, desde el que se echa sobre el
rodillo, se comunique una desviacidn gracias a una superficie dirgida
Oblicuamente hacia adentro. As{ la tira de material se traslada con
esta inclinacidn automdticaiente sobre el rodillo al extremo de sali -
da. Después de pasar muchas veces por el aispositivo de la base, el
material vuelve a encontrarse con una superficie de gufa en la pared
frontal del lado de salida del rodilio, por la cual se separa del espa -
cio situado por debajo de la salida y se conduce a ésta., +as dos pare -

des de gufa estdn situadas aproximadamente paralelas y entre ellas que-
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da un espacio libre, en el que no encuentra resistencia el material
circuLﬂnte.

#n las figs. ¢ y 5, se ilustra un ejemplo de e jecucidén del objeto del
invento para un mecdnismo molturador de lanzanmiento, presentando,

La fig. 4, una seccidn vertical trans#ersalmente al eje por la linea
Iv-Iv, de la fig. 5.

L8 fig. 5, una planta del mecdnismo molturador.,

Este mecdnismo molturador se compone de un rodilio de molienda A, ¥

del mecdnismo de la base B, dispuestos en la forma conccida y que pue -
den estar provistos de bascula de molienda y disposiciones similares.
El material se transporta mds alld del rodillo A, por debajo de la bo -
veda G, hacia la cdmara LI, que teniendose paralelamente al eje del
rodillo recoge el material arrojado y lo torna al mecdnismo de la ba -
se B, situado a otro lado del rodillo. La entrada del material al me -
cdnismo de la base B, tiene luger por uno de los lados frontales del
rodillo A, por la entrada J, que puede colocarse por arrivea o por aba -
jo en la cédmara H. El[material introducido llega en tirs estrecha y

en direccidn radial al rodillo y al mecdnismo de la busc 7 se echa a

lo largo de la bdéveda G, radialmente hasta el comienzo de la cdrara

lateral H, donde una pared de guia e®

s €xtendida oblicusmente hacia
dentro hasta casi el mecdnismo de la base lo wmueve hecia delante has -
ta el 1ado de salida aproximadamente con el ancho de la tira entran -
te. Desde aquf el material marcha en lineas espirales hasta el lado

de salida del rodillo., Aquf una segunda pared de guia 35’ lo conduce
por bajo de la salida F, hasta el extremo del mecdnismo de la base B,
por el lado de dicha salida y hasta la pared frontal del rodillo A,
desde donde poriencima del rodillo se echa en la salida ¥,

£1 ancho de la tira de material procedente de la salida no es necesa —
rio gue sea siempre igual al ancho de la tira entrante. Con el fin de
variar el ndmero de pasos de la tira de umeterial por el mecdnismo de

la base, puede varliarse el ancho de la tira sallente, la parte supe —

rior de la pared de guia es, del lado de la salida puede por e jemplo
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hacerse mévil, Cuanto mds estrecha se escoga la tira de material tan -
to mawgp serd el nimero de veces gque circulard este desae el extremo
de entrada el de salida. il rodillo A, se cierra hacia la cdmara (H)
extenaida a lo largo de 41 por una pared K, que puede llegar hasta un

S poco por delante del mecdnismo de la base, Dicha pared (K) puede ajus—
tarse respecto a las guarniciones del rodillo segin el desgaste de las
wismas y llega por encima de la pared interior (65) de la cdmara. Tam -
bidn esta pared interior —e®- de la cdmars H, puede llevarse hasta el
mecdnismo (B) de la base para regular la admisién de material. para

10 este objeto su parte superior puede estar inclinada desde la admisidn
(J) a la salida F, de suerte que el raterial que caiga sobre ella ex -
perimente una desviacidn axial adicional,
Con auxilio de este mecdnismo molturador sencillisimo en su monta je
bpusde mantenerse un servicio continuo que en forma de cinta permite in -

15 tercalarse ventajosamente por delante del proceso discontinuo de 1la
fabricacidn de papel, carton y celulosa., La mdquina no corre peligro
por acumulaciones de material o por entaponamiento Yy trasbaja con se -
guridad. impleando guarniciones de piedra en el rodillo y en el mecd -

nismo de la base puede ejercerse cen esta molturadcra una accidn conti -

o
o]

nua de friccion y amasado sobre el material que contiene estipulas,

la cual conducird a abrir por completo 10s nudilios o estipulas.

N 0 T A,
Descrito suficientemente el presente invento lo que se declara como de
novedad € invencién propia, son las sigulentes reivindicaciones:
25 l, - Dispositivo molturador para papel y substancilas andlogas ocon un
rodillo de molienda gihe coopera con un dispositivo de la base, en el
cual el material entra en tira estrecha por uno de los extremos del

rodillo, caracterizado porque una cdmara (El) que se extiende mds alla

de la pared separaaora (C) colocada a lo largo del rodillo molturador
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(A,, para recibir y retornar el material de molienda al dispositivo
(B) dg;la base de limita por su cara frontal del lado de la entrada
mediaite una pared (eg- extendida oblicuamente hacia dentro y 1la cual
desplaza hacia el extremo de sallda el punto de entrada del nuevo pa -
so del material en proximamente el ancho de la tira de entrada.

2, - Dispositivo molturador seglin el punto 1, caracterizado porque la
pared (e5) del lado de salida, de la cédmara El es total o aproximada -~
mente paralela a la del lado de entrada y la salida (F) se une a su

canto 64

, adyacente a la pared separadora (C).

3., - Dispositivo molturador segun los puntos 1 y 2, caracterizado por-
que se prevén medios para introducir la tira saliente de material con
diverso ancho medido paralelamente al eje del cilindro,

4, - Dispositivo molturador segin el punto 3, caracterizado porgue

la salida (F) se construye como canal receptora, cuya pared vuelta al
lado de entrada puede desplazarse paralelamente al eje del rodillo.

5, - Dispositivo molturador segun el punto 1, con un rodilio de mo -
lienda cooperante con un dispositivo de la base, al que se introduce
el material por un extremo en una tira estrecha y que lanza a dicho
material por encima del rodilio, caracterlzado porque la cédmara H,
para recoger y retornar el material al punto de molienda estd situa -
da por el lado del rodilio molturador (A) opuesto al mecdnismo de 1la
base (B).

6. — Dispositivo molturador segun el punto 5, eéracterizado porque

la cduara (H) se clerra completamente hacia el rodillo (A) y se curva
de manera que las tiras del material echadas sobre el rodillo las se -
para de estas en el codo y posee dos paredes frontales (e2, es) incli -
nadas oblicuamente respecto al eje del cilindro y las cuales conducen

el material a la salida (F') desplazandolas en marcha libre cada vez

en un ancho de la tira,
7. - Dispositivo segun los puntos 5 y 6, caracterizado porque la car -
ta superior de la pared (35) de la cduara existente entre el rodillo

(A) ¥y la cduara (H) estd inclinada desde la entrada (7) a la salida
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8. -
8. —‘fgspositivo molturador segdn los puntos 3, 6, y 7, caracterizado
porque puede regularse la magnitud de la inclinacidén de la pared (95)
de la cduara,
9, - Dispositivo molturador segun los puntos 5, y 6, caracterizado
porque la pared separadora (K) entre el.rodillo (A) y la cémara (H)
puede reajustarse en conformidad con el desgaste de lds dimensiones.
10, - " Dispositivo moltpurador para papel y s@bstancias andlogas "
segin se deseribe y reivindica en esta memoria descriptive, y se ilus-
tra con los planos que a la misma se acompaflan,
Consta esta descripcidén de ocho hojas foliadas y escritas a mdquina

por una sola de sus careas.,

Madrid, a 28 de Diciembre de 1934, -

Leocadio Léygez y Lépez, =

PoPe= fff7
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