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M E J O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de invención , por v e in te  años, por.- n Horno de cáma -  

ra para produ cir  gas y coque con s e r v i c i o  d iscon t in u o  " a fa v or  de la  

r .  s .  Dr. C. Otto y Comp. G. m. b .  H., res iden te  en Bochum /Alem ania/ 

C h r is t s t r .  9.

E l invento se r e f i e r e  a hornos de cámara para p rod u cir  gas y coque 

 ̂ con s e r v i c io  d iscon t in u o , en lo s  que la  a s p ira c ió n  de los  gases de la

d e s t i la c i ó n  no s ó lo  se r e a l iz a  desae la  cámara su p erior  c o le c t o r a ,  s i  -  

no también de esp a cios  huecos que se  encuentran en e l  in te r io r  d e l  

5 conten ido  de la cámara. E stos  espacios  huecos pueden por  ejemplo pro — 

d u cirse  metiendo en e l  contenido de la cámara a través  de canales ver  -  

t i c a l e s  d e l  techo de l horno, barrenas, barras o espigones y v o lv ié n  -  

ao los  a q u ita r .  Se comunican con un canal c o l e c t o r  h o r iz o n ta l  exten -  

d ido en o sobre e l  tech o  d e l  horno en d i r e c c ió n  lo n g itu d in a l  de la  cá -  

0 mara b ien  por intermedio de la  cámara su p erior  c o le c t o r a  de gases, 

b ien  mediante tubos e s p e c ia le s  in se rto s  en lo s  espa cios  huecos, 

fin e l  método hasta hoy seguido en la a sp ira c ió n  in t e r io r  s o lo  se te  -
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nían en s e r v i c i o  lavadores condensadores completamente separados, e fe c  

tuándose la a sp ira c ió n  desde la  cámara su p erior  c o le c t o r a  de gases con 

una depresión  muy pequeña, mientras que para la  a sp ira c ió n  de lo s  es -  

pacios  huecos se empleaban depresiones con la s  que resu ltaba  permea -  

b le  a los  gases la  manipostería r e f r a c ta r ia  d e l horno, pero e l  empleo 

de dos lavadores resu lta  complicado y encarece la  in s ta la c ió n  y lo s  

gastos de s e r v i c i o .

Según e l  invento la  a sp ira c ió n  desde la  cámara su p erior  c o le c to r a  de 

gases y desde lo s  espa cios  huecos e x is te n te s  en e l  conten ido  de la  

cámara se logra  r e a l iz a r la  por e l  mismo lavador o condensador gra c ia s  

a que e l  canal que se extiende en o sobre e l  tech o  d e l  h om o  en d i  -  

r e c c ió n  lo n g itu d in a l  de la cámara y a l  que se unen lo s  canales v e r t i  -  

ca les  e x is te n te s  en e l  tech o  d e l  horno y correspon d ien tes  a lo s  espa -  

c io s  huecos en e l  contenido de la cámara, y la cámara su p er io r  c o le e  -  

tora  de gases se unen entre s í  por uno o por v a r io s  puntos, in te rca  -  

lándose en estas  uniones r e s is te n c ia s  r e g u la b le s .  La unión entre e l  

canal c o l e c t o r  h o r iz o n ta l  y la  cámara su p erior  c o le c to r a  puede, por 

ejemplo e s ta b le c e r s e  mediante un o r i f i c i o  que se encuentre por deba -  

jo  de l tu co  de a scen so , unido a l  lavador de gas y que puede desp lazar­

se mediante una corred era .

Pero también puede e s ta c le c e r s e  uu número mayor de uniones entre la  

cámara su p erior  c o le c to r a  y e l  canal d e l  te ch o , dejando junto  a lo s  

tubos in trod u cid os  en los  espacios  huecos y que desembocan en e l  ca -  

nal d e l tech o , una rendija  en l o s  caaales v e r t i c a l e s ,  por lo s  que se 

introduzcan es tos  tucos, de suerte que por e s ta  rend ija  lo s  gases ex­

t e r io r e s  puedan penetrar en e l  canal d e l  te ch o .  Mediante órganos es -  

tranguladores in sertos  puede estrech arse  como se qu iera  la  s e cc ió n  

tra n sv e rsa l  de estas ren d ija s  y adaptarse a la s  necesidades d e l  s e r  — 

v i c i o .

50 Otra p o s ib i l id a d  de e s t a c l e c e r  comunicaciones entre la  cámara supe -  

r i o r  c o le c to r a  ae gases y e l  canal d e l te ch o , se ha lla  en e l  heoho 

de que io s  tubos in trodu cidos  en los  espacios  huecos d e l  con ten id o



de la  cámara poseen a la  a ltu ra  de la  cámara c o le c t o r a  o r i f i c i o s  cuya 

magnitud puede v a r ia r s e  por e jem plo  in trod u c ien d o  o tro s  tubos en la  

cámara.

En e l  la v a d o r  de gas se emplea una a s p ir a c ió n  considerab lem ente  más
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e levada  de l o  que es  usual a l  t r a ta r s e  de una a s p ir a c ió n  d i r e c t a  o 

única  desde la  cámara su p e r io r  c o le c t o r a  de g a s e s .  E l tamaño de l o s  

o r i f i c i o s  de com unicación  o la  p o s i c i ó n  de la s  r e s i s t e n c ia s  regu lado -  

ras in tro d u c id a s  en e l l o s  se  escoge  de manera que a pesar ue la  a s p i  — 

r a c ió n  e levada adaptada a la s  n eces id a d es  d e l  s e r v i c i o  y e fe c tu a d a  

desde lo s  e s p a c io s  huecos en la  cámara s u p e r io r  c o l e c t o r a ,  se mantie -  

ne siempre una p r e s ió n  de + 0 mm. columna de agua, de su erte  que se 

e v i t e  e l  que lo s  gases pasen desde la s  paredes ca len ta d ora s  a la  cá -  

mara. Para que la  permanencia de lo s  gases en la  cámara s u p e r io r  co  -  

l e c t o r a  no sea demasiado grande, se recomienda h a cer  d ich a  cámara l o  

más pequeña p o s i b l e .  E sto  puede r e a l i z a r s e  por e jem plo  in tro d u c ie n d o ,  

despuás de p lan ea r  la  carga de la  cámara, tod a v ía  más carbón en e l l a  

por  l o s  a g u je ros  de carga , carbón que se d e p o s ita  en forma de conos 

por d eb a jo  de d ich os  a g u je ro s  y produce estrech am ien tos  en la  cámara 

c o l e c t o r a .

E l canal c o l e c t o r  e x is te n te  en o sobre e l  te ch o  d e l  h o m o  puede cons -  

t r u i r s e  preferentem ente como tubo m e tá l ic o  y p roveerse  de un r e v e s t i  -  

m iento r e f r a c t a r i o .  Construyendo e l  cana l c o l e c t o r  como tu b o  m e tá l i  -  

c o  se t ie n e  la  p o s ib i l i d a d  de emplear a s p ir a c ió n  más e levada  y revés -  

t ie n d o  de m a ter ia l r e f r a c t a r i o  e s t e  tu co  m e tá l ic o  se impide que e l  h ie ­

r ro  u o t ro s  m eta les que actúan como c a t a l i z a d o r e s  en e l  c ra ck in g  de 

lo s  a lq u i t r a n e s ,  se  pongan en co n ta c to  con e l  gas a s p ir a d o .
E l  fu ncionam iento  según e l  in v en to  se i l u s t r a r á  va llán don os d e l  ad -  

ju n to  d ib u jo ,  en e l  que

l a  f i g .  1, es una s e c c ió n  v e r t i c a l  en d i r e c c i ó n  lo n g i t u d in a l  de una 

cámara de h orn o .

La f i g .  2 ,  una se u c ió n  v e r t i c a l  en d i r e c c i ó n  lo n g it u d in a l  de la  bate  -  

r í a .
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Un e l  contenido - 1 -  de combustible de la s  cámaras d e l  horno cerradas 

por puertas - 2 -  y situadas entre la s  paredes calentadoras - 1 1 - ,  se 

producen, a travás de canales - 4 -  v e r t i c a le s  e x is te n te s  en e l  techo 

d e l  horno y mediante barras, espigones o barrenas, unos canales hue -  

eos v e r t i c a le s  - 3 -  en los  que se meten tubos - 5 -  que desembocan en un 

canal c o l e c t o r  - 6 -  h o r iz o n ta l  extendido en d i r e c c ió n  lo n g itu d in a l  de 

la  cámara, nos canales - 6 -  están  rev es t id os  de una manipostería r e fr a c ­

ta r ia  - 7 -  y por e l  tubo ascendente - 9 -  se unen a l  lavador de gas - 1 0 -  

y mediante un o r i f i c i o  outurable con una corredera  - 1 3 -  se comunican 

con la cámara su p erior  c o le c to r a  -?12- pudiéndose regu lar  u icha o r i f i  -  

c i ó  entre e l  canal c o l e c t o r  - 6 -  y e l  tuDO de ascenso - 9 -  mediante una 

corredera  - 6 - ,  Como se i lu s tr a  en la parte de la  derecha de la  f i g .  1, 

lo s  canales v e r t i c a le s  - 4 -  pueden ca lc u la r se  de manera que después de 

meter lo s  tubos - o -  en e l l o s ,  queden todavía  ren d ija s  de s e cc ió n  trans­

v e r s a l  anular, que pueden incomunicarse mediante órganos estran gu la  -  

dores - 1 7 - ,  En la  mitad de la  izqu ierda de la f i g .  1, se i lu s tr a n  tu -  

bos - 5 -  que poseen o r i f i c i o s  - 1 5 -  para entrada de lo s  gases e x t e r io  -  

r e s .  Gracias a la  p o s ic ió n  de la  corredera —13— y a la s  dimensiones 

de lo s  o r i f i c i o s  -1 5 -  o a l  a ju ste  de lo s  órganos estran guladores  -1 7 — 

se consigue que en la caioara c o le c to r a  superior  de gases reinen  una 

p res ión  de 4 0 mm. columna de agua, aun cuanao la  a sp ira c ió n  en e l  ca - 

na± - 6 -  se a juste  a un v a lo r  cu a lq u iera .

Con la  d i s p o s ic ió n  exp licad a  es p os ib le  según otra  c a r a c t e r í s t i c a  d e l  

invento e l  e fe c tu a r  la  a s p ira c ió n  en hornos de cámara con s e r v i c i o  

d iscon tin u o  de t a l  manera que lo s  gases c a l ie n te s  or ig in a d os  cerca  

de la s  paredes ca lentadoras en la s  capas de la  <jarga ya parcialm ente 

d e s g a s i f ica d a s ,  actúen como gases de limpia a l  ca len ta r  la s  capas in  -  

t e r io r e s  de la carga y e s to  puede r e a l iz a rs e  de modo que s o lo  cada se -  

gundo e s p a c io  hueco v e r t i c a l  d isp u esto  en e l  plano c e n tra l  de la  cá -  

mara, se comunique mediante un tubo in trodu cido  en e l  mismo con e l  ca -  

na l c o l e c t o r  que se extiende en d i r e c c ió n  lo n g itu d in a l  de la  cámara y 

que se une a l  lavador , mientras lo s  esp a cios  huecos situados entre

e l l o s  permanezcan a b ie r to s  hacia  la cañara su p er io r  c o le c t o r a  de gases
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S i aiiora se aumenta e l  v a lo r  de la r e s is te n c ia  ex is te n te  en tre  la  cá -  

mara su p e r io r  c o le c to r a  y e l  canal c o le c t o r  o e l  tu to  de ascenso , en -  

tonces lo s  gases s a l ie n te s  de las  capas e x te r io re s  c a l ie n te s  se ven 

forzados a en tra r  en los  espa cios  huecos a b ie r to s  hacia la  cámara su -  

p er io r  c o le c t o r a  y tanto  e l  gas in t e r io r  como la  mayor parte  d e l  ex -  

t e r i o r  se aspiran por lo s  espacios  huecos unidos mediante tubos a l  

canal c o l e c t o r .  A s í ,  e l  gas e x t e r i o r  s irv e  de gas de limpia y a ce le ra  

e l  ualdeo de la s  capas medias de la carga de la  cámara.

Este método puede v a r ia rse  de manera que en la unión en tre  la  cámara 

su p erior  c o le c to r a  y e l  tubo ascendente no se in te r c a le  una r e s is te n  -  

c ia  demasiado elevada, abriendo por ejemplo un poco la  corredera  s i  -  

tuada por d eba jo  d e l  tuuo ascendente, o b ien  g ra c ia s  a que l o s  cana -  

le s  v e r t i c a le s  en e l  techo de l hom o situados sobre lo s  e sp a c io s  hue -  

eos dejados a b ie r to s  hacia  la cámara c o le c t o r a ,  queden en comunica — 

cic5n con e l  uanal c o le c t o r  h o r iz o n ta l  s itu ad o  en e l  techo d e l  horno, 

g rac ias  a a ju s ta r  correspondientemente lo s  órganos estran gu l adores 

in sertos  en dichos ca n a les .

Para la limpia mediante gases c a l ie n te s ,  en lugar d e l  gas e x t e r io r  

producido en la misma cámara, puede también emplearse gas ca l ie n te  

producido en otras cámaras o de otra forma, por  ejem plo gas de agua 

o gas de d e s t i la c i ó n  procedente de cámaras que se encuentran en e l  

último p er íod o  de d e s t i la c i ó n ,  s irv ien d o  un canal s itu ad o  en o sobre 

e l  techo d e l  horno como oanal d i s t r ib u id o r  d e l  gas de lim pia  y a l  que 

luego se una únicamente cada segundo esp a cio  hueco v e r t i c a l  de la  car­

ga d e l  h om o  mediante un tubo metido en é l .  Los e s p a c io s  huecos s i  -  

tuados entre éstos  quedan a b ie r to s  hacia la  cámara s u p e r io r  c o le c t o  -  

ra de gas, de la  que ahora se  aspiran todos lo s  gases or ig in ados  en 

e l  conten ido  d e l  horno juntamente con lo s  gases de l im p ia .  E ste  méto -  

do de tra b a jo  o fr e ce  la ventaja de que en todas la s  c ir cu n sta n c ia s  

se ev itan  depresion es dentro de la  cámara, pues lo s  gases de lim pia 

se introducen naturalwente con alguna depresión  en la  carga o oonte -  

n ido de la  misma.

30



Al in tr o d u c ir  los  gases de limpia por un canal d i s t r ib u id o r  s itu ad o  en 

e l  tech o j i e l  horno y mediante tubos unidos a d ich o  canal e in tro d u c i  -  

dos en una parte de lo s  esp a cios  huecos, puede también r e a l i z a r s e  una 

a s p ira c ió n  separada de lo s  gases in te r io r e s  y e x t e r io r e s ,  uniendo tu -  

bos a sp ira n tes , conducentes a lo s  demás esp a cios  huecos, a o tro  canal 

d isp u esto  en e l  tech o  d e l  horno y efectuando a l mismo tiempo una asp i -  

ra c ión  de lo s  gases e x te r io r e s  desde la cámara su p erior  c o l e c t o r a ,  pe -  

ro suprimiendo también tucos e s p e c ia le s  asp iradores in trod u cid os  en 

los  espa cios  huecos, puede también r e a l iz a rs e  una a s p ira c ió n  por un 

canal c o le c t o r  s ituado en e l  techo d e l  horno, comunicándolo con la  cá -  

mara su p erior  c o le c to r a  mediante lo s  canales v e r t i c a le s  d e l  tech o  co -  

rrespondientes a lo s  espacios huecos en la  carga de la  cámara. 

D isponiendo dos canales que se  extiendan en d i r e c c ió n  lo n g itu d in a l  de 

la  cámara y de los  que uno s irv a  para a s p ira r  lo s  gases de la  d e s t i l a  -  

c ió n  y e l  o t ro  para d i s t r i b u i r  lo s  gases de purga, pueden quedar s i  -  

tuados directamente uno sobre o tro  en e l  techo d e l  horno. Aquí, lo s  

o r i f i c i o s  de comunicación a lo s  canales v e r t i c a le s  correspon d ien tes  

a io s  espacios  huecos o a lo s  tubos in trodu cidos  por e l l o s  y metidos 

en lo s  e sp a c ios  huecos, se prevén en un lado de lo s  ca n a les .

La forma de l l e v a r  a la p rá ct ica  e s tos  d iversos  métoaos se i lu s t r a  en 

la s  f i g s . 5 á 7, de las  que

na f i g .  3 , es una s e cc ió n  lo n g itu d in a l  v e r t i c a l  por una cámara de hor -  

no,

La x ig .  4, una s e c c ió n  v e r t i c a l  en d i r e c c ió n  lo n g itu d in a l  de la  bate -  

r ía ,  en un horno en e l  que se prevé en e l  techo y precisamente en e l  

plano ce n tra l  de la  cámara un canal c o le c t o r  h o r iz o n ta l  y a este  canal 

c o l e c t o r  s o lo  se une cada segundo e s p a c io  hueco v e r t i c a l  de la  carga 

d e l  horno por un tubo in trod u cid o  en é l ,  mientras lo s  espa cios  huecos 

s ituados  entremedias desembocan eu la cámara c o le c to r a  s u p e r io r .

La f i g .  5, presenta una s e cc ió n  correspondiente  a la  f i g .  3, en d ire c  -  

c ió n  lo n g itu d in a l  de la  cámara d e l  horno.

La f i g .  6, una s e cc ió n  correspon d ien te  a la  f i g .  4, en d i r e c c ió n  l o n g i ­

tu d in a l de la b a te r ia .
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La f i g .  7, una planta de l techo en un horno en que se disponen dos ca -  

na les superpuestos en d icho  techo y de lo s  que uno s ir v e  para evacuar 

lo s  gases de d e s t i la c i ó n  procedentes de la  carga d e l  horno y e l  o tro  

para d i s t r ib u id  lo s  gases c a l ie n te s  de lim pia , que se han de in trodu  -  

c i r  en dicha carga .

En la carga de combustible 1, de la s  cámaras d e l  horno cerradas por 

puertas 2, se producen a través  de canales v e r t i c a le s  4, s itu ad os  en 

e l  tecn o  de l horno y mediante barras , espigones o barrenas, lo s  espa -  

c io s  huecos v e r t i c a le s  3 ,  Los canales 4, desembocan en un uanal c o le e  -  

t o r  6, s ituado  en e l  plano cen tra l  de la s  cámaras y p r o v is to  de un re -  

vest im iento  r e f r a c t a r io  7. Los o r i f i c i o s  de aguja pueden ce rra rse  me -  

diante tapas 18. Sn cada segundo esp a c io  hueco 3, se mete un tubo 5, 

hecho preferentemente de h ie rro  y que desemboca en e l  canal c o l e c t o r  

6, mientras l o s  espacios  huecos situados en tre  aquellos  desembocan en 

la  cámara su p erior  c o le c t o r a  12 . For un extremo e l  canal c o l e c t o r  6, 

desemboca en un tubo v e r t i c a l  9, conducente a l  lavador 10 , La comuni -  

cac ión  entre e l  canal c o le c t o r  6, y e l  tubo v e r t i c a l  9, puede ce rra r  -  

se mediante una corredera  8 .  Por debajo  d e l tuco  de ascenso se prevé 

también una comunicación con la  cámara su p erior  c o le c to r a  12, comuni -  

cac ión  que también puede a ju s ta rse  como se quiera mediante una corre  -  

dera 13. x,os canales 4 , v e r t i c a le s  ao re llen ados  p or  lo s  tubos 5 ,  pue -  

den quedar a b ie r to s  hacia  e l  canal c o l e c t o r  5, o pueden también e s t r e  -  

charse mediante correderas 14, o in se rc io n e s  15, que actúen a modo de 

e s tra n g u la c io n e s .

S i g ra c ia s  a la  p o s ic ió n  de la corredera  13, se e v i t a  en a l t o  grado 

que lo s  gases pasen directam ente 4esóe la  cámara su p erior  c o le c t o r a  a l 

tupo de ascenso y por o tro  lado se abre la  corredera  8, entonces s ie n  -  

do enérgica  la  a sp ira c ió n  e l  gas in t e r io r  se l l e v a  por  l o s  espa cios  

huecos p ro v is to s  de tubos 5, a l  oanal c o l e c t o r  6, y de aquí a l  lava  -  

d o r .  31 gas e x te r io r  que en las  paredes c a l ie n te s  de la  cámara a sc ien ­

de a través de la s  capas de carbón ya parcialm ente d e s g a s i f ic a d a s ,  pe -  

netra a través de los  canales l i b r e s  4, siempre que no estén  incomuni -



ca'd'Dá por las  correderas u órganos estran guladores , directam ente en e l  

canal c o l e c t o r  6, y de este  canal 6, se asp ira  a l  mismo tiempo que lo s  

gases in te r io r e s  o l i e n  penetra en lo s  esp a cios  huecos 3, p r o v is to s  de 

tubos de a sp ira c ión  y después de atravesar  las capas de carbón s itú a  -  

das entre dos esp a c ios  huecos 3, se extrae también por lo s  tubos 5 .

Al penetrar por la  capa de carbón e l  gas e x t e r io r  considerablem ente 

más c a l ie n te  actúa como transportador térm ico y contribuye a a co r ta r  

e l  tiempo ..de la  d e s t i l a c i ó n .

En la d is p o s ic ió n  de las  f i g s .  5 á 7, se prevé en e l  tech o  de l horno 

además de una canal 6, p ro v is to  también de revestim ien to  de mamposta -  

r ía  7, r e f r a c t a r ia ,  o tro  canal 19, unido a la tuuería  d is t r ib u id o r a  

20, y que s irv e  para in tro d u c ir  gases de lim p ia . También aquí cada se -  

gundo esp a cio  hueco se une mediante un tubo 5, metido en é l  con e l  ca — 

nal c o l e c t o r  6 .  Los canales huecos intermedios se unen por tubos 21, 

a la  tu ber ía  19, d is t r ib u id o r a  d e l  gas de lim pia y es te  gas in trodu  -  

c ia o  por lo s  indicados tubos penetra a través  de la s  capas interme -  

d ias de carbón en lo s  espacios  huecos v e c in o s  que mediante lo s  tubos 

5, se unen a l  uanal c o l e c t o r .  Los esp a cios  huecos destinados a la  as -  

p ira c ió n  pueden también, como se i lu s t r a  en e l  lado  de la  derecha de 

la  f i g .  b, desembocar en la  cámara su p erior  c o le c to r a  de gases y es -  

tos  pueden ex tra erse  luego según la  p o s ic ió n  de la s  correderas 8 y 13, 

b ien  a través d e l  canal c o l e c t o r  6, b ien  a t r a v 'e s  de la  cámara supe -  

r i o r  c o le c to r a  12.

Al a sp ira r  lo s  gases r i c o s  en h idrocarburos or ig in ados  en la  primera 

parte de la  d e s t i la c i ó n ,  por tubos que penetran en e l  i n t e r i o r  de la  

carga de la  cámara, se ha observado a veces e l  fenómeno de que d e e s -  

pués de c i e r t o  tiempo, por ejem plo después de una o dos horas, l o s  tu -  

bos de a sp ira c ió n  se obstruyen de una substancia  espon josa  que es im — 

p os ib le  con tin u a r  la  a s p ir a c ió n .  E l in tro d u c ir  nuevos tubos l l e v a  con­

s ig o  pérdida de gas, se e levan lo s  gastos  de s e r v i c i o  de la  in s ta la  -  

c ión  y con muchas con stru cc ion es  de lo s  tubos de a sp ira c ió n  no puede 

tampoco r e a l iz a r s e  a causa de que e l  c i e r r e  o junta hermétioa natural
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mediante costra s  de a lq u itrá n  no podría  ya r e a l iz a r s e  en lo s  tubos 

^  nuevamente in tro d u c id o s .

S i  lo s  tubos que penetran en lo s  esp a cios  huecos d e l conten ido  de la  

cámara pueden un irse  tanto  a una tu ber ía  aspiradora de gases como a 

5 una tubería  d is t r ic u id o r a  de gases c a l ie n te s  de lim pia , l a  form ación

15

20

25

30

de la s  substancias espon josas puede e v ita r s e  segdn o tra  c a r a c t e r i s t i  -  

ca d e l  invento por e l  hecho de que cada tubo despuás de c i e r t o  tiempo 

por ejemplo una hora, de que ha serv id o  para la  a sp ira c ión , se in co  -  

munica d e l  lavador de gas y se une a la  tu ber ía  de d i s t r io u c ió n  para 

in tro d u c ir  gases c a l ie n te s  de l im p ia ,  .uos tubos in trodu cidos  en lo s  

espacios  huecos d e l  contenido de la  cámara se unen por tanto  a lte rn a  — 

tivámente a l  lavador de gas y a la  tu c e r ía  de gases de lim pia  y des -  

puás de c i e r t o  tiempo se hace la  in v e rs ió n .  Si lo s  tubos pares o l o s  

impares se han unido cada uno a un canal c o l e c t o r  o d i s t r ib u id o r  ho — 

r iz o n t a l  e s p e c ia l  s itu a d o  en o sobre e l  techo d e l horno, entonces la  

conmutación dentro d e l  tiempo de la d e s t i la c i ó n  puede e fe c tu a rse  sim -  

plemente cambiando por un lado  e l  empalme de lo s  dos canales h or izon  -  

ta le s  a l  lavador de gas y por o tro  a .la tubería  c o le c to r a  de lo s  ga -  

ses c a l ie n te s  de lim p ia .

A l in tro d u c ir  e s to s  gases c a l ie n t e s  de limpia lo s  sedimentos en lo s  

tucos de a s p ira c ió n  se destruyen por g a s i f i c a c i ó n ,  de manera que no 

pueden o b s t r u ir s e .  Además in trodu cien do  alternativam ente lo s  gases 

c a l ie n te s  de lim pia a través de l o s  grupos de tuDos, resu lta  e l  c a l  — 

deo d i r e c t o  d e l  conten ido  de la  cámara por d ich os  gases más uniform e. 

Los e sp a cios  huecos v e r t i c a le s  de la  carga de la  cámara de preven de 

o rd in a r io  en e l  plano cen tra l  de la misma e igualmente lo s  canales 

v e r t i c a le s  en e l  techo de l horno destinados a in tr o d u c ir  l o s  espigones 

para formar l o s  espa cios  huecos y por lo s  que se meten lo s  tubos in -  

troducidos  en d ichos espacios  huecos, deberán tambián e s ta r  s ituados  

en e l  plano ce n tra l  de la s  cámaras. Ahora b ien , para poder c o lo c a r  en 

e l  tech o  d e l horno tanto los  canales h o r iz o n ta le s  c o le c t o r e s  y d i s t r i  • 

buidores unidos con lo s  esp a c ios  huecos v e r t i c a l e s  de la  carga d e l  hor.
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no, como lo s  agujeros para in tro d u c ir  e l  carbón, en e l  horno de camá -  

ra, como e l  i lu s tra d o  en las  f i g s .  1 á 4 , lo s  canales c o le c t o r e s  6, 

h o r iz o n ta le s ,  unidos a l  lavador de gas 10, mediante e l  tu co  de aseen -  

so 9, se disponen en e l  plano ce n tra l  de la  cámara, pero lo s  agu jeros  

5 de carga se co lo ca n  a l  la d o  de este  plano c e n t r a l .  Dichos agu jeros  se 

^  extienden algo oblicuam ente. En e l  horno de cámara según la s  f i g s .  5

á 7, lo s  canales h o r izo n ta le s  6 y 19, c o le c t o r e s  y d i s t r ib u id o r e s  se 

desplazan d e l  plano ce n tra l  de la  cámara hacia  un lado  y lo s  agujeros 

de carga hacia ed. o t r o .  Los canales v e r t i c a le s  4, d e l  techo d e l  horno 

10 desembocan aqui por e l  lado en los  canales h o r izo n ta le s  c o le c t o r e s  y 

d i s t r ib u id o r e s .

La invención  abarca también un horno de cámara para produ cir  coque y 

gas, en e l  que tanto e l  canal situado en e l  techo d e l  horno, hor izon  -  

t a l  y unido a l  lavador de gas y en comunicación con la  cámara su p erior  

15 c o le c to r a  mediante una s e r ié  de o r i f i c i o s  repartidos  a l o  la rg o  de la  

cámara, como también lo s  agujeros de carga se disponen en e l  plano 

cen tra l  de dicha cámara, con l o  cual e l  techo de l horno resu lta  de 

bastante aguante, de suerte que e l  peso de las  cargas co locadas sobre 

é l  puede aguantarlo con seguridad . E l canal h o r iz o n ta l  se a trav iesa  

20 aquí tanto por lo s  agujeros de carga como por l o s  canales v e r t i c a le s  

en e l  techo del horno y que s irven  para in tro d u c ir  lo s  espigones que 

0  moldean lo s  espa cios  huecos de la  carga d e l  horno, con esta d is p o s i  -  

c ión  d e l canal h o r iz o n ta l ,  e s te  se comunica por un lado con la  cámara 

su p erior  c o le c to r a  por lo s  canales v e r t i c a le s  del techo d e l  horno co -  

25 rrespondientes a lo s  esp a cios  huecos de la  carga y por o tro  la d o  por 

lo s  agujeros de esta  misma carga . Ahora Dien, como estos  agujeros de 

carga son considerablem ente mayores que lo s  canales destinados a f o r  -  

mar l o s  esp a cios  huecos (a g u ja s ) ,  toda la  cantidad de gas pasaría  prác­

ticamente a l  canal por los  mismos agujeros de carga . Para e v i t a r  e s to ,  

30 se disponen por debajo d e l canal d e l techo correderas en lo s  agujeros 

de carga, por la s  que estos  pueden taparse t o t a l  o parcia lm ente . Las 

correderas pueden tener un agujero  ce n tra l  c i r c u l a r ,  que corresponda



aproxima da¿aente al tamaño de lo s  canales de la s  agujas y también en e l  

e je  d e l  agujero de carga se puede in tr o d u c ir  una barra, un espigón  u 

o t ro  organo análogo para formar un esp a c io  hueco v e r t i c a l  en e l  conte 

nido d e l horno. Para e v i t a r  que a l  echar e l  carcon por lo s  agujeros de 

carga se ensucie e l  canal de l tech o, e x is te n  to lv a s  que pueden co lg a r ­

se en lo s  agujeros de carga y que l leg a n  hasta por deba jo  del canal

d e l  te ch o .
Es sabido ¡ja que en e l  extremo opuesto a l  lavador de gas se dispone 

una canal c o le c t o r  extendido a l o  la rg o  de la  b a ter ía  y que mediante 

una comunicación regulable  puede unirse  con la camara su p erior  c o le e  — 

tora  de gases de todas la s  cámaras y que s ir v e ,  no para e l  tra s la d o  

de lo s  gases de la d e s t i la c i ó n ,  s in o  s o lo  para compensar la p res ión  

entre lo s  esp a cios  su p eriores  c o le c to r e s  de la s  cámaras. Empleando 

canales h o r izo n ta le s  en e l  tech o  de l horno, como lo s  que con stitu yen  

e l  odj e t o  del presente invento , se recomienda prever e s te  canal com — 

pensador de p res ión  y un ir  todos ios  canales c o le c t o r e s  situados en 

e l  techo del horno, en forma regu la b le , auemás de a l  lavador de gas, 

a n ich o  canal compensador, En e l  llamado agujereado de lo s  hornos de 

coque t ie n e  e s p e c ia l  importancia e l  esta u lecer  la  ind icada compensa -  

c ión  de p res ión , pues por la  e x t ra c c ió n  simultanea de lo s  gases in te  -  

r io r e s  y e x te r io re s  en e l  primer tiempo de la  d e s t i la c i ó n  pueden o r i  — 

ginarse sobrepresiones muy elevadas en la cámara c o le c t o r a  de gas, 

la s  cuales extrayeudo parcialmente lo s  gases a cámaras vecinas  exis -  

ten tes  en un esta d o  p o s te r io r  de d e s t i la c i ó n ,  pueden suprim irse gra -  

c ia s  a l  oanal compensador. Este puede regarse mediante u oq u il la s  con 

un l íq u id o  y e n f r ia r  a s i e l  gas que a tra v iesa , l o  que es de e s p e c ia l  

importancia para un gas asp irado d e l in t e r io r  de la carga de l horno, 

con e l  f i n  de que no pueda s o b r e -c a le n ta r s e .  El canal compensador de 

p res ión  puede unirse  en forma regu lab le  tanto con lo s  canales de agu -  

jas en e l  techo d e l horno como con la s  cámaras su p eriores  c o le c to r a s  

de ga s .

Las f i g s .  8 á lo, presentan la  parte  su p er io r  de un horno de caáara
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con la s  p a rt icu la r id a d es  últimamente ex p lica d a s , i lu stra n d o ,

La f i g . ' - ’S, una s e c c ió n  v e r t i c a l  en d i r e c c ió n  de la  lon g itu d  de la  cá -

mar a .

La f i g .  9, secc ion es  v e r t i c a le s  en d i r e c c ió n  lo n g itu d in a l  de la  date -  

5 r ia  según las  l ín e a s  A-A, B-B, C-C, y

La f i g .  10, una planta d e l  techo d e l  h o m o .

Entre la s  paredes calentadoras 11, quedan s ituadas la s  cámaras d e l  

horno cerradas por puertas 2, y l len a s  d e l  comhusticle 1 .  En ©1 plano 

c e n tra l  de la cámara se encuentra en e l  tech o  de l horno e l  canal 6,

10 que a tra v iesa  por lo s  agujeros de carga 22, y lo s  canales 4, v e r t i c a  -  

l e s ,  destinados a formar lo s  agu jeros  huecos - a g u ja s - .  E l canal 6, 

desemboca en e l  tubo de ascenso 9, conducente a l lavador l o ,  y se c i é  -  

rra hermáticamente por un extremo mediante una portezu e la  23 . En lo s  

agu jeros  de carga 22, se introduce a l  echar e l  carbón una to lv a  24,

15 que l l e g a  hasta por debajo  del canal d e l techo e impide que entre e l  

carbón en este  ca n a l. Despuás de l le n a r  la  camara se quitan la s  t o l  -  

vas 24, y se empujan las  correderas 25, sobre la  parte i n f e r i o r  de lo s  

agu jeros  de carga; la s  correderas 25, poseen en e l  cen tro  un agu jero  

de se cc ió n  tra n sv e rsa l  c i r c u la r ,  por e l  que también se e s ta b le ce  una 

2o comunicación entre la cámara co le c to ra  de gases y e l  canal de l te ch o .  

También por e s te  agujero  c e n tra l  de la s  correderas  25, que c ie r ra n  

lo s  agu jeros  de carga, puede in tro d u c irse  una barra u o tro  órgano aná -  

lo g o  para formar lo s  espa cios  huecos v e r t i c a le s  en la  carga d e l  hor -  

no . E l agujero s ituado por deba jo  d e l  tubo de ascenso 9, entre e l  ca -  

25 nal d e l techo y la cámara c o le c to r a  su p er io r ,  puede taparse completa -  

mente mediante una corredera  13. Por 26, se indican lo s  r a i l e s  para 

los  vagones de carga, por 27, un tuüo de ascenso, mediante e l  cual 

lo s  esp a cios  superiores  c o le c t o r e s  12, de todas la s  cámaras pueden 

un irse  por e l  extremo opuesto a l  lavador de gas 10, a un canal 28,

30 compensador de la  p r e s ió n .  Los tubos de ascenso 27, pueden cerra rse  

mediante correderas 29, incomunicándolos de la s  cámaras su p eriores

c o le c to r a s  y mediante correderas  30, de l o s  canales de l te ch o .  En e l
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canal 28, compensador de p res ión  se prevén b o q u i l la s  31, para in y ecta r  

~~ l íq u id o s  re fr ig e ra n te s  por ejemplo agua am oniacal.

Ü¡1 canal 6, d e l  techo se l l e v a  oon su s e c c ió n  tra n sv ersa l completa 

hasta la pared e x t e r i o r  situada por e l  la d o  d e l  lavador p r in c ip a l  y 

5 aquí se c ie rra  por una portezu ela  de lim pieza  23 . A través d e l aguje -  

ro  aquí p r e v is to  puede in tro d u c irse  en d ich o  canal una barra p ro v is ta  

de escoba o raedera, por ejemplo desde la máquina expu lsora , para lim  

p ia r  d ich o  ca n a l.

N 0 T A .

10 D e s c r i to  suficientem ente e l  presente invento l o  que se declara  como 

de novedad é invención  propia , son la s  s ig u ien tes  r e iv in d ic a c io n e s ;

1 . -  Un horno de cámara para produ cir  gas y coque con un canal c o le e  -  

t o r  h o r iz o n ta l ,  s ituado en e l  techo d e l  horho y unido a l  lavador de 

gas, canal que por una s e r ie  de agujeros d is t r ib u id o s  a l o  la rg o  de

15 la  cámara de comunica con e l  e sp a cio  su p erior  c o l e c t o r  de ga s , carao -  

t e r iz a d o  porque e l  canal c o l e c t o r  se h a lla  s ituado en e l  plano ce n tra l  

de la cámara y se conduce a través de lo s  agujeros de carga y también 

a través  de lo s  canales v e r t i c a le s  destinados a formar lo s  espacios 

huecos, d isponiéndose  por d eba jo  de l canal c o l e c t o r  en lo s  agujeros 

2o de carga unas correderas  por la s  que e s to s  pueden taparse t o t a l  o par -  

cialmente y e x is t ie n d o  ademas to lv a s  que l le g a n  hasta por  deba jo  d e l  

canal c o l e c t o r  y que se meten en lo s  agu jeros  de carga a l  echar e l  

carbón .

2 .  -  Un horno de cámara segán e l  punto 1, ca ra cter iza d o  porque e l  ca -  

25 nal c o l e c t o r  h o r iz o n ta l  s itu ad o  en e l  tech o  d e l  horno se l le v a  hasta

la  pared e x t e r i o r  y aquí se c ie r r a  por una puerta para la  l im p ie z a .

3 .  -  Un horno de cámara segdn lo s  puntos 1 y 2, ca ra cter iza d o  porque 

e l  canal c o l e c t o r  situado en o sobre e l  tech o  d e l  horno se construye 

como tubo m etá lico  con revestim ien to  r e f r a c t a r i o .
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4 .  -  Un horno de cámara para produ cir  gas y coque con un canal c o le e  -  

t o r  h o r iz o n ta l  s ituado en e l  tech o  d e l  horno y unido a l lavador de 

gas, ca ra c te r iza d o  porque lo s  canales destinados a p rod u c ir  lo s  espa -  

c io s  huecos en e l  contenido de la  cámara y dado e l  caso a in tr o d u c ir

tech o  d e l  horno a un lado d e l  canal c o l e c t o r .

5 .  -  Un horno de cámara segdn e l  punto 4 ,  ca ra cter iza d o  porque en o 

sobre e l  techo d e l  hom o se disponen directamente superpuestos dos ca ■ 

nales h o r iz o n ta le s ,  de lo s  que e l  su p erior  se une al lavador d e l  gas,

10 mientras e l  in f e r i o r  s irv e  para r e p a r t ir  e l  gas ca l ie n te  de lim pia y 

porque lo s  canales v e r t i c a le s  d e l  tech o  correspond ientes  a los  espa -  

c io s  huecos d e l  conten ido  de la  cámara desembocan por e l  lado, en am -  

bos .canales.

6 .  -  ,f Horno de cámara para producir  gas y coque con s e r v i c i o  d iscon  -  

15 t in u o  '» segdn se d escr ib e  y r e iv in d ic a  en es ta  memoria d e s c r ip t iv a  y

se i lu s tra  con lo s  planos que a la  misma se acompañan.

Consta esta  d e s c r ip c ió n  de ca torce  ho jas  fo l ia d a s  y e s c r i t a s  a máqui -  

na por una so la  ae sus caras .

5 tucos  y p re v is to s  en e l  plano medio de d icha cámara, desembocan en e l

Madrid, 27 de “ ...........................934.
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