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La p resan te  in ven ción  se r e f ie r e  a un procedim iento 

para la  fa b r ic a c ió n  de h o jas tran sp aren tes*  que, desde e l  

punto de v is t a  de la  Química t es considerablem ente na3 sen ­

c i l l o  que lo a  oanocidos hasta hay* en cuanto se emplean pe»

ra dicha fa b r ic a c ió n  p o lisa o a r id o s  o h id rato s ¿Le carbono que 
puedan h in charse* que se h a lle n  en e l  producto  f i n a l  sin . mo­

d i f i c a  oiOn s e n s ib le  de su com posición q u ím ica. Hasta hoy 

se  fab ricab an  h o jas tran sp aren tes  trab a jan d o  c e lu lo sa  o p ro ­

ductos análogos a e sta  aegftn e l  procedim iento de la  v iso o ss*  

d e l  Oxido de cobre am oniacal* d e l ao eta to *  d e l b en z ilo *  d e l 

e t i l o  o d e l n i t r a t o  y de m  g e la t in a  por diaoluciáfa. en agua* 

Se ha hecho segfln e s te  in vento  la  comprobación so rp ren ­

dente de que se  pueden obtener hojas, tran sp aren tes^  e v ita n ­

do o u a lq u ie r  tran sfo rm ación  qulmioa* cuando se somete a une. 

operaoiOn de hiñe ha miento a lo s  p o lisa o a r id o s  o a lo s  h id ra s  

to s  de carbono que pueden h incharse y  que e s tá n  en estado- de 
p a r t íc u la s  suma mente f in a s  o b ien  molido- de modo- sumamente

f i n o ,  j£l h id ro so l o co lo id e  obtenido de e s te  modo- se  c o lo ­

ca en capes delgadas y  secadas,. La fin u ra  de la s . m aterias 

prim as ha de s e r  t a l  que en e l  producto f i n a l  no se ha de po­

d er conocer una even tu a l estru o tu ra  f ib r o s a  y  que e s te  pro» 

ducto no tenga l i s  o a ra c te r ia tio a s .. d e l  pap el para a d q u ir ir  

la s  de la s  ho jas a r t i f i c i a l e s  hasta hoy fa b r ic a d a s  segft.1 pro— 

' cedim ientos quím icos com plicados.

Como m aterias prim as para lo s  f in e s  de la  in v in e i  Cki 

se  han de c o n sid e ra r  p o lia a c a r id o a  o b ien  h id rato s de carbo­

no que puedan h in c h a rse , ün prim er lu g a r  se  h a lla n  la  ce­

lu lo sa *  la s  gomas ( l ig a s  v e g e t a le s ) ,  alm idón y  d e x t r ix » . 

Además pueden em plearse o tro s h id rato s de carbono que puedan
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hincharse,
le f  intu» de 3aa Materia» primas dependa de su cometer 

y e l tamaño de las partículas ha de estar a próxima da mente 

c «aprendido entre mm, Oy35 y 0,5 míe ron,

SI hincha Miento de Immmteria parias es, apoyado proferen- 

te mente aumentando la temperatura o utilizando agentes de 

h incha miento apropiados. Entre lo» agentes de hiñe ha miento 

que dan loa mejores resultados se tellan tases de toda < ole­
se ,, especialmente lejías, libre» y sales#

la elecoito del agente de hincha miento y de la tempe­

ratura de hiñe ha miento depende esencialmente de las materias, 
primas empleadas,

las materias trotadas segfitn la invención se disponen en 
capas delgadas, por ejemplo, en maquina» para colar en tandas,, 
tableros de colada o. análogos secándose después, y la», hojas, 

asi obtenidas pueden durante e l procedimiento de su lubrica— 
oidn^ o bien despufts de a aojada a# ser tratadas, por ftgwiteai 
conocido» que aumenten su resistencia s la humedad-, su flex:W

bilidad, su incombustibilidad, resistencia maffniae y demta. 
Como agentes de esta clase se pueden u tilizar a ce i—

tea, disoluciones de resina, lacas,, disoluciones de almidón» 
bromuro. Ateres de celulosa y detfa*

EJEMPIiQ 1 —

Cuando se emplea oelulosa, gama arábiga o xilen ae pue­

de, por ejemplo, proceder como sigue, a las materias prima» 

ya secas se añade de 6 a 10̂ 6 de Olido de sodio sAlido^ se mez­

cla bi«n todo y se muele en un molino para substancias 

coloidales o en otro aparato apropiado^ testa obtener fin í­

simo» polvo»”, pan lo cual se te de cuidar oportunamente la 

ausencia de agua, £1 molido se prolonga testa obtener per» 

t  te ulas de un tamaño a praxis do de 0,5 Micron, Al producto

-  £ -  2 7
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a s i  obtenido ae le  añade tan ta agua cuanta hace; f a l t e  para 

q u e , una vez b ien  removido.; e l  aeróm etro indique una densidad 

«e l»

Se a c e le ra  e l  hinoha miento elevando la  temperatura) %

56* C • aproxima da mente # La opeiacito . d e l hinchado req u iere  

a prcximadamente co  horas* La so lu c ilm  v isco sa  a a l  obtenida 

es diapueata en capas Tina a d e l modo oonoc id o , por ejem plo 

oon la  ayuda de miquinaa para o o la r ,  y  después de evaporada 

e l  ag u a , se deaprenden en estad o  de h o ja s , la s  o c a le s  segfln 

lo e  fin e s . a que se  deatin en  aerffn hecha a im perm eables, incom­

b u s t ib le s  y  de m íe, mediante im pregracidn de a c e i t e s ,  la  oas* 
a te re s  de c e lu lo s a ,  so lu c io n es-d e  almidQn o .s a le a *

Se muele d extrin a  o almidQn en un m olino para m aterias, 

c o lo id a le s  hasta obtener p a r t íc u la s  de 0 , 06- mu aproximada*» 
m ente, KL polvo- obtenido se le  somete agregándole < «m 8J& de 

c lo ru ro  de magnesio a una opem oifln de hinchado a ur» tem»» 

p eratu ra  aproximadamente de 60* ,  la  soluoiOn v isc o sa  es lú e *  

go reducida a h o ja s  de un modo a n i logo a l  d e l ejem plo 1 ,

^JüMPLQ S » ,

Itaa. mezcla de p a rte s  ig u a le s  de o e lu lo sa  y  d e x tr in a , 

reducid» a f in o s  polvos segfln e l  procedim iento de lo s  ejem­

p lo s  1  y  £ ,  es som etida, despUes de Intimamente mezclada a 

una operaoiOn de hinohamiento agregando una l e j í a  de s o s a ,

y  e l  producto a s i  obtenido es reducido a h o jas segfln la s  in­

d icac io n es d e l ejem plo 1 ,
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Loa punto» de in vención  propia y  nueva que »e p resen ­

t a n  peí» que sean  o b je to  de eatm p r ii ja r  c e r t i f ic a d o  de a d i -  

o ilte  a la  paten te de invención  n»«l51#ail- aon loa s ig u ien tes .!

1% -  M ejoras en 3a fab rio ao iO n  de h o jas tran sp aren tóse  

c a ra c te r iz a d a s  porgue, ev itán d ose c u a lq u ie r  t r a n s í  o r a  c i« n  

Quím ica, se someten a unr ope rao  i  On de hincha miento lo s  po­

l i s  a c a r  idos o h id ra to s  de carbono que puedan h in ch arse , re­

ducidos a p a r t íc u la s  de gran fin u ra  o m olidos mqy fi»*m ente 
y Que e l  h id ro so l o c o lo id e  asX obtenido se le  dispone en

capas delgadas por ejem plo sobre maquinas de c o la r ,  aecflndcdo 

despuis. de modo que se formen h o jas debiendo s e r  t a l  la  f i ­

nura de íaa. p a r t íc u la s  de la  m ateria prima que e l  praflucto  ü  
f i n a l  no tenga e l  c a ra o te r  da p a p e l,

£ •# -  M ejoras en la  fa b r ic a o i^ a  de h o jas  tran sparen tes,

seghn 1 ,  c a ra c te r iz a d o  porque se parte de a r t e r ia s  prim as

seaas que se h a lle n  en este  do de p a r t íc u la s  extremadamente

f in a s  o b ien  m olidas, em seco  de modo-que se lle g u e  a l  e s ta ­
do de f in a s  p a r t íc u la s *

? • . -  M ejoras en la  fbbricaoiC fa de h o jas tran sp aren ­

t e s  seghn la s  re iv in d ic a  o iones 1  y  £ ,  c a ra c te r iz a d o  porque 

l a s  p a rt íc u la s , de la s  m aterias p rix ea  empleadas san de un

tamaño que v a r ia  en tre  0,05 mm pudiendo l l e g a r  te s ta  0,5 m i- 
e r a n .

4 *#— M ejoras en la  Ib b ricao iB n  de h o jas, tran sp aren tes 

segUn la s . r e iv in d ic a  otoñes 1 a 5 , cr m  ote r iz a  da parque e l  

hinohamiento se eíeotOr a una tem peratura elevada#

M ejoras en la  fab rio ao iO n  de h o ja s  tm n sp aren tes 

aeghn la s  re iv in d ic a c io n e s  1 a 4 ,  oara ote rizad a  a. porque e l  

hinohamiento se efectOa agregando agen tes de hinohamiento#
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6o, -  M ejoras en la  fa b r ic a c ió n  de h o jas tran sp aren tes 

a.egfto. Ib a r e iv in d ic a  c ian ea 1 a 5 ,  c a ra c te r iz a d o  parque, como 

a g e n t^ d e  bine ha miento se u t i l i z a  una baae.

3X0

>

1X5

7° , -  M ejoras en la  fa b r ic a c ió n  de bojaa tran aparen tea 

aegOn la  a re  iv in d ic a  o lañe a 1  a 6 , c a ra c te r iz a d o  parque la  

h o ja ,  durs nte au fa b r ic a c ió n  o despufis de aeca ea tra ta d a  o n  

me d i oa en s i  conocidos que aumentan su imperm eabilidad^ e la s ­
t ic id a d ,  in co m b u stib ilid ad  o r e s is t e n c ia  meoflnioa,

a*,- "M odifica o iones in tro d u cid as en e l  o b je to  de la  

paten te  p r in c ip a l n ° , . l5 l , 311*% todo t a l  y  conforme ac des­

c r ib e  en la presente- me morir ,  la  c u a l conste de 1X6 l in e a s *

M adrid, £7 Diciembre 1954•

P -  A .
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