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MEMORIA DESCRIPTIVEA

de un primer certificado de adiciBn por "MODIFICACIONES IN

1 TRODUCINAS EN EL OBJLTO DE LA PATENTE PRINCIPAL Ne,17%1 .811%,
cancedida en 20 de Septiembre de 1973 por: "MEJORAS EN LA Fhm
BRICACION ME HOJAS TRANSPARENTES" .«

Inventorea Friedrie® EICHMANN V¥ HYREBERI NERAD,e
Residentea -en ARNAU a/Elba n®,.266, (Checoeslovaquin ) e=
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“La presente invenocidn se refiere 2 un ppocedimiento
pare la fadbricmcibn de hojas. transperentes, que, desde el
punto de viate de 1la quimica; es cousidereblemente mfs son=
0illo que los caonocidos hasta hoy, en ocuanto se emplean e

T2 dichs fabricacidn polisacaridos o hidretos de carbano. que
pueden hinocherse, que se hallen cn el producto fipnl sin Mmo=

dificmciBn sensible de su composicitn qufmioca, Hmsta hoy
se Tabricaben hojzs trensparent-a tmmbe jando celulosa o prow=
duotos anAlogos 2 esta seg®n el procedimiento de 12 visocoss ’
del 6xido de cobre amonircal, del acetato, del benzilo, del
etilo o del mitreto y de 1R g=latina por disolvci®n en agus,
Se he hecho segfin eate invento l1a comprobaci®n s oI prenm
dentc de que se pueden obtener hojas. transparentes, evitan=
do cuelquier tranafarmeciBn quimiosn ». SUBNGO se somete 8 un:
operaciu de hinchamiento a lom polismcaridos o a los hidme
Los de oarbono Qque pueden hincharse y qu= eabdn en eatado de
partfoulas sumamente finas o bien molido de modo stmemente
Tino, &1 hidrosol o coloide obtenido de este modo se colo=
ca en oapes delgadas y seoadas, L& Tinura de las materias
primas ha de ser tel que ea el agroducto finel no me Me de PO=
der copocer une eventuml estruoturs fibrosa y que egte prom
ducto no tenge 1irs caracteristioas del papel pamm adguirir
las d= 1las hojas artificiales Masta hoy fabricsdas 8ez® PIo=

* 6edimientos quimicos compliocados,

Como meterins primas para los fines de 1a iavenci®n
se hen de oonaiderer polisaocaridos o bien hidratos de carbo=
no Que puedrn hinchrrme, Ln primer lughr se hallen la Cecw
lulosa, las gomas (ligns vegetalaea), almidon y cextriom,
Adem?s pueden ecmplearse otros hidretos de oarbono QUe puedan
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hi.nchmae.
Ia finumm de lms materiss primas depende de su carmoter
-

y el tamafio de las partfoulas M de cstar apraximedamexte
ocomprendido entre mmy 0,05 y 0,3 mioron,

1 hischamicnto de 1a Eateris prime ea. apoyado. preferen-
temente aumentendo 18 temperature o utilizando agentes de
hinotemiento apropiados, ZIntre loe agentes e hMinoctamiento
que dan loe ncjoivea reguliedos se Mllen dases ds tod  Olewm
82 o especialmente lcjims lidbres y salea,

la elecoin del 2gentc de hinchamiento y de la tempeew
rture de hinohamiento depende emencimlmente de 128 mteriss,
primes emplendas, |

1as mterisas tmtadas seg®n 12 invenciln se disponen en
oapas delgadsa, por ejemplo, en miQuinas parm oolar en tendea,
tebleroe de colade o anfflogoa seofindoae despues. ¥y 1as hojaas,
2a% obtenidas pueden durente el provedimiento de su frbrice=

0ifin, o dbien deapuds de secadas, ser tmmtadas por agentes. -
oonoocidos que aumenten st resistencia a 12 humedad; au flexims

bilidrd, =u inoombustibilidsd, resistencia heofinice y demfin,
Como agentea de cate olase se pueden utinzar pceim

tea, disoluciones de resinm, lmoas, disocluciones de almidop,
bromuro, steres de celulose y domfiae

EJEVPLO 1,

Ctendo ae emplea celuloesa, gome ardbdige o xilen ae plie=
de, poxr ejemplo, proveder como sigue, A Ims meterims primes
yo seoms se afiade de 6 2 10% de 8xido de sodio #61idoy sc Mege
s bien 21 todo y se muele en un malino pera subatenciss
coloidales o sn otro aparato apropiado, Measta obteper finte
simos polvos;, pera lo cvel = M de cuidar oportucamente 1a
ausencia de agim, El molido se prolonge Masta obtener paiw
ticulas de un temefio aproximdo de 0,2 Miorane Al produsto
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232 obtenido se le afiade tanta aguwn cuante hace falta paxm
Que, :na vez bien remowido, el aér@metro indique unma densidad
€ 1,

Se acelera el hinohemiento elevando la temperatura g
56® C, aproximedamente, L& opereociBn del hinochado requiere
aproximadamente £0 horas, L& soluciln viscosa as® obtenida
cs dispueste en oapea Tinms del modo conoeido, por ejemplo
oonn la ayuda dc mAQquinAs pere oolar, y despuea de evaporada
el agua, se desprenden en estedo de hojas, las octmles segfin
Yoe fines a que ae‘ destinen serffn hechaa impermeadbles, incaome

bustibles y demfle, mediante impregmaciBn de aceites, laocas,
eteres de celulosa, solucionca-de 2lmidBn o-smlea,

EJLMPLO 2°,

Se muele dextriua o almid®n eén un molino parm materias,
coloideles hasta obteper partfoulas de 0,05 mm, aproximadam
mente, X1 polvo obtenido se le somete agregrndole : tn % Ce

cloruro de megnesio a unA opersoi®n de hinchado a una tehm
perature sproximadamente de 60°, 18 a0luciBn viscosa cs luem

g0 reducida r hojes de un modo anflogo al del ejemplo 1,

EX‘ EMP,0 Xe,

&r megcla de nertes igmlea; de celuloea y dextriue,
Teducid: a finoa polvos segfn el prooccdimiento de loa ejele=
plos 1 y 2, ém sometidn, despues de !.nt.imanent.e mezolade a
uns operacidn de hinochmmiento agregrndo una lejia d- sosa,
Y €Y producto masl obtenido cs ne&ucido a hojas segfin las ine
dicaciones del ejemplo 1,
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Los puntoe de invenci®n propia Yy nueva quUe se pIlvsens
tan pem que sean objeto de eoate priger certifiosdo de adie
cilBn a 1a pmtente de invenciMn n®,1%1,811 son lows sigtientesst

1%,~ Mejores en 1a fabricesoiBn ae hojas transperent-s,
carecterizadas paorque, eviténdose oue lqQuier transformmoi®n
Quinica, se someten 2 unr opereciBn de hinehamiento loa po=
lisecaridoa o hidratos de oarbono que puedmn hincharse, ree

ducidos a partloulas de gran finurz o molidos my i mente
¥ qQue e} hidrosol o coloide asf obtenido se e dispome cn

capas delgadas por ejemplo sobre mAquinas de colar, secfindolo
deapulls, d¢ modo Que se farmen hojas dcbirndo ser tal 1a Liom
aure de las partfoulas de 12 mrteria prima que el prof@ucto f1
Tinel no tenge ‘el carmoter de mpel,

£%y~ Mejoms en 1a fadricacilln de hojas transparentes
segln 1, caracterieado porque se parte de materims primea
seoas Qque se hallen en eatedo de partfoulss extremedamente

Tinas o bien molidms em seco de modo que se lleguc a} estew
do de finas partfoulas,

¥®= Mejorms en la fabricaci®n de hojas tensperen-
tes seg¥n las reivindieasolames 1 Y &y caraocterizado porque
las partfoulas de las materias Arimes empleadms son de wn _
tamefio que varta entre 0,05 mm pudicndo llegar heate 0,% mie
cIromn,.

4%~ Mejores =n 1a TabricmoiBn dc hojas. transparentes
segtn las reivindiomoiones 1 a %, cemmoterizada porque el
hinohemiento se efeot® a una temperature elevads,

5%e= Mejorems en la Tabricaoi®n de hojas transparentes
1egln las reivindicaoiones 1 a 4, camoterizadas porque el
hinchemicnto se efect®a mgregrndo agentes ds hinchamientoe
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6%~ Miejoras =n la TabricaoiBn d= hojes transperentes
seghn l1as reivindicaciomes 1 a &, caracterizado porque, como
agent®de hinchamiento se utiliza uns base,

7%¢- Mejoraa en 1a fabricacidn de hojna trensperentes
seghn las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque 1la
h_o,ja. dur: nte su febricacidn o después de seca es tratada ocen

medios en s1 conocidos Que sumeantan su impermerbilidad, elase’
ticided, incombustibilided o resistemcia meofnios,

8%,~ "Modificsciones introduoidas en el objeto de 1=
patente principml n®,1%1.811%, todo tal y caforme smc des-
cribe en l2 presente’ memoriz, lr ourl conste de 126 lineasa,

Madrid, 27 Diciembre 1934,

P, a.
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