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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una paten te de in v en ción  por v e in te  años por "DISPOSICION 

PARA LA PRODUCCION DE CINTAS DE PIRRA DE MADERA PARA LA FABRI­

CACION DE PLACAS AISLADORAS DE LA MISMA FIBRA" (séptim o grupo, 

c la s e  6 1 ), a fa v o r  de Don Fred 2ABBNI, In g en iero , ciudadano 

s u iz o , re s id e n te  en Bern (S u iz a ), E ff in g e r s tr a s s e  50.

En lo s  métodos Basta hoy segu idos para la  p rod u cción  

de p la cas  de pasta  de c e lu lo s a  o f ib r a  de madera, se  c o lo c a  ge­

neralm ente la  pasta  sobre una banda s in  f i n  de tam iz por a sp i­

r a c ió n  e fectu ad a  por un tambor desde una t in a  de p a sta . Luego,

5 e l  p rodu cto  in term edio a modo de t o r t a  se somete a una depre­

s ió n  para d e sh id ra ta r lo , por e jem p lo , en tre  bandas f l e x ib l e s  

que se mueven con o tra  banda de tam iz s in  f i n  y la s  c u a le s , a l  

exprim ir e l  agua mediante r o d i l l o s ,  experim entan p or alguuos 

puntos una e le v a c ió n  de p r e s ió n . Pero e l  produ cto  in term edio  

10 a s í  exprim ido n e c e s ita  tod a v ía  una p re s ió n  elevada para tra n s­

form arse en estado d e f in i t iv o  de im perm eabilidad. Esta a l t a  pre­

s ió n  se r e a liz a b a  hasta  e l  presen te  después de haber a p lica d o  

la  b a ja  p re s ió n  para exprim ir e l  agua, y e s to  b ie n  mediante ro ­

d i l l o s  en la  c in ta  s in  f i n  de tam iz o prensando con  p la cas  r í -  

15 g id a s , estando d ich a  banda s in  f i n  parada para e s te  o b je t o .  ±n 

la  p re s ió n  elevada a tra v és  de v a r io s  r o d i l l o s  su ce s iv o s  no se
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gpuede lo g r a r  una p re s ió n  unifox'memente re p a r t id a  sobre una super­

f i c i e .  E sto es un in con ven ien te  para e l  p rod u cto . A l prensar la  su­

p e r f i c i e  entre p la ca s  p lanas, se p od ría  ciertam ente e je r c e r  con  uni 

20 form idad una p re s ió n  elevada d is t r ib u id a  sobre una s u p e r f ic ie  d e l 

m a te r ia l, pero para poder h acer actual' durante algún tiemiJO, una 

p r e s ió n  elevada sobre la  misma cara d e l p rod u cto , se  ha debido has­

ta  ahora d e ja r  parada durante la  com presión la  c in ta —tam iz s in  f i n .  

E sto req u iere  tiem po. Según e l  p resen te  in v en to , la  c in ta  de c e iu -  

25 lo s a  a p lica d a  desde una t in a  de pasta  por a s p ira c ió n  sobre una c in ­

ta  tam iz h o r iz o n ta l s in  f i n ,  se somete en p orc ion es  a p lica d a s  a d i­

cha c in ta  s in  f i n ,  m ientras e s ta  ú ltim a se mueve y durante algún 

tiem po, a "una p re s ió n  e levad a , g r a c ia s  a medios vjue a l comprimir se 

mueven con  ig u a l v e lo c id a d  y en ig u a l se n tid o  que la  banda de ce¡lu - 

30 lo s a ,  con  o b je to  de que e s ta  ú ltim a se l le v e  a l estado d e f in i t iv o  

de im perm eabilidad por una s o la  com presión . A s í es p o s ib le  p ro d u cir  

de una so la  banda p lacas de c o n s tr u cc ió n  duras, comprimidas y  r í g i ­

das, por ejem plo de 13 mm, de e sp esor , s in  ten er que p a ra r la s , de 

su erte  que s o lo  sea n e ce sa r io  s e ca r  y  d iv id i r  en tro z o s  d icha banda 

33 En e l  ad junto d ib u jo  se i lu s t r a  un ejem plo de e je c u c ió n

de la  d is p o s ic ió n  según e l  in v en to , presentando:

La f ig u r a  1 la  d is p o s ic ió n  en v is t a  la t e r a l .

La f ig u r a  2 una s e c c ió n  lo n g itu d in a l por e l  tambor a sp i­

rante en mayor e s c a le .

40 La f ig u r a  3 una s e c c ió n  r a d ia l  por una p a rte  d e l  manto

c e lu la r  en mayor e s ca la  to d a v ía .

La f ig u r a  4 una s e c c ió n  tra n sv e rsa l por la  l ín e a  I - I  de 

la  f ig u r a  1 en mayor e s ca la , y

La f ig u r a  3 una s e c c ió n  tra n sv e rsa l por e l  ca rro  de com- 

43 p re s ió n  de la  f ig u r a  1 en mayor e s ca la .

Por 1 se  designa la t in a  de p a sta , d iv id id a  en la  forma
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^ con ocid a  por e l  mecanismo a sp ira d or  2 . Este mecanismo posee un e je  

5 no g ir a t o r io  sobre  e l  cu a l ( f ig u r a  2.) se h a lla n  f i j o s  dos d is c o s  

4 , por ta n to , no g i r a t o r ia s .  Cada d isco  4 l l e v a  en su p e r i f e r ia  

50 una escotadura 5 a modo de segmento (f ig u r a s  2 y 4 ) ,  cada una de 

la s  cu a les  se une a una tubex-ía de v a c io . Por 7 se  in d ica  un tam­

bor  que posee c é lu la s  alar-gadas 8 (f ig u ra s  2 y 3 ) ,  px 'ov istas de 

ag u jeros  en e l  fondo p erforad o  9 ( f ig u r a  5)* En e l  tambor 7 en Ql 

jjunto que se  encuentran lo s  d is co s  4 , se  f i j a n  en la  cara in t e r io r  

55 a n i l lo s  de deslizam ien to  10 que poseen  ag u jeros  11 correspon d ien ­

te s  a lo s  agu jeros  9» Estos a n i l lo s  10 resb a la n  herméticamente so­

bre la s  s u p e r f ic ie s  p e r i f é r ic a s  de lo s  d is c o s  4 ( f ig u r a  2 ) .  Estos 

d is co s  4 l le v a n  cada uno por detrás  de la s  escotaduras 5 un agu je­

ro  la t e r a l  12 ( f ig u r a s  1 y 4 ) ,  que pueden poner en com unicación 

60 con e l  a ir e  e x te r io r  la  ce ld a  8, que momentáneamente se encuentra 

a l l í .  Entre lo s  d is c o s  4 se f i j a  una pared in term edia  anular 15 

en e l  tambor 7 ( f ig u r a  2 ) ,  en la  cu a l se  a s ie n ta  una corona denta­

da 14, en la  que engrana una rueda r e c ta  16, puesta  en r o ta c ió n  

p or una tran sm isión  15 para hacer g ir a r  a l tambor 7» Por 17 se iu -  

65 d ica  un agu jero  para un hombre para poder l l e g a r  a la  tran sm isión  

14, 16 en e l  esp a cio  hueco 18 entre lo s  d is c o s  4 . A lrededor de la  

s u p e r f ic ie  p e r ifé iú c a  d e l tambor 7/ formada por la s  paredes d iv is o ­

r ia s  de la s  c é lu la s  8, pasa en la  foxma con oc id a  directam ente o 

por in term edio de un manto pez-forado f i j o ,  una banda tamiz s in  f i n  

70 19, que por zuza p o le a  de gu ía  20, se extien d e en la  rama su p e rio r

21 h orixon ta lm en te , y  mediante una p o lea  ten sora  22 de m uelle ( f i ­

gura 1) se  mantiene en te n s ió n . La rama h o r iz o n ta l 21 de la  banda 

tam iz 19 marcha entre dos p lacas prensoras 25 y 24 con stru id as  co­

mo ca ja s  asp iradoras y unidas a una tu b e r ía  de v a c ío ,  p e r te n e c ie n - 

75 te s  a un carro  prensador (f ig u r a s  1 y 5) que s ir v e  de medio de a l ­

ta  p re s ió n  y  que mediante ruedas 25 puede moverse horizontalm ente 

y  en t ra y e c to s  h a cia  adelante y  hacia  detrás sobre c a r r i le s  26 de
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 ̂ un b a s t id o r . Para e l  movimiento p e r ió d ic o  d e l  ca rro  prensador en 

d ir e c c ió n  de la  f le c h a  de la  f ig u r a  1 , s ir v e  una tran sm isión  de 

80 crem alleras  28 accionada de t a l  manera por la  tran sm isión  15, que 

e l  ca rro  prensador y  e l  ramal 21 se mueven con  ig u a l v e lo c id a d  du­

ran te  e l  prensado. A l mismo tiem po, también se mueve uniformemente 

con  la  rama 21 la  p la ca  prensora 24 que s irv e  de mesa de compre­

s ió n . E l r e tr o c e s o  d e l  ca rro  prensador en d ir e c c ió n  opuesta a la  

85 f le c h a  de la  f ig u r a  1 , puede a c e le r a r s e , desembragando la  transm i­

s ió n  de en gran a jes, a l  topar la s  ruedas 25, por ejem plo, en lo s  

extremos de lo s  c a r r i le s  26, por e jem p lo , mediante m uelles o me­

j o r  mediante c i l in d r o s  de v a c ío . La ca ja  s u p e r io r  de p re s ió n  c u e l­

ga de émbolos d i fe r e n c ia le s  27 ( f ig u r a  5)• La p r a c t ic a  d e l p r o c e d i-  

90 m iento con  a u x il io  de la  d is p o s ic ió n  i lu s tr a d a  se r e a l iz a  por ejem­

p lo  de la  s ig u ie n te  manera:

Por la s  escotaduras 5 que siempre conservan su p o s ic ió n  

re sp e cto  a la  t in a  de pasta  1, se a sp ira  en la  forma con ocid a  la  

f ib r a  sobre la  c in ta  tam iz 19 como una capa 29, y  en la  u l t e r io r  

95 r o ta c ió n  d e l tambor 7 la  entrada d e l a ire  e x t e r io r  por lo s  o r i f i - i ­

c io s  12 f a c i l i t a  e l  que la  p o r c ió n  h o r iz o n ta l 21 de la  banda ta ­

miz con  la  capa de f ib r a s  29 se su e lte  d e l tambor 7 . La banda 19 

con  la  capa de f ib r a s  29 se c o lo c a  ahora entre la s  p la cas  prenso­

ra s  25, 24 a c ie r t a  d is ta n c ia  r e c íp r o c a  d e l c e r r o  prensor que se 

100 h a lla  en e l  extremo de la  derecha de lo s  c a r r i le s  26 . Dichas p la ­

cas prensoras 25, 24 se aproximan una a o tra , y  e l  ca rro  prensor 

se mueve manteniendo b a jo  p re s ió n  durante algún tiem po la  capa de 

f ib r a s  y  asp irand o, y  endureciendo d icha capa con  una p re s ió n  e le ­

vada de, por ejem plo, 60 a t .  y con una v e lo c id a d  exactamente ig u a l 

105 que la  de la  p o r c ió n  21 d e l tam iz, marcha en d ir e c c ió n  de la  f l e ­

cha de la  f ig u r a  1 , hasta  que d ich o  carro  l l e g a  a l  extremo de lo s  

c a r r i le s  26 y ahora por desenganche autom ático, por e jem plo , por 

top ar la  prensa, se abre y e l  ca rro  re tro ce d e  rápidam ente a la
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\ p o s ic ió n  extrema de la  derecha para r e a l iz a r  su tra b a jo  prensador 

110 en un tro z o  s ig u ie n te  de la  banda de m a te r ia l. Con p re fe re n c ia  

puede adoptarse t a l  d is p o s ic ió n  que la s  ruedas prensoras de la s  

p o rc io n e s  de la s  c in ta s  comprimidas sucesivam ente se recubran a l ­

go con  e l  f i n  de que no se  form en en la  banda de m a teria l n erv ios  

t r a n s v e r s a le s .

Esta s o l i c i t u d  se  acoge a lo s  b e n e f ic io s  d e l a r t íc u lo  

103 de la  v ig en te  Ley de P rop iedad In d u s tr ia l por correspon d er a 

la  presentada en Alemania en 27 de D iciem bre de 1*933* b a jo  e l  

Ma j.’ . 76828 V II /5 4 e .

N 0 l1 A

be d ecla ra n  de novedad y  de p ro p ia  in ven ción  la s  s ig u ie n te s  

R e i v i n d i c a c i o n e s

115 1»— D is p o s ic ió n  para la  p rod u cción  de c in ta s  de fiS r a

de madera para la  fa b r ic a c ió n  de p la ca s  a is la d o ra s  de la  misma 

f i b r a ,  ca ra cte r iza d a  porque la  banda de f ib r a  a p lica d a  por a sp i­

r a c ió n  desde una t in a  de pasta  sobre  una c in ta  tam iz h o r iz o n ta l 

s in  f i n ,  se pone p or  la s  p orc ion es  apoyadas en d icha c in ta  tam iz 

120 s in  f i n  durante su movimiento y durante algún tiem po, a una pre­

s ió n  elevada con  a u x i l io  de medios que, a l  prensar se mueven con  

ig u a l v e lo c id a d  y  en ig u a l se n tid o  que la  banda de f ib r a  de made­

ra  o c e lu lo s a , con o b je to  de c o n v e r t ir  a e s ta  ú ltim a  en e l  estado 

d e f in i t iv o  de im perm eabilidad mediante un s o lo  prensado.

125 2 . -  D is p o s ic ió n  para la  p rod u cción  de c in ta s  de f ib r a

de madera según la  r e iv in d ic a c ió n  a n te r io r , ca ra c te r iz a d a  por un 

mecanismo a sp ira d or  con  d is co s  d isp u estos  f i j o s  y  p r o v is to s  de 

escotad uras a modo de segm entos, g irando a lred ed or  d e l  mecanismo 

a sp ira d or  un tambor c a lu la r  sobre e l  que se  mueve la  c in ta  tam iz 

130 s in  f i n .
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3• - D is p o s ic ió n  para la  p rod u cción  de c in ta s  de f ib r a  

de madera según la  r e iv in d ic a c ió n  2, ca ra cte r iza d a  porque en e l  

mecanismo de marcha de la  c in ta  tam iz s in  f i n  se encuentra por 

detrás d e l mecanismo asp ira d or  un carro  prensador que, a l  pren­

sa r , se mueve con  ig u a l v e lo c id a d  y en ig u a l se n tid o  que la  c in ­

ta  tamiz o la  banda de c e lu lo s a  de madera, con  o b je to  de que a l 

d e ja r  l i b r e  la  banda de m a te r ia l, vu elva  lu ego  a su p o s ic ió n  i n i ­

c i a l  en e l  mecanismo a sp ira d or .

4 .— D is p o s ic ió n  para la  p rodu cción  de c in ta s  de f ib r a  

de madera según la s  r e iv in d ic a c io n e s  2 y j>, ca ra cte r iz a d a  porque 

e l  caxuo prensador posee p la cas  prensadoras capaces de a sp ira r , 

entre la s  cu a les  pasa la  c in ta  tamiz s in  f i n  con la  banda de ce ­

lu lo s a  de madera, s irv ie n d o  en e l  prensado la  p la ca  in fe r io r  co­

mo mesa que se  mueve uniformemente con  dicha c in ta  tamiz s in  f i n .

La paten te cuyo p r iv i l e g io  de in v en ción  se s o l i c i t a  por 

v e in te  años para España y sus dom inios deberá re ca e r  por "DISPO­

SICION PALA LA PRODUCCION DE CINTAS DE PIB11A DE LADERA PALA LA FA­

BRICACION DE Pin CAS AISLADORAS DE LA MISMA FIBRA" (séptim o grupo, 

c la s e  6 1 ), según se d escrib e  y r e iv in d ic a  en la  presen te  memoria 

y se i lu s t r a  en lo s  d ib u jos  que a la  misma se acompañan.

— 6 -

M adrid, 27 de Diciem bre de 1 .9 34 

pp: Fred Fahrni
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