2386673

NUMBRC 21.874

10734, chf/Jt.c.128732

/J€c]s

i AMCGRIA DISIRTETIVA

pare solicitar

per VuNTi 2908
a nombre de Louls .1LLIN3UE, de nacionalidad francesa,
'reeidente an 34, rue de la iepuvblique, iuteaux (3eine),
Franecies, por a
Ul INSTALAJILN PARA LA Fai<ICAJIiN DE CLAVCS
Y cBdalvs SIyILbanlS.
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il invento se refiere & uns instsla-
cidén y un procedimiento para la fabricecidén de clavos
v objetos simileres con slambre de seccién cuadrsdo
o redondo.

in la febriczeién de clavos, clavos de
herradura, ete., ce emples cominmente uns méquina para

forjer vy dsr ls orimers forma = las piezas y otra mé-
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guins pars recalcar las csbezas y corter los clavos

tarminsdoe: o blien el forjado del véstago y el recal-
cudo de le casbaza e2e hece en doz distintos tiempos de
trebajo de una sole méquina,

Hasta shora, cusndo se ueaban dos mé-
quinas distintes, éstas eran movidas por separado, y
la® viezas procedentees de l2 primera wméquina, donde re-
cibfan gu forma previa, se trasledsban por mecenismos
aproniados s 1s segupbda para su terminacidn.

Csde uns de la2s xméquinas teanf{a un man-
3¢ propio, de modo gue podfs ocurrir fécilmente que no
suministraran o elaboresren las plezas uniformemente, ‘
Le wéquina de terminscidn no podfs, por ejemplo, reci-
bir las plezas previamente formadss con la rapidez con
que se les dasba la primera forme y sali{an de la prime-
re ménuins o viceversa; & veces no se podfan suminis-
trer plezas con forma pravia en le centidad gque podfa
terminar le segunda méquina,

in algunass otrse méquinas conocidas
g2 smolesba un mecsnieno de transmisién jue conducia
las piezas con formas previs, después de cortades del
alambre, a la segunda maquine parz el racelcado de la
ccbeze.

3egin el presente invento se utilizan
dos ménuinas, axbas combinadasg entre si de manera que
no presentan los inconvenlientes erribs mencionados,

De eate modo no es necessrio un mecanismo especial de
trensporte para llevar las plezas de uns méquins a la
otra, rues segin el invento lss plezae que han recibi-
do 18 primera forme siguen unides entre si demde una
méquina & ls otra,

Une perte esnacisl del invento es tam-
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bién el procedimianto de cortar les piezes de clavos

después dsl recalcado de l&8 cebszas, puss con diche
nrocedimisnto se consigue jue tcdos loe clavos sean
de igusl longitud. iste procedimiento =e¢ basa en una
disposicidn y funcionamisnto especiales de lo= aceros
cortadores,

£1 invento se representa en los dibu-
jos por vie de ejemplo, eligidndcse al efecto la fa-
bricascidn de clsavos,

La figura 1 s la instalacién para la
fabricacidn sutomdtica de clavos, sn plentes esqueméhtica.

fe figura 2 represents uns parte de un
cordén o cadena de piezas Jue han recibide la primera
forma, hechas de un alambre de seccldn cuadrada,

La figura % representa un clavo termi-
nado,

Laes figures 4 s 3 rspresentan esquemé-
ticerente diverses posiciones del mecanismo de corte,

n ls instalscidén del invento el tem-
bor 1 siministra el alambre sin fin de seccidén cuedra-
de & 1la méquine 2, en la cuel los clavos reciben 1ls pri-
mera forma por medio de una prense corriente de cuatro
sstampas, pero todavie siguen unidos entre sf, La ca-
dana 3 is clavos en su primsra forma ssle por el aextre-
mo contrarioc de la mfquina 2, ¥ tiene entonces la for-
12 representeds en la figure 2; de sus partes 3a,
que tienen 2in la seccidn nrimitive del alambre, se
formen lae cabezas, Les partes adelgezadss interme-~
diss %b sirven pere former el véa;ago del clevo,

Ls cedane 3 de los mencioneados clsvos
se coloce & meno & la mé-uine 4 sl ponerse en mercha

la instalszeidn, Después de ests primara colocsacién
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& mano, la conduccidn de 1las cedens 3 de clavos en eu
primera forma se reslizs sutomfiticamente por medic de
1os rodillos-gufas 5, de los cusles se pasden disponer
verios en el trayecto de ls méquinas 2 s la méquina 4,

En la méquina 4 lze plezss en su pri-
mera forme % me elsboran hasta 1a tenminacldn de los
clavos. Lss dos méquinas 2 y 4 son impuleadss por el
mign:0 &rbol 6, que racibe su movimiento giratorie de
une fuente de energ{a pessando por le polee loca y fi-
ja B, asderés A3 lz poles fije se dispone tembién un
valante 7.

Como las dos méquina 2 y 4 estén dlie-
puestas en el mismo érbol motor, tienen forzosamente
que trebejer de un modo complstamente unifobrme. £l
reniimiento de zmbas depende exclusivamsnte de la velo-
ecided de rotscién del #rbnl 6, |

Lee dos mféquinee 2 y 4 pueden montarse
an el mismo bastidor, y para 8llo es conveniente dis-
ponerlse juntas, 51 Arbel comin 6 asté entonces en
un plano vertical, ¥n el miamo plsno sa realiza ls
transmisién de la cedenz en forma previa 3,

La colocsciédn puede disponerse tambiém
de otra munera, Debe observarse aeimismo que al f&-
bricar clert== clzses de artfculos puede intercalarse
uns tercera mAquins, por ejemplc¢ en 5, la cusl somete
lss piezes =z un2 elaboracidén Intarmedia entre la for-
me primera en 2 y el recalcedo d8 laes csbezas en 4,

Ls termineciédn en la méquine 4 esté
renresentsads esquemfticamente an el dibujo, figuras
4 g 8,

in diches figuras se ven los movimien-
tos de les cuchillas 13, 14, necessrios pars sl inven-

-‘3-




105

11G

12C

125

13¢

125

136674

to, y del mecanismo de svencs 9,92 del corddn 3 de pie-

zag en forma previa preparado en la primsra mféquina,
sada corddn ss compons, como se hs dicho, de paries 3a
del grueso primitivo dei alambre, destinades & la forme-
cién de la cabeza, vy de pertes intermedias 3b adelgeza-
das hasta sl grueso del véstago del clavo.

%1 corddn 3 es cogido por un aparsete
de avarnce ds ls méguine pers le slaboracidén final, el
cuel mecsnismc se compone de dos mordaszee 9 y 98 y rse-
1iza un wovimiento de vaivén en el sentido de la flechsa,
81 cordén de clavos en su primera forma es retenido en-
tre les mordezes 9 y 9e por le accibén de un resorte es-
nirsl 1C, cuya tenslén puede regularse por medio de
un perno roecedo representedoe en el dibujo. Como las
rordazas 9 y 9e sb6lo sujeten el cordén % bejo la accibn
Ael rssorte 1C, pueden, 8l reelizerse el movimiento ha-
cia stréda en sl sentido de le ffecha que mire & la de-
recha, deslizarse sobre 8l corddn, si este dltimo ase
gujeta al efscto, lo cuel es un detalle capital de es-
ts parte del invento.

51 recorrido de la tenazs 9, 9= rebasa
en slgunocs mfl{metros la longitud total ds dos clavos
en gu primers forme 3a y 3b,

Une vez que de ls perte Z%s o3 ha recsal-
cado uns cebeze de clavo en la forms eonecida, los so-
portes 11 y 12 movibles unc contrs otfo entran en accién
pera sujetsr el véstago %b del clavo ya provisto de ce-
beze, Leze cuchillae 1% y 14 se encusentran en su posi-
cién de eeperecidn sxtrems (véase 1z figura 4). Las
wordazas 9, 9a de le tenaza de evance pueden sjecutar
shore el movimiento hecia etrés (2 le izquierda), y al
hecerlo rasbelsn sobre lass pertas de cabeza %a del cor-
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dén 3, puez sste dltiro es retenido,

Del movimianto epuesto de lar mordazas
©, 9a en direccidén & la derecha, vuelwen los soportes
11 y 12 s 3u posiclén ds vacfo, y el cordén puede im-
pulserse sntonces 8 la posicidn de avence indiceda en
le figurz 5. Simulténearente con este movimiento de
evence ®o ponen en accidn las cuchillas 13 y 14, y sse
sproximen datrés Je le cabeza formads, sin llegar a
tocerls, pero sirviendo de tope & la parte de cabezsa
2a del clavo siguiente. istes tope entra en accldm en
el curso ulterior del movimisento ds avance dz las te-
nazs 321 cordén, como s=e rapresente en la figura 6,
Laa mordiszas 9, 98, sujstss juntas por el resorte 1(,
se deslizan adn unos milimetros sobre al cordén, de
meners gque la posicidn de tope se asegurs con la mé-
xime exsctitud, Entonces se zcercan los soportes 1l
y 12 otrs vez sl véstego 3t del clave sigulente, y
1lss cuchillae 1%, 14 prosliguen su movimisento de aproxi-
mecién y corten el clave terminsie (figure 7), Peg~
pués de ceer el clavo terminsdo se zbren las cuchillas
13 v 14 (figura 8) y dejsn sitio libre para la entra-
da de le herrsmiente no represzntasda, y dispuesta en
ls forma conocida, psre recslcar laceveza del clévo gi-
guiente, Terminsdo este trabajo de recalcedo, la fi-
gura 5 coinctde con la flgura 4 y s2 repits otra vesz
2l proceso represontado en las figuras 4 & 8. in lss
ponsiciones A8 lsa figures 4, 7 y 8 la tenazs ds avanca
tizne movimiesnto hacla ls derecha, y en lasg figuras 5
y 6 lc tiene & la izquierda, y dursnte éste el cordén
zupujs el clave listo pars el corte.

41 corte del clave terminsdo segin el

invento oue ecsabsmos de describir utilizzndo las cuchie
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llas come tope, es compl:atamente nu2vo y no se empnles

en las otres méquines. in ls8 méquinas remschedoras
17C es corrisnte dejar que el extremo del alambre trople-
ce con un tope fijo en su sitin, mientrss sigue movi én-
dose el mecanismo de avsance; en las méquinsas »ara en-
derezer y cortsr £ 10 largo el extremo del elanbre es
proyectedo contra un tope jue dispars <1 mscanismo

175 cortador.
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Los puntoe de invencidn propia y nue-

ve, que 26 presentan para qus ssan objeto de esta Patan-
te de VLINTE &Xos, son los sigulentes:
18¢ 1%, -« Una instelacién pars l= fsbrice-
cién de clavos y objetos simileres de slambre sin fin,
caracterizads porque une mAquina (2) de wontaje conoci-
do nera dar la primera forma al slanbre con unz prensa
de cuatro mordezas se acopla con unz méjuina (4) para
135 teruinar el clavo (recalcsrle la cebeze y cortarlo) de
tal manera, por ejemple por un Arbol motor comin (6),
que smbee sdlo pueden hscerse funcionar uniformey si-
multéneaments,
29, - Una instalscidn segin s3 reivine
19C dica en el punto 19, en lea cual el cordén conducido
en arco entre las dos mfquinss y comnuesto de una ca-
denz de piszas con forma previa, en el trayecto entre
1se dos wéquinas pasz por una tercera movida 21 mismo
tiempo fnue slles, para recibir uns elaboracidn inter-
195 madie en dicha tercers’uméquine.
3., - Uns forma de ejscucién de la

instalecidén reivindicsda en el punto 17, pare la fabri-
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cacidn sutomnftica de clavos y similares, caracterizada
por un procedimiento pars cortar el clavo listo del men-

cionedo cordén de alazbre (3) en su forms previa después

A del rascelcado de laz csbeza, estande sl movimlanto de

lss cuchillas cortantes (1%,14) y el movimiento de
svancae del cordén o de la tenaze del mismo (9,92) ein-
cronizedos de tal meners que durante el avence del cor-
3én les cuchilles (1%,14), antes de ejecutsr el corte,
formen el tope p=rs le cabeza de clavo prevismente for-
mads (figurs 6). del priximo clsve, y el corte se hace
evactemente delante de este dltimo.
49, - Une instalacidn pare ls fabrice-
_6$bi6n de clavoe y objetos similsres.
Tel y come se hs descrito en le iMeroria
que antecede, repressntado sn los dibujos que se scone
paXan y con los finee que se han espscificado,

igte MNemoris consta de ocho hojese es-

crites por uns sols cars,

daarid, 2& de Vinioudre de 1934,
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