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re s id e n te  en 5 4 , rué de la  uepubliqua, puteaux ( 3 e in e ),
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uíJ-K Xi\¡ 3 í  A-LA3I uí*! PAitA IíA á A¿ rtl C A31 .uE OLAVCS

Y LÜJETuS SIj IL-kíIES. 0

El in vento  se  r e f ie r e  a una in s t a la ­

ción  y  un procedim iento para la  fa b r ic a c ió n  de c lavo s 

y  o b je to s  s im ila re s  con alambre de secc ió n  cuadrado 

o redondo.

5 En la  fa b r ic a c ió n  de c la v o s , c lavo s de

h errad u ra , e t c . , se emplea comúnmente una máquina p ara  

f o r j a r  y  dar la  prim era forma a la s  p ie z a s  y  o tra  rné-
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apilna pare r e c a lc a r  la a  cabezas y c o rta r  lo s  c la v o s  

term inados; o b ien  el fo rjad o  del vástago  y  e l r e c a l­

cado de l a  cabeza se hace en dos d is t in to s  tiem pos de 

t ra b a jo  de una so la  miquina.

H asta ahora, caando se usaban dos má­

quinas d is t in t a s ,  é s ta s  eran movida** por separado, y  

la s  p ieza s  procedentes de la  prim era máquina, donde re­

c ib ía n  su forma p re v ia , se traslad ab an  por mecanismos 

apropiados a l a  seguiida para su term inación .

«Jada una de la s  máquinas te n ía  un man­

de p ro p io , de modo que podía o c u r r ir  fác ilm en te  que no 

su m in istraran  o e lab o raren  la s  p ie z a s  uniformemente.

Le máquina de term inación  no p o d ía , por ejem plo, r e c i ­

b i r  la s  p ie z a s  previam ente formadas con l a  rap id ez  con 

que se l e s  daba l a  prim era forma y  s a l la n  de la  prim a­

re máquina o v ic e v e r s a ; a veces no se podían sum inis­

t r a r  p ie z a s  con forma p re v ia  en la  can tidad  que podía 

term inar la  segunda máquina,

£n algunas o tra s  máquinas conocidas 

se emolesba un mecanismo de tran sm isión  que conducía 

la s  p ie z a s  con forma p re v ia , después de cortad as del 

alam bre, a la  segunda máquina para e l  reca lcad o  de l a  

cabeza.

Según e l p resen te  in ven to  se u t i l i z a n  

dos máquinas, ambas combinadas en tre  s i  de manera que 

no p resen tan  lo s  Inconvenientes a r r ib a  mencionados.

De e s te  modo no es n ecesario  un mecanismo e sp e c ia l de 

tra n sp o rte  p ara  l l e v a r  la s  p ieza s  da una máquina a l a  

o tra , pues según e l in vento  la s  p ie z a s  que han r e c ib i ­

do la  prim era forme siguen  unidas en tre s i  desde una 

máquina a la  o tra .

una p a rte  e s p e c ia l del in vento  es tam-
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4q b ién  e l procedim iento de c o rta r  le s  p iezas  de c lavo s

después del reca lcad o  de la s  cabezas, pues con dicho 

procedim iento se consigue que todos lo s  c la v o s  sean 

1 de ig u a l lo n g itu d , S ste  procedim iento se basa en una 

d isp o s ic ió n  y funcionam iento e sp e c ia le s  de lo s  aceros
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c o rtad o res.

SI in vento  se  rep resen ta  en lo s  dibu­

jo s  por v ie  de ejem plo, e lig ié n d o se  a l  e fe c to  la  fa ­

b r ic a c ió n  de c la v o s .

La f ig u r a  1 es la  in s ta la c ió n  para  l a  

fab rlcació in  autom ática de c la v o s , en p lan ta  esquem ática

La f ig u r a  2 rep resen ta  una p a rte  de un 

cordón o cadena de p ie z a s  que han re c ib id o  la  prim era 

form a, hechas de un alambre de secc ió n  cuadrada.

La f ig u r a  5 rep resen ta  un c lavo  term i­

nado.

Las f ig u ra s  4 a 3 represen tan  esquemá­

ticam ente d iv e rsa s  p o sic io n es del mecanismo de c o rte .

Sn l a  in s ta la c ió n  del Invento e l tam­

bor 1  su m in istra  e l  alambre s in  f in  de secc ió n  cuadra­

da s la  máquina 2 , en la  cual lo s  c lavo s rec ib en  l s  p r i  

mera forma por medio de una prensa c o rr ie n te  de cuatro  

estam pas, pero to d av ía  siguen  unidos entre s í .  La ca­

dena 3 de c lavo s en su prim era forma s a le  por e l e x tre ­

mo c o n trario  de l a  máquina 2 , f  t ie n e  entonces la  fo r ­

ma represen tada en la  f ig u ra  2 ; de su s  p a rte s  3a, 

que tien en  aún la  secc ió n  p r im it iv a  d e l alam bre, se 

forman la s  cabezas. Les p a rte s  adelgazadas interm e­

d ias 3b s irv e n  para  form ar e l váatago del c la v o .

La cedena 3 de lo s  mencionados c lavo s 

se coloca a mano a l a  mi lu in s  4  a l  ponerse en marcha 

la  in s t a la c ió n . Después de e s ta  prim era co lo cació n
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c mano, l a  conducción de la  cadena 3 de c la v o s  en su 

prim era forma se r e a l iz a  sutopiáticam ente por medio de 

le s  r o d il lo s - g u ía s  5. de lo s  cu a le s  ee pueden disponer 

v e r lo s  en el t ra y e c to  de le  máquina 2 s la  máquina 4 ,

En la  máquina 4  la s  p iezas  en su p r i ­

mera forma 3 ae elaboran  h asta  l a  term inación  de lo s  

c la v o s . L ss dos máquinas 2 y  4  son Impulsadas por e l 

mismo árbol 6, que re c ib e  su movimiento g ir a t o r io  de 

una fu en te  de en erg ía  pasando por le  po lea lo c a  y f i ­

j a  8 . además de l a  pol9a f i j a  se dispone también un 

v o la n te  7*

Oomo la s  dos máquina 2 y  4  están  d is ­

pu estas en e l mismo árb o l motor, tien en  forzosam ente 

que t r a b a ja r  de un modo completamente unifofcme. El 

rendim iento de ambas depende exclusivam ente de l a  v e lo ­

cid ad  da ro tació n  d el árb o l 6.

la s  dos máquinas 2 y  4  pueden montarse 

en e l mismo b a s t id o r , y  para e l lo  es  conveniente d is ­

p o n erlas ju n ta s . SI árbol común 6 e s tá  entonces en 

un plano v e r t i c a l .  Sn el mismo plano se r e a l iz a  l a  

tran sm isión  de la  cadena en forma p re v ia  3«

La co lo cació n  puede d isp on erse también 

de o tra  manera. Debe o b servarse  asimismo que a l  fa ­

b r ic a r  c ie r ta »  c la s e s  de a r t íc u lo s  puede in t e r c a la r s e  

una t e r c e r a  máquina, por ejemplo en 5» l a  cu a l somete 

la s  p ie z a s  a una e lab o rac ió n  Lntarmadla entre la  fo r ­

ma prim era en 2 y  e l recalcado  da la s  cabezas en 4 .

La term inación en l a  máquina 4  e s tá  

represen tada esquemáticamente en e l d ib u jo , f ig u r a s  

4 s 8 .

Sn dichas f ig u r a s  se ven lo s  movimien­

tos de le s  c u c h il la s  1 3 , 1 4 , n e c e sa r io s  para e l inven-
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to , y  d el mecanismo de avance 9 ,9 ®  del cordón 3 de p ie ­

zas en forma p re v ia  preparado en l a  prim ara máquina.

Jada cordón se compone, como se ha dicho, de p a rte s  3» 

del grueso p r im it iv o  del alam bre, d estin ad as a l a  forma­

ción  de l a  cabeza, y  de p a rta s  in term edias 313 adelgaza­

das h asta  e l grueso del véstago  d^L c lavo .

SI cordón 3 «s cogido por un aparato  

de avance de la  máquina pera la  e lab o rac ió n  f i n a l ,  e l 

cu a l mecanismo se compone de dos mordazas 9 7  9a y  rea­

l i z a  un movimiento de va ivén  en e l sen tid o  de l a  f le c h a . 

£1 cordón de c la v o s  en su prim era forma es re ten id o  en­

tre  la s  mordazas 9 y 9® por le  acc ió n  de un re s o r te  es­

p i r a l  10 , cuya ten sió n  puede re g u la rse  por medio de 

un perno roscado representado en e l d ibu jo . Como la s  

mordazas 9 y  9® só lo  su je ta n  e l cordón 3 b ajo  la  acción  

del re so rte  1C, pueden, a l  r e a l iz a r s e  e l movimiento ha­

c ia  e t ré s  en e l sen tid o  de l a  f le c h a  que m ira a la  de­

recha, d e s l iz a r s e  sobre é l  cordón, s i  e ste  últim o se 

s u je ta  a l efaoio,  lo  cu a l es un d e t a l le  c a p it a l  de es­

ta  p a rte  d el in ven to .

S i re c o rr id o  de la  tenaza 9, 9a reb asa 

en algunos m ilím etros la  lo n g itu d  t o t a l  de dos c la v o s  

en su prim era forma 5a y  5b.

Una vez que de la  p a rte  Ja  sa ha re c a l­

cado una cabeza de c lavo  en l a  forma conocida, lo s  so­

p o rtes  1 1  y  12  m ovibles uno contra o tfo  entran en acción 

para s u je t a r  e l véstago  3b del c lavo  ya p ro v is to  de ca­

beza. Las c u c h illa e  1 J  y  14  se encuentran en su p o s i­

ción  de sep aración  extrema (véase la  f ig u r a  4 ) .  Las 

mordazas 9, 9a de le  tenaza de avance pueden e je c u ta r  

ahora e l movimiento h ac ia  a trá s  (a l a  iz q u ie rd a ) , y  a l  

h acerlo  resb a lan  sobre la s  p a rte s  de cabeza 3a del cor-
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dón 3 , pues e sta  últim o es re ten id o .

Del movimiento opuesto de la r  mordazas 

9, 9a en d irecc ió n  a l a  derecha, vu elven  lo s  so p o rtes 

1 1  y  12  s su p o s ic ió n  ds v a c ío , y  e l cordón puede im­

p u lsa rse  entonces a la  p o sic ió n  de avance in d icad a  en 

l a  f ig u ra  5 . Simultáneamente con e s te  movimiento de 

evence se ponen en acción  la s  c u c h il la s  15  y  1 4 , y  se 

aproximen d etrás  da l e  cabeza formada, s in  l l e g a r  a 

t o c a r la ,  pero s irv ie n d o  de tope e l a  p a rte  de cabeza 

5 a del c lavo  B igu ien te . Este tope en tra  en acción  en 

e l curso u l t e r io r  d e l movimiento de avance de la  t e ­

naza del cordón, como se rep resen ta  en la  f ig u r a  6.

Las mordazas 9> 9®» s u je ta s  ju n tas por e l re s o r te  1C , 

se d e sliz a n  aun unos m ilím etros sobre a l cordón, de 

manera que la  p o s ic ió n  de tope se asegura con ia  má­

xime e x a c titu d . Entonces se acercan lo s  so p o rtes 11 

y  12  o tra  vez e l véstago del c lavo  s ig u ie n te , y  

la s  c u c h il la s  1 5 , 14  prosiguen  su movimiento de ap ro x i­

mación y  co rtan  e l c lavo  terminado ( f ig u r a  7 ) , Des­

pués de caer e l c lavo  terminado se  abren la s  c u c h il la s  

1 ?  .Y 14  ( f ig u r a  8) y  dejan  s i t i o  l i b r e  para la  en tra­

da de le  herram ienta no rep resen tad a, y  d isp u esta  en 

la  forma conocida, para re c a lc a r  la  cabeza del c lavo  s i ­

gu ien te . Terminado e s te  tra b a jo  de reca lcad o , l a  f i ­

gura B co in c id e  con 1» f ig u r a  4  y  se re p ite  o tra  vez 

e l proceso representado en la s  f ig u r a s  4  a 8. En Xas 

p o s ic io n e s  de la s  f ig u ra s  4 , 7 y  8 l a  tenaza de avance 

t ie n e  movimiento h acia  la  derecha, y  en la s  f ig u ra s  5 

y  6 lo  t ie n e  e 1a  iz q u ie rd a , y  durante éste  e i  cordón 

empuja e l c lavo  l i s t o  para e l c o rte .

SI co rte  del c lavo  terminado según e l  

in vento  que acabamos de d e s c r ib ir  u tiliz a n d o  la s  cuch i-
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l i a ?  como top e, es complatamente nuevo y no se emplea 

en la s  o tra s  máquinas. £n l s s  máquinas remachadoras 

170 es c o rr ie n te  d e ja r  que e l extremo d el alambre t ro p ie -

, ce con un tope f i j o  en su s i t i o ,  m ientras sigu e  movién­

dose e l mecanismo de avance; en la s  máquinas para en­

d erezar y  c o r ta r  a lo  la rg o  e l extremo del alambre es 

proyectado contra un tope que d isp ara  e l mecanismo 

17 5  co rtad o r.

l80

18 5

------ A C T A  ------

Los puntos de invención  p ro p ia  y  nue­

ve , que se presen tan  para que sean o b jeto  de e s ta  Paten­

te  de V"SINTS a?íos, son lo s  s ig u ie n te s :

1 ® . -  Una in s ta la c ió n  para l a  fa b r ic a ­

ción  de c la v o s  y  o b je to s  s im ila re s  de alambre s in  f in ,  

c a ra c te r iz a d a  porque une máquina (2) de montaje conoci­

do pera dar la  prim ara forma a l alambre con une prenso 

de cuatro  mordazas se acopla con une máquina (4 ) para 

term inar e l c lavo  ( r e c a lc a r le  la  cabeza y c o r ta r lo )  de 

t a l  manera, por ejemplo por un árbol motor común (6) ,  

que ambas só lo  pueden hacerse fu n cion ar uniform ey s i ­

multáneamente.

2 a. -  Una in s ta la c ió n  según se r e iv in -  

19C d iea  en e l punto 1 ® ,  en la  cual a l cordón conducido

en arco entre la s  dos máquinas y  comouesto de una ca­

dena de p ieza s con forma p r e v ia , en e l tra y e c to  en tre  

la s  dos máquinas pasa por una te rc e ra  movida s i  mismo 

tiempo que e l l a s ,  pera r e c ib i r  una e lab o rac ió n  in t e r -  

19 5  medie en dicha tercera 'm áq u in a .

3 - .  -  Una forma de e jecu c ió n  de la  

in s t a la c ió n  re iv in d ic a d a  en e l punto 1 ® ,  para la  fa b r i-
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cación  rutom ática de c lavo s y  s im ila r e s ,  c a ra c te r iz a d a  

por un procedim iento para c o rta r  e l c lavo  l i s t o  del men­

cionado cordón de alambre (3) en su forma p re v ia  después 

i. del reca lcad o  de la  cabeza, estando el movimiento de 

la s  c u c h illa »  co rtan tea  (1 3 , 1 4 ) 7  movimiento de 

avance del cordón o de l a  tenaza d e l mismo (9 ,9 ®) s in ­

cronizados de t a l  manera que durante e l avance del cor­

dón le s  c u c h il le s  U 3 , 1 4 ) , antes de e je c u ta r  e l co rte , 

forman e l tope para l e  cabeza de c lavo  previam ente fo r ­

mada ( f ig u re  6)„ del próximo c la v o , y  e l co rte  se hace 

exactam ente delan te de e ste  u ltim o.

4 o. -  Une in s ta la c ió n  pare la  fa b r ic a -  

Y ^ ió n  de c la v o s  y  o b je to s  s im ila re s .

^  T al y  como se ha d e s c r ito  en la  Memoria

que antecede, representado en lo s  d ib u jo s que se acorn­

eaban y  con lo s  f in e s  que se han e sp e c ific a d o ,

¿ s ta  Memoria consta de ocho h o ja s  es­

c r i t a s  por una so la  ca ra .

M adrid, 2c df* 'Diciembre do 1934,

P , A,

m f
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