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. numerosos elementos para recoger los utensilios de coci._

‘na, reelizados a base'de'panales de madera revaqtidos
: melamina, por ejemplo de "formica".

inoluyen elementos realizados con dichos panales impo:
: y tributarias las unas de las otras. |

" eir unos armazones de soporte (contrachapeado v aglome

' de umateria plastica o de estratificado.

' menos largo plazo, el despegue el elemento de encha-

f:pado.f7

. ples operaciones de encoladura, de colocacién bajo pren

['sa y de secado. A continuacién es necesario recortar

El presente invento se reflere a un mueble i

que incluye una concha interior que se solidariza con

- un bastidor ligero que sirve de revestimlento e terior

mediante la inyececién de materia expansible. - -.

La utilizacién de las materlas plastiﬂas y

de los estratificados énjel campo del mobiliarlo,.en

- particular de cdcina, no es una novedad en si.

En efectog las'industrias del mueble producen

“'.

de'ﬁateriales tales como unos estratificados a base de

a * e
-

La realizacién de muebles de este tipo que

ne, dentro de una mlsma fabrica la coexistencia de va'

rias fabrlcaclones que dependen de técnicas dlstintas

Unas de estaS;fabricaciones, por‘ejemplo,‘ﬁ_

ne‘en‘précticd-ténicaé‘de enchapado al objeto de prd&ﬁ
rado de madera) revestidos, sobre una cara, de hogas
Hay que notar que dichos soportes son susce

tibles de deformarse bajo 1a influencla de las varia-

ciones de la humedad ambiente 1o que acarrea, 8 més o

_ Ademas, esta producci6n anexa acarresa multi
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en su sitio las estanterias por ejemplo,

. ‘del usuarlo.'

| parte més importante de los gastos ocasionados, es pré

. ria expansionada, en el mismo corazon de las paredes

~ laterales, son conocidos, pero 1o son_en unos campos

estos paneles en las dimensiones apetecidas y proceder -

& las operaciones de acabado indispensables. ..,.,

Otro aspecto de la fabricacién"sé réf%e%e‘a_f
las operaciones destinadas a producir todos losiptrosffl

elementos del mueble realizados en madera no ohapeada; ”

'El montaje en si, exige el ajuste de los va;ﬂﬂ
rios elementos constitutivos del mueble los unds en re!f

lacién con los otros, vy a continuaclén su ensamblaje.»u 

Dicho mueble debe, igualmente, estar equipado

' por dentro con 10s accesorios 1ndispensables para su - -g*

utilizacién, con los soportes susceptibles de, mantener

Se concibe que el tiempo dedicado a estas -
Operaclonea representa, finalmente una parte importan-
te de las horas necesarias para la realizacién del mue

ble, particularmente sl el montaje se realiza en casa

Al representar las horas de mano de obra 1a

ticamente imp091ble, reduclr el precio de coste del m
biliario realizado segﬁn dicha técnica.

la fabricacién 1nc1uye, pués, toda una serie
de operaciones de naturaleza distinta, cuyas operacio-

nes son dificiles de armonizar y se adaptan nal a 1av

produccidén en gren série.

*  Los aparatos prOV1stos de un colchén de. mate

bien definidos tales como. la industria térmica (cocina
de gas) o frigoriflca (refrlgerador); ademés, hay que

7
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.sobre el cuadro de los muebles.

jdoble pared que definen une cémara dentro de la cual -

es posible inyectar una materia expansible que se pega

‘que mejora 1a rigidez.

‘tria, el peticionario ha concebldo la idea de realizar

notar que en estos aparatos las paredés externas, que. ':

forman un armazén estdn obligatoriemente constitufdos '

por un material resistente que sirve de soporte &.10s -
distintos grupos del aparato (motor para 10s reffige:g;;

dores, quemadores para las cocinas de gas, etc.).

Es cierto que en la meyorfe de dichcsiaiara;> 
tos, el equipo interior estd reunido sobre una uoncha,’;
fabricada generalmente por moldeo o embutic16n, cuya L

cOncha estd sugeta por medio de un reborde pe:;ﬁéricq ;?J

ERa )
.
s &

Sin embargo, en el momento del mont&;a de es

tos ﬁltlmos, los colchones de materia prealabIéménte -;_;

‘ expansionados Y recortados al tanafio aprOpiado se situan

sobre las paredes interiores del armazén de manera que

se facillte, por»dentro,‘el ‘volumen reservado para la_.j;

' COncha'que se habréd de'insértar més tarde. Esta Obnché’“'

1 puede soportar tan sélo estanterias ligeras (estanterias

en los refrigeradores)..'

Por otra parte se conocen unos recipientes d

a las paredes de la cémara y que constltuye un colchén

Sin embargo, se trata en la meyorfa de los ca;;

_‘sos dé botellas isotérmicas, la fabrlcacién de las cuales'

. no plantea ninguno de 1os mﬁltlples problemas menclona- 3
‘dos.més arriba a prOpésito de la industria del mueble.

" Para subsanar los inoonvenientes de esta indus?

unos muebles provistos_por dentro de una Qspuma‘expang;

I/
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' elembntos-_

f ouadros destinados a recibir una o varias conehas y,

bles para su funeién futura..

- 'sobre. los montantes de la estruotura Y en inyectar una

N materia expan51ble entre la concha y el armazén.'

7‘crip016n que sigue en la que se dan ejemplos de realiza-

; tiva de un mueble de cuatro elementos segun el invento.

" nada y de elegir'como péred interior donde eujefarllai

‘espuma expansible, unas conchas del tipo de las utili—;n

'40’4

zadas en los aparatos mencionadoa més arriba. 

A este efecto, el mueble se realiza on dos -3:

©ce

‘-"

- por una parte, un basgtidor exterior somero

¥y sin cualidad especial de resistencia puesto que EL) ~4‘

presenta como una estructura: que incluye uno o. varios 'P

'n"'

- por otra parte, una, concha realizada en ma—:w

terla moldeada, equipada con los accesorios indiapensa—,f

La operaoidn de ensamblaje oonsiste en enoa—J,,

| jar 1a o las oonchas en la 0 las aberturas correapondien

. tes del armazén, en fijar 1os rebordes de . las conchas -}*

El‘invento se entenderd mejor gracias a la dés”

cién'a titulo no limitativo frente a los dibujos adgun o
tos.,ﬁ_ ‘ » ‘

Eh‘estoé dibujos;,

- la figura l representa una vista ‘en perspec-?

- la figura 2 ilustra el ejemplo de un muebl
segﬁn el 1nvento, cuyo mueble constituye una estructur
monobloque rigida, abierts en toda su longitud sin nin-
gdn tirante intermedio. nf'** - '

- la figura 3 muestra el sistema de charnelaa
utilizadas para el montaje de 1as puertas.

.;./7.;{“
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‘borde.

_reparto de las estanterias dentro del mueble, las pare~‘;

de. separaciéh entre dos superficies de apoyo corresponde

al espesor de los estantes ¥ constituye una corredera —gf

7.te, 1o que evita cualquier basculamiento hacia delante_-i

oha,

~ las figuraS‘4;‘5 vy 6 representan unas vis-
tas en corte de distintos conjuntos de conchas sin re-.j;

El bastidor 10, que e presente en lakagura ’

1, consta de cuatro alveolas-yuxtapuestas, limitadas = -

por delante por un crucero ll y en las cuales sa enca—,f‘

jan unas conchas oorrespondientes 12,

Sobre la concha 12a, no encajada en.sl: basti- |
dor, unas protuberancias de moldeo 13, dispuestas para-f-

lelamente y sobre las tres caras internas de 1& ponoha,ff

‘ sirven de soporte para 1as eatanteriaa que estén cons=

tituidas por estantes macizos 'y enteros (figura 2) 18.~{

 Estos ﬁltimos estén, pués, sostenidos sobre tres de aus;3

ladoa, lo que permite repartir la presién ejercitada  -ff

“por las cargas pesadas que tendrén que soportar y evitar

de- esta forma el riesgo de desformacién.

A fin de que se pueda modificar a voluntad el

des verticales de lg concha estén provistas de una‘se-‘ff
rie de superficies de apoyo dispuestas paralelamente.—"

En el mpdo de realizacién que‘se presentw, la distancig~

19 dentro de la cual se introduce Y se mantiene el esten -

de este dltimo.

Una aleta periférica (figura 1)14, prevista -
sobre la concha, ‘se aplioa sobre los contornos del basti[
dor y‘aobre el crucero ¥y permite la sujeciédn de la confjf

ciidfenn o o
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fterial‘en expansién.

El elemehto 12b, montado en el bastidor y re;f'f

presentado en vista parcialmente abierta, muestra,un re;
vestimiento 15 de materia expansionada (la colocacién de
la cual s8¢ explica més abajo) destinado a rellenar Tos "
espacios libres entre el bastidor y la concha, y*a con—vf

ferir al mueble la solidez que le es neceasaria., . B

El‘revestimiento‘interior 15 se realiza'por +3.'

. expansién de una resina‘ligera, por ejemplo de :poliure- -

tano; a este objeto, se realizan en las paredes &el bas~f

- tidor, en particular en lds paredes laterales, unas aber_.

turas dispuestas de manera que permitan,

e ee
.
9a.a

- por una parte una inyeccién regular de la =

'méteria expansible dentro de la totalidad del espacio_-'

“‘oomprendido entre la concha y el bastidor y,

-‘por otra parte la evacuaoién>del aire contéé ﬁ
nido en dicho espacio y expulsado por el empuje del ma=-

Las paredes incluyen entonoes dos serles de -‘ﬁ;
aberturas, una dispuesta en la parte baja de las paredesl‘

¥ la otra en la parte superior, cuyas aberturas sirven’ -;;

de respiraderos y eventualmente de orifioios para la sa~”i

_lida de la materia ‘sobrante. Una vez la materia expansio j
nada ¥y solidifioada, estas aberturas se cierran natural-g;

' ‘mente mediante unos medios apropiados._

El elemento 120 representa una concha colocada *

_en su sitio. Se notaré un dngulo metélico 16 el cual, conf

interposicién de un burlete 17, aplica el borde de la .7 ;

‘ooncha sobre el contorno del bastidor.

La - figura 3 representa el detalle de la charne-

la 19 que se utiliza para el montaje de las ﬁuertas P. - i

Y7
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- orientada hacia ol fondo del bast;dor, es igual al es~_
" pesor del borde 25 de le concha,

_"nlllos de fijacidn del perfil estén tapados por - el bor-
) de de la conche, R, ‘

~en las figuras 4 y 6 “la concha queda mantenida en su -
‘aitio por la materia expansionada. |

chho sistema de charmelas, oonocido en si y que es ﬁ,gr

inutil pués describlr en detalle, permite un desplazauv
miento lateral que de ja 1ibre 1a puerta en el momento

de su abertura Pl, P2 (vease ‘flecha Fl). la puerta, en

posieién de abertura Pl se aplica canto contra canto =
sobre el costado del mueble.

. .
-

‘Ademds, estas charnelas invisibles oontribu—

v yen a mejorar la estética exterior del mueble, .

Segﬁn~otro-modo de ensamblaje reprosentédo a.‘

~ en las figuras 4, 5 i 6, un perfil metalico 20y 21 y - .

22 que presenta una secci6n en forma de L (21) o de U

eon remales iguales (22) ) desiguales (20), esté sujeto
. sobre los montantea 23,que separan las distintas celdas,

' Este perfil 20, 21 y 22 sujeto"por_unoé tor-

- nillos 24, bien sobre la.paréd;interior de los montan=-
. tes 20, 21, o bien sobre el canto 22 de dichos montan-

tes, suministra en el oontbrno 0 sobre el contorno de

la celda una ranura de aujacién, la abertura de la oual

EL borde 25 de la concha que se introduce por
la cara trasera del bastidor penetra en dicha ranura.-}
Los espacios libres entre las paredes y el bastidor es‘
tén rellenados por la materla expanslonada 26.

Segin la d19posicién 'de la figura 4, los tor—

Segﬁn los modos de ensamblaje representados -

eidleen
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: dez de los cuales se realiza mediante la inyeocién,A
‘ ”loa espaoios que quedan libres entre la conohazy el.

_bastidor, de.una materia pléstica expansionada que se

- '-'.,modo de realizaoién desorito y represemado, pero 1n-

Una de las variantes de esta téonica consis-

,te en realizar el moldeo de las conchas directamente,
en las aberturaa de la estructura.

- w
-

Esta concepoién del mueble permite igualmen—

te utilizar unos bastidores my ligeros reallzados con

materiales de espesor reducido, la oohesién y 1a rigi-

‘_adhiere fuertemente a las paredes de estos déa elemen-

-
A ea

. El 1nvento no se limita de ninguna manera.al

oluye naturalmente todas sus variantes.-

Se conoiben faoilmente las ventajas que re-{.

fsultan de un tal procedimiento de realizacién asi oomo
el . progreso que representa frente a las téonicas utili
‘v"zadaa hasta la feoha..‘ ‘ o

En efecto, 1a fabricacién esta singularmente

"simplificada puesto que inoluye°»'

- 1a realizacién de un bastidor simplificado

'que no incluye ningﬁn accesorio interior y la tarea de:

>‘cua1 consiste en soportar y en revestir las conchas.

- la fabricacién de conchas de materma pléa-

‘g tica enteramente equipadaa, producidas por moldeo, in-
- yecoién o embutioidn en vacio, separadamente 0 direota
' mente en las celdas, |

- una sola operaoién de ensamblaje simple y

“répida para unir los dos elementos.

- la inyeooidn de una resina expansible entr
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1 la concha A las paredes de la celda.

aaaaa

fcluYén ya las multiples operaciones de.ensamblaje_y de
| acabado necesarias _habitualmente y este es ei“ﬁgtivo
5 70]‘75  por el cual la puesta en préctica de dicho procedimien
»;‘ o - to permite abaroar una produccién econémica enagran se{
‘rie, ' “ o S , .

LS
“

‘Los muebles realizados de esta forma pueden
"‘ estar provistos de todas 1as variedades de eéygﬁteriasf
10 | l que permiten tanto soportar cargas pesadas come'ador-?;
B nar los muebles: debido al rellenado de 1los espacios i
. 1ibres por una materia expaneionada los muebles son. -ﬁf

muy ligeros,

Gracias al revestimiento interior, presentanﬁ

15 todas 1as ventajas clésicas de la materia moldeada- fo~
o o oilidad de conservacién, gama de colores extensa, no -”

| hay éngulos miertos, eté. .

Pueden también componerse de una celda ﬁnicaf

de grandes dimensiones que presenta por cons1guiente -;

© 20 ) 7 -un volumen importante ¥ que no incluye ningin tirante -
. = ; mediano o intermedio destinado a asegurar la rigidez - 
. del: bastidor. '

Un meble. destinado a recoger utensilioa de -

 este tipo, ofrece un volumen totalmente libre Y ase—lgi

' 25_ i -~ quible en toda su 1ongitud, sin ninguna operacién eg,fﬁ
- ~ pecial de revestimiento como ocurre en todos los mue .

bles con cremallera que soportan estanterias, puesto
‘ ‘que las cremalleras eatén ooultadas. ‘

| Ademés, la distanoia de eeparaoién entre 1aeﬁ
o - euperfioiee de apoyo puede también ser mayor que el -

;}.)V;Qf éf
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o tlas .paredes verticales.

" con las posibilidades de arreglo exterior de un mueble:9ﬂ

o normal de nadera.

R chapeado o) de material aglomerado, estos materiaies pueﬁ%_

i-segﬁn el gusto de la clientela..‘

s nica, muebles de estilo vy todas las decoraoiones desea

-das, mediante molduras y varillas.

’ licita, debera recaer sobre las siguientes.n

- niendo dicho mueble, en la camara qQue existe entre el

'revestimiento exterior y la concha, espuma expansiona—_

r-tuye un elemento de unién me canico continuo entre el'f

!'revestimiento y la concha.3:

",:racterizado porque el revestimiento presenta unos res

“:,jpiraderos suarnecidos de materia expansionada.

espesor de los estantes y dichas superficies pueden es'

“tar dispuestas de manera continua o discontinua sobre

»propias de un interior de mueble en material pléstico

:den chapearse, ser laminados, imprimidos o barﬁlzados

los" bordes de una abertura realizada al .efecto, conte-

"Z{«?Qﬂw '
iw 0O ;@

-

Los muebles de este tipo reunen las ventajasf?E:

o
.

S
a

5,

En particular, estando el bastidor exterior

del mueble constituido por paneles de madera de uontra ‘

. 0w

v o5 posible de este forma realizar efectos decorativosf&[

' Es posible igualmente realizar segﬁn esta téo;

En resumen, el Modelo de Utilidad que se so-_

REIVINDIGAGIONES - _ v
"1, Uh mueble que incluye una concha interior-

insertada en un revestimiento exterior y sujeta sobre lv

da que rellena la totalidad de la cémara y que consti-

-2 Un mueble sesun la reivindicacién 2, ca-
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"‘series de rannras paralelas enfrentadas sobre 1os doé

'4 .costados del mudble.

.,serie de ranuras homologaa enfrentadas en el Poydo de

: mueble. - L a' ,,: - "_ o ‘“Yﬂ

' nes 2 a 6 caracterizado porque la distancia entre dos

'superficies de apoyo es igual al espesor ae los estan-

‘*nes 2 a7, caracterizado porque la ranura situada en. 1 :
“el contorno interior de los montantes esté formada pori;
' 1a parte interna de un perfil la seccién del cual tieﬁf

- ne forma de L,

‘la parte inﬁerior de un. perfil la seccién del cual tie

el que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se soli-

;5l, f o 3. Un mneble segun la reivindicacién 3, ca-

' racterizado porque los respiraderos estan repartidos

4. Un mueble segun una de las reivindicacio

' nes 2 a 4, caracterizado porque la concha presenﬁa dos.

5. Un mueble- segun una de las reivindieacio

nes 2 a 4, caracterizado porque la concha inc)uye una’
6. Un mueble segun una. de las reivindicacio

tes.

7. Un mueble segun una de las reivindicacio-;ﬁ

8. Un mudble segﬂn una de las reivindicacio-7f
nes 2 a7 caracterizado porque la ranura situada sobre‘f

el contorno interior de los montantes esté formada por

ne forma de U,

9. Se reivindica por ﬁltimo‘como'objebb‘sobré 

cita: "UN MUEBLE QUE INCLUYE UNA CONUEA INTERIOR"’"
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en la presente Memoria descriptiva que consta datxece

péginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.“'
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Madrid, 10 de Mayo de 1967

BER'NARDO UNGRIA
S 'popo ‘

Todo conforme queda descrito y reiviﬁdicado

e
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