MEMORIA DESCRIPTIVA

QUE SE ACOMPANA A LA SOLICITUD DE REGISTRO DE
MODELO DE UTILIDAD
Por 20 anos en Espafia y Provincias de Ultramar,
a favor de:
METALINAS, 5.A., domiciliada en Avenida 98 de
Recaldeberri. - BILBAO -
Por:

"UN CIERRE CORONA RECAPSULABLE",.

El Modelo se relaciona con la industria dedicada j;

a la fabricacidn de tapones corona para el cierre de botee?b
llas, proporcionando mds concretamente una realizacién,

que ademAs de cumplir con su fin especifico en inmejora-
bles condiciones, sirve de modo complementario para pro-

ducir el recapsulado de la botella.

Seglin el Modelo, el tapdn corona propuesto, com

prende una junta de estanquidad de material sintético, del”
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tipo que se aplica en su fondo y es mantenida en su sitio

con la ayuaa de un niimero pequefio de patillas que se en-
cuentran distribuidas sobre la parte interna de la falda
de la cépsula metdlica.

Esta junta de estanqueidad, o sombrerete, estév
constituida por un anillo, cuya parte periférica presenta
un reborde. Ademés, la parte central de éste anillo, esté
prevista de un manguito, dirigido en el mismo sentido que
el reborde por conexidn al anillo citado.

En éstas condiciones, el anillo y su reborde pe-
riférico, es compriﬁiﬁo entre el gollete de la botella y
de la cdpsula metdlica en el momento de su cerrado, obte-
niéndose asi la estanqueidad. En cuanto al manguito, su
inserccidn en el gollete de la botella, ademis de asegu-
rar una estanqueidad complementaria en el momento del cie-
rre, es del tipo de los que permite principalmente volver
a cerrar la botella, una vez inutilizada la clpsula.

Para ello, después de descapsular la botella,
se guita la junta de estanqueidad que se encuentra en el
tapén corona y se vuelve a colocar sobre la botella, intro-
duciendo el manguito en el gollete. La estangueidad asi
obtenida, es suficiente para la conservacibn de 1liquidos
que se encuentran en botellas parcialmente consumidas.

Las particularidades y caracteristicas mds nota-
bles de la realizacibdn que se preconizan, serén mejor apre~'
ciadas en el transcurso de la descripciédn que de los dibu-
jos adjuntos se realizard seguidamente y en los cuales, sqj‘
lo a titulo de ejemplo, se representa una preferente forma
de realizacidn prictica.

EN DICHOS DIBUJOS:
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La fig. 18 muestra un corte longitudinal de una

cdpsula de tipo convencional aplicable al caso.

La fig. 28 representa un corte de la junta de
estanqueidad.

La fig. 32 muestra una vista en planta del in-
terior del conjunto del tapbn corona y la junta de estan-
queidad.,

La fig, 4% contiene una seccibn parcial del con=-
junto capsula-junta de estanqueidad, cépsulando la botella
sobre la que est& adaptado.

La fig. 54 representa la fig. anterior despro-
vista de la cdpsula metdlica.

Seglin se aprecia en éstos dibujos, la realiza§i6n
propuesta, consta de dos piezas, la cldpsula 1 y la junta 2.

Dicha cédpsula 1, del tipo tapdn corona, esté‘pro-
vista mediante una operacidn especial, de las patillas o
resaltes 3, dispuestas en la falda 4. Estas patillas, estéin
siiuadas a una altura tal que aprisionan el borde periféri-
co de la junta de estanqueidad 2, entre el fondo de la clp=-
Sula y el circulo formado por todas las extremidades de las
patillas que, por ejemplo, pueden ser siete, es decir, un
subm@iltiplo del nfimero de dientes que posee la cdpsula me=-
télica 1, si bien con solo tres cumple la misidn prevista.

Por su parte, la junta de estanqueidad 2, que es=-
t4 construida en materia sintética, se caracteriza porque
partiendo'del reborde externo 5, posee una zZona anular pla-
na 6, que enlaza con el manguito 7?7, provisto de ranuras 8
destinadas a mejorar las condiciones del cierre.

Este manguito 7 de la junta de estanqueidad 2,

inferiormente, esti redondeado, enlazando con la parte in-~
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terna 9, que posee forma de tronco de cono y se sitia pre-

cisamente en la parte central de la junta de esténqueidad 2.

Como ya se ha comentado, la junta de estanquei-
dad asf{ constituida, tiene una doble funciédn; primeramente
para asegurar una estanqueidad perfecta cuando es presiona-
da y cerrada sobre el gollete, como una junta corriente de
tap8n corona (fig. 43), y en segundo lugar, en la utiliza-
cidn para recapsulado, sirviendose del manguito que se in-
serta en el gollete (fig. 58).

Las figuras, muestran 1aé diferentes partes de
la junta de estanqueidad, mostrando como el manguito tiene
forma redondeada, a fin de facilitar la introduccidn en el
gollete de la botella, en tanto que la estanqueidad, esté
asegurada por el reborde anular en el momento de cierre de
los tapones corona asi constituidos sobre la botella.

En resumen, &éste Modelo propone un tapdn corona
perfeccionado, que ademés de &sta misidn, permite el recap-
sulado mediante una junta de estangueidad, debido a la com=-
presién lateral del manguito 7 en la parte interna del go-
llete de la botella, ayudando muy favorablemente a lograr
una buena estanqueidad, la presencia de ranuras circulares
8, que aseguran un cierre complementario del manguito por
presifn sobre la pared.

Esta junta de estanqueidad, por otra parte, es
de centrado ficil, de introducciédn sencilla y ademis de
completar la estanqueidad del cierre cuando el tapdn co-
rona 1 es cerrado en origen, permite el recapsulado en
uso de la botella, de modo répido y eficaz.

Se hace constar expresamente a los efectos opor-~

tunos, que dentro del 4mbito de la realizacidn descrita,
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¥ .
se podrdn introducir cuantas modificaciones de detalle se

estimen oportunas, sin que por ello sec altere la esencia-

lidad inventiva, cuyas caracteristicas b&sicas se seilalan

en las siguientes:

REIVINDICACIONES

12) Un cierre corona recapsulable, que esencialmente
se caracteriza por el hecho de estar constituido por dos
piezas complementarias, un cierre metélico del tipo de co-
rona, y una junta de estanqueidad alojada en 'su interior,
que tiene la doble misidn de asegurar una‘estanqueidad per-‘
fecta cuandd es presionada sobre el gollete como una junta
convencional de tap6n corona, y de servir de tapdn utiliza-
ble en el recapsulado, para la conservacidn de liquidos alo-
jados en botellas parcialmente consumidas.

2a) Un cierre corona recapsulable, segiin anterior rei-
vindicacién, que esencialmente se caracteriza porque la clp-
sula metflica del tipo tapbdn corona, estd provista de una
serie de resaltes dirigidos hacia el interior, dispuestos
sobre el propio faldbén marginal, mediante los cuales, a mo-
do de patillas, se logra aprisionar entre el fondo de la
cdpsula y el circulo formado por los mismos, un borde peri-
férico existente en la junta de estanqueidad.

32) Un cierre corona recapsulable, segiin anteriores
reivindicaciones, que esencialmente se caracterizan porque
la junta de estgnqueidad, a partir del borde periférico me-
diante el que se sujeta a la cdpsula metdlica, presenta una
zona anular plana, que enlaza con un manguito proyectado en
sentido descendente, cuya parte inferior est& redondeada,
para facilitar su introduccién, enlazandoe con una parte in=

terna, cerrada, dirigida hacia arriba en forma de tronco de




10

15

S [y

vOuTT

cono.
48) Un cierre corona recapsulable, segin anteriores
reivindicaciones, que esencialmente se caracteriza porque
el manguito existente en la junta de estanqueidad, prefe-
rentemente de naturaleza sintética, presenta en su super-.
ficie exterior varias ranuras circulares, mediante las cua-
les se asegura una estanqueidad perfecta, al realizar un
cierre complementario por presidn sobre la pared interna del
gollete de la botella.
La presente solicitud de Modelo de Utilidad, debe
reéaer sobre:
58) "UN CIERRE CORONA RECAPSULABLE"
Todo ello segﬁn queda sustancialmente descritolen
la presente Memoria y Reivindicaciones y representado en los

adjuntos dibujos para los fines especificados.

Madrid, 27T FEB 1968

El Ingiaiﬁgg;Agente,
]




FSCALA VARIABLE

Madrid, 27-Febrero-1968 -
El Ing.-Agente.
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